* ELEMENTY KONSTRUKCJI MASZYN, PRZENIESIENIA NAPEDU | PRZESUWU LINIOWEGO »
www + LOZYSKA » WALKI HARTOWANE * SPRZEGLA *+ PRZEGUBY * PASY TRANSPORTOWE »
AKCESORIA . CNC « PRZEKLADNIE ZEBATE, PASOWE, LANCUCHOWE, PLANETARNE ORAZ LINIOWE »

info.pl » STEROWNIKI OBRABIAREK CNC - PRODUCENT *SILNIKI KROKOWE | SERWO »

WWW.AKCESORIA.CNC.INFO.PL  Akcesoria CNC 16-300 Augustow ul. Chreptowicza 4 tel: 0 602 726 995 tel/fax: 087 644 36 76 biuro@cnc.info.pl

Optymalizacja systemu Windows XP przy wspolpracy z programem Mach3

Zaleca sig, aby komputer na ktérym ma pracowac¢ program Mach3 byt przeznaczony
wytacznie do tego celu. Instaluyjemy na nim tylko programy, ktére beda nam niezbedne do
pracy z nasza maszyna. Pogram Mach3 ma nast¢pujace minimalne wymagania sprzgtowe:

e Windows 2000/XP

¢ 1Ghz CPU

e 512MB RAM

e karta graficzna z 32MB RAM

Jezeli po zainstalowaniu programu Mach 3 okaze sig, ze program chodzi wolno, mozna
sprobowac przys$pieszy¢” nasz komputer. Ponizej przedstawiono sposoby optymalizacji
systemu Windows XP przy wspotpracy z programem Mach3:

1. Wylaczanie automatycznych aktualizacji:

Wiasciwosci systemu

Ogdlne | Mazwakomputera | Sprzet | Zaawansowane

Przywnacanie systemu | Akludlizacie sutomatyczne | Zdaly

- Klikamy prawym przyciskiem myszy na ikong
Mo¢j komputer 1 wybieramy Wtasciwosci

System 'Wind : larhi dzac i instalowad wazne aktualizacie. 1 11 ; /
Rt aane St pisaci aitomayeone megs amomatyemie aeonse || = Kliknij na zaktadke Aktualizacje automatyczne
gLotEgTirzngéif]zywaﬁc najpiens witipny Windows Update, a nastepnie inngch _ ZaZnaczamy Wyiqcz AktualizaCje

..................................................................................... ClutOmCllyCZi’le

() Automatycznie [zalecane]

@ Automatycznie pobierz zalecane aktualizacie dla mojega - thamy ZaStOSUj~

komputera i zainztaluj je:

() Pobierz dla mnie aktualizacis, ale pozwal mi wybraé, kiedy majg byd
zaihstalowane

() Powiadom mnie, ale nie pobieraj ani nie instalu aktualizacii automatycznie

() Witaoz Aktualizacie automatyczne

Ten komputer bedzie bardzie narazony na zagrozenia, chyba e
regularmie instalujesz aklualizacie.

Zainztaluj aktualizacie z witreny sieci Web Windows Update.

0K H Anuluj ][ Zastosu)
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2. Wylaczanie zdalnego doste¢pu:

Wasciwosci systemu

Zaawansowane
Zdalny

Baiie NoAwalamleis Spraet

Prawwracanie systemu Aktualizacie automatyczne |
-Klikamy prawym przyciskiem myszy na ikong
Mo¢j komputer 1 wybieramy Wtasciwosci

- Klikamy na zaktadke Zdalny

-Odznacz Zezwalaj na wysytanie zaproszen...,
|| oraz Zezwalaj uzytkownikom na ....

-Kliknij Zastosuj

:‘;’-'! wiybierz sposoby uzptkowania tego komputera z inngj lokalizaci.

Pomoc zdalna

[[] Zeewalaj na wysphanie zaproszef Pomacy zdalne] z tego komputera

Co to jest Pomoc zdalna?

Pulpit zdalny

[] Zezwalaj uzytkownikom na zdalne Faczenie sie z tym komputerem
Petha nazwa komputera:
tarzon-Babb87EE

Co to jest Pulpit zdalny?

‘winbierz uzptkownik.dw zdalwch... J

Abuy uzytkownicy mogli baczyd sie zdalnie 2 tm komputerem, konto
uptkownika musi mied hasto,

Zapora systemu *indows zostanie skonfigurowana tak, aby zezwalad
na potaczenia Pulpitu zdalnego z tym komputerem.

Anulu

C = 1l

3. Wylaczanie w Rejestrze systemowym uruchamianych programow podczas startu
systemu:

#% Narzedzie konfiguracji systemu

| 9g6ine | SYSTEM.INI | WININI | BOOT.INI | Ushugi | Uruchamianie |

-Klikamy przycisk Start

Polecenie Lokalizacja -

| Element startowy

| ] Lwcomsy
155kart
LogiTray
ManifestEngine

Przyspieszenie uru...

CWINDOWShswstam. ..
C!\Program FilesiLogit. ..
C:\Program Files\Logit...
"Z:\Program FilesiLogi...

CHPROGRA~1YCOMM. .,

HELIMY SOF TYW ARE\ Microsoft) windows Currentver.
HELMY SOFTW ARE \Microsoft Windows\Currentier.
HELMY SOFTW ARE\Microsoft Windows\CurrentVer,
HEKCULSOFTW ARE! Microsoft) windows) Currenter.

Comman Startup

|

-Klikamy Uruchom...
-Wpisujemy MSCONFIG i
przycisnij Enter

-Klikamy Zastosuj

ctfron CWINDOWSisystem. ., HKCULSOFTWAREMicrosofth windowsiyCurrentver., -Nastqpnie Odznaczamy
BitLord "Ci\Program Files\BitL...  HKCUASOFTWARE MicrosofthwWindows\CurrentWer., | kt , h .
ag "C:\Program Files\Gad...  HKCULSOFTWAREMicrosaft)wWindowsyCurrentver. program}’> Oryc nie
ag "CiiProgram FilesiMow.,.  HKCUWSOFTWAREMicrosofthwindowsiCurrentver, | Chcemy uruchamiaé prZy
Msmsgs "Ci\Program FilesyMes, ..  HKCULSOFTWAREMicrosoftwWindowsiCurrentver, .
BlusSaleil CHPROGRA~IINTCO,..  Comman Startup starcie programu

|

¥

rstlie ‘Wiytgcz wszystkie

[0]'4 ] [ Anuluj ]
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4. Wylaczanie uruchamiania programow podczas startu systemu 2:

- Programy

Flik. Edycja  widok  Ulubione  Marzedzia  Pomoc }'f

@Wstecz hE @ - I? ,',_\J iyszukaj |t Foldery

[ -
Adres l@ CiiDocuments and Settings\BIUROYMenu StarthProgrammy b | Przejdz

Zadania plikdw i folderdw & ; == nkcesoria fukastart]

Iﬂ Zmien nazwe tego foldery

ﬁ Frzenies ten folder

D Kopiuj ten Folder

@ Publikuj ten Folder w sieci
Wizh

Gadu-Gadu | TrfanView

i Udostepnij ten Foldsr | PrintFile

‘_j ‘yealij pliki z tego Folderu
poczty e-mail

¥¢ Usuri ten Folder " The Bat! E-Mai

Inne miejsca . desktop.ini Internet Explorer
) Ustawienia konfiguracyjne y Skrék

[ Menu Start 1 1kB LB

[} tMoje dokumenty = Outlaok Express "B Pomoc zdalna
(3 Dokumenty udostepnions Skrat Y Skrat

2 ) 1KB 2KEB
d 18] komputer

l_:g Moje migjsca sieciomwe i The Bak! g Windows Madia Player

3 Skret Skt
2 KB 1KB
Ry
Szczegoly
Autostart

Folder plikdva

Zaznaczonych obiekkdw: 1 d Maj komputer

-Klikamy prawym przyciskiem myszy na Start i wybieramy Otworz
-Otwieramy Folder Programy

-Nastgpnie otwieramy folder Autostart

-Usuwamy skroty programédw, ktdre nie maja si¢ uruchamiaé przy starcie
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5. Ustawianie stylu Windows na Klasyczny:

Wiasciwosci: Ekran

-Kliknij prawym przyciskiem myszy na
pulpicie i wybierz Wiasciwosci

ro—— -Kliknij na zaktadke Wyglad

Nmmalwwqczw b -W oknie Okna i przyciski wybierz Styl
Tekst okna klasyczny Windows

-Kliknij Zastosu;.

Tekst komunikat

Okna i prapcizki:

Schemnat kalardw:

| Standardowy Windomus

: oo Efekty...
Ruozmiar czcionki:
I MNormalna Za3wanzonans

][ Aniluj ” Zastozu] ]

Wiasciwosci: Dysk lokalny (C:)

Ogdlne | futoodtwarzanie | Marzedzia | Spreet | Udosteprianie | Praydzist

-Kliknij dwukrotnie na M¢j komputer
< | | | -Kliknij prawym przyciskiem myszy
na ikone dysku 1 wybierz Wiasciwosci
-W zakladce Ogolne odznacz opcj¢
Zezwalaj na indeksowanie tego dysku,

Typ: Dyszk lokalmy
System plikow:  MTFS

B Zajcte migjzce: 24 480 739 328 bajtdw 227 GE aby
B olne misisce: 17 459979 088 bajtow 162 GB S )
-Kliknij Zastosu;j.
Pajemnodé: 41 940653 416 batw 290 GB

Dysk C Oczyszczanie dysku

[ Kompresuj dysk, aby zaoszczedzic misisce na dysku

[ Zezwalsj na indeksowarie tego dysku, aby pravspisszyé wyszukivanie plikdw

(0] 4 H Anulu ” Zaztosu
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7. Wylaczanie programu MSN Messenger:

[ .;:;chzen.ié |

1] -Kliknij  podwojnie na  ikong

Ogdlne

3 [ Urushaorn program windows Messenger podezas uruchamisnia spsternu wWindaws Messenger-a w ZaSObnlku
Zezwala] programowi Windows Messenger na prace w tle SyStemO W ym (Pl‘a W y dOll’ly rég
Pokaz mnie jako .2 dalaod k tera”, jedh nie wykazuj :
a&;\pzﬂn;gé?é?zgz ala od komputera”, jesh nie wekazuie E B ekranu) '
Zezwalaj programowi Windows Messenger na odbidr pisma odrecznego 'W programle na paSku
Hlety narzedziowym kliknij Narzedzia i
Jesli kontakt przejdzie w tryb online, to wyiwist! alert . .
wybierz Opcje.

Kiedy atrzpmuje wiadomogé bryskawiczng, wswist! alert .
-W zaktadce Preferencje odznacz

Zablokuj alerty | ustaw stan na . Zajety” podczas uuchamiania programaw w

tybie petroskranowyr opcje¢ Uruchom program Windows
(@] Rest S o . idomode —— . .
[+ Sy?zzl{zol:}l;r;zieﬁir;n: 1 oraz wpswhanie przez niego wiadomosc Messenger pOdCZdS uruchamlanla
Transfer plik v Sys[emu Windows

3 +  Pliki atrzymywane od infpch osdb beda umisszczane w tym folderze:

-Kliknij OK. i zamknij Messenger
klikajac na jego ikong prawym
przyciskiem myszy wybierajac opcj¢
[ 0K H Ay H Pamoc ] Zamknl_]

|C:\D ocuments and Settings\BIUROMMoje dokumentys0 debrane p. [ Frzegladai... ]

8. Wylaczenie tapety Pulpitu:

Wiascrwosci: Ekran

Kompozycie | Pulpit |W’ygaszacz ekranu | Wieglad | Ustawienia

-Kliknij prawym przyciskiem myszy na
pulpicie i wybierz Wiasciwosci

-Kliknij na zaktadke¢ Pulpit

-W oknie Tto wybieramy (Brak)
-Klikamy Zastosu;.

Thor

rak) ~ Przealada...
X Babelki E
*: Czenwana pustynia
*: Dram
ti:lzrgm K.olor:
o

] [ — -
vimmdie e — —_

[ Droztozu) pulpit... ]

I Ok ][ Al ][ Zaztozu) ]
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9. Wylaczenie Wygaszacz ekranu :

\Wiasciwnsci: Ekran

Kompozpcie | Pulpit | Wrgaszacz ekranu | ‘wiyglad | Ustawienia -Kliknij prawym przyciskiem myszy
na pulpicie 1 wybierz Wiasciwosci
-Kliknij na zakladke Wygaszacz
ekranu
-W  oknie Wygaszacz — ekranu
wybieramy (Brak)
-Klikamy Zastosu;.
WWigaszace ekranu
| [Brak] ~ | Ustawienia Podglad
l:l P wznowizniu chrof haskern
Zazilanie monitara
Kliknij przycisk Zazilanie, aby dopasowad
uztawienia zasilania dla monitora | ozzczedzanie
Energi.
[ 0Ok l [ Anuluj ] l Zastozuj ]
10. Wylaczenie Dzwigkow systemowych:
ASC w0 Dwriek 3 3 a
Gognogd Didwigki Audin Ghos Sprzgt -thamy: na pl'.ZYCISk Start
Schemat dwigkowy jest zestawemn d2wigkdw stosowanych dla _NaStqpnle OtWIeramy Panel sterowania
zdarzen w systemie Windows | programach, Mozesz wobrad _ 1 1 AT, ;
iztnigjgcy schemat lub zapizad schemat zmodyfikoveany. NaStqpnl‘e ) bleramy DZWZ@k’ mowa l
Schemat d2wiskowy: urzqdzema audlo
Brak. diwigkin | -Wybieramy Zmien schemat dzwigkowy
Zepiszioko | [ Uswn | -W oknie Schemat dzwiekowy wybieramy
by zmienic d2wigki, kliknil zdarzenie programu na ponizsze; liscie, a (Brak)
nastepnie wybierz d2wiek, kidry choesz zastosowad. Mozesz _ : :
zapizad zmiany jako nowy schemat d2wickowy. thamy ZaStOSU_] .

Zdarzenia programu;

E System Windows -~
@, Alarm o kiptyczrym poziomie energil bateri —
@), Alarm o niskim poziomie energil bateri
Bkad prograniu
@, Dompélny sygnatk diwiskowy
Drukowanie ukofczone v
Przegladai...
ok ] [ Anulu ] Zazhosu]
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11. ”’Konserwacja dysku twardego”:

Ponizsze zabiegi pomoga utrzymac¢ nasz komputer w dobrym stanie. Nalezy
przeprowadzac je, co jaki$ czas(regularnie).
-Scandisc
Wiasciwosci: Dysk lokalny (C:) @ -Kliknij dwukrotnie na M6j komputer
-Kliknij prawym przyciskiem myszy na
ikong dysku 1 wybierz Witasciwosci

Ogdlne Autoodtwarzanie| Marzgdzia |Sprzet Udostepnianie | Przydziat

Sprawdzanie bheddw

@ Ta opcja sprawdzi wolumin w poszukivaniu bleddw, _W Zak%adce NarZQdZia Wybleramy Opcj Q
Sprawdz
prawdz... . . .
-W  oknie Opcje sprawdzania dysku

[refragmentacia

zaznaczamy Automatycznie napraw...

%  Taopcja dokona defragmentaci plikdw waluminu, . ..
& -Klikamy Rozpocznij
e ——— Sprawdz dysk Dysk lokalny (C:) @
@ Ta opcja wykona kopig zapazowg plikdw tego woluminu, Cpcje sprawdzania dysku
) Automatycznie napraw bltedy systemu plikow
YRONA| KOPIE 2P 3TN [ 5kanuj dysk i prébuj odzyskad uszkodzane sekbary
[ ]
[ oK ] [ Al ] l Fazpocznij ] [ A ]

-Jezeli zobaczymy okno jak ponizej to klikamy Tak, co spowoduje uruchomienie skanowania
przy ponownym uruchomianiu komputera.

Sprawdzanie dysku Dysk lokalny (C:)

dysku, Dostep dao tvch plikdw jest maozlivey tylke podczas uruchamiania systemu Windows, Cav cheesz zaplanowad, 2e sprawdzenie dvsku ma zostad

i ) Sprawdzenie dysku nie byto mozliwe, poniewaz narzedzie sprawdzania dysky wymaga wytacznego dostepu do nigkkdrych plikdw systemu Windows na
przeprowadzone przy nastepnyvin urucharmieniu kamputera?

Tak | [ me |
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-Defragmentacja dysku

* Defi ragmentator dyskdiw
Plil.  Akcja  widok  Pomoc

m 2

tel: 0 602 726 995 tel/fax: 087 644 36 76 biuro@cnc.info.pl

EEX

‘walumin Status sesji System plikdw Pojemnost
[==T{e5] MWTFS 39.06 GB
=T WTFS 194 GB

¢

‘wolne miejsce | Procent wolnego miejs

16,24 GB
162 GB

41
a3

b3

Szacowane uzycie dysku przed defragmentacia:

Szacowane uycie dysku po defragmentacii;

Analizuj ] [ Defragmentuj

M Fiki pofragmentowans Il Flki ciagte [ Mieprzenosne pliki - [ Wolne migjsce

-Kliknij dwukrotnie na MJdj
komputer
-Kliknij prawym przyciskiem

myszy na ikong dysku i wybierz
Wiasciwosci

-W zaktadce Narzedzia
wybieramy opcje Defragmentuj
-W oknie wybieramy dysk, a
nastepnie klikamy Analizuj

-Jezeli program zwrdoci nam
komunikat, ze defragmentacja dla
tego dysku nie jest wymagana to
klikamy Anuluj, jezeli natomiast
operacja  bedzie = wymagana
klikamy Defragmentuj. Nalezy

pamigta¢ o tym, ze defragmentacja moze potrwac jaki$ czas, zaleznie od pojemnosci dysku.
Ponad to, przeprowadzenie tej operacji wymaga dostepnosci 15% wolnego miejsca na dysku,
ktory chcemy zdefregmantowac. Zalecane jest, aby podczas defragmentacji dysku na
komputerze nie byly wykonywane Zzadne operacje, oraz nie nalezy przerywac tej operacji,
gdyz moze to spowodowac utrat¢ danych.
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