proma

Instrukcja obstugi

Nowej generacji
Kontroler wysokéci palnika plazmowego.

Model : Compact THC Controller SD

( Step / Dir PID generator)



Uwagi dotycz gce bezpiecze nstwa

PODCZAS PRACY URZADZENIA WEWNATRZ JEGO OBUDOWY
ORAZ NA ZACISKACH PRZYt ACZENIOWYCH WYSTEPUJA
NAPIECIA NIEBEZPIECZNE DLA ZDROWIA | ZYCIA CZt OWIEKA

Urzadzenie moze byC poditgczane tylko i wytacznie przez wykwalifikowang i
uprawniong osobe. Nieprawidtowe podigczenie moze spowodowaé zagrozenie
zdrowia i zycia. Przed montazem i uruchomieniem przeczytaj uwaznie niniejszg
instrukcje montazu i obstugi. Pamietaj, ze wewnagtrz urzadzenia oraz na
zaciskach przylgczeniowych moze wystepowacC niebezpieczne dla zdrowia i
zycia napiecie. Zabronione jest w szczegolnos$ci: podigczanie urzgdzenia przez
osobe nie posiadajgcg odpowiednich uprawnien, dotykanie zaciskow
pracujgcego urzadzenia, obstugi urzadzenia przez niewykwalifikowany personel,
obstugi urzadzenia mokrymi rekami, mokrymi rekawicami/odziezg. Przed
wlaczeniem urzgdzenia zapewnij bezpieczehstwo innych oséb i przeczytaj ze
zrozumieniem niniejszg instrukcje. Ostrzezenie: Zapewnij zabezpieczenia
odpowiednie dla ryzyka zwigzanego z procesem ciecia plazmowego. W celu
uzyskania szczego6towych informacji odwotaj sie do instrukcji obstugi
podigczanego zrodia plazmowego. Dotyk nie-izolowanych i nie-uziemionych
elementow moze grozi¢ smiercig. Zapewnij bezpieczne miejsce dla urzadzenia.
Po zamontowaniu zapewnij ochrone zaciskow przytgczeniowych przed dotykiem
operatora.

Zabronione jest rozbieranie urzadzenia i/oraz dokonywanie jakichkolwiek
napraw i modyfikacji urzgdzenia — moze to spowodowac zagrozenie dla zycia i
zdrowia 0s6b montujgcych i obstugujacych urzadzenie.

Proma-Elektronika nie ponosi odpowiedzialcioza jakiekolwiek straty poednie
W mieniu zwhzane z uszkodzeniem czy ztenieprawidtowym funkcjonowaniem
urzadzenia.

W przypadku problemow popros o pomoc specjaliste lub skontaktuj sie z
dostawcg lub centrum serwisowym firmy Proma-Elektronika aby uzyska¢ pomoc.



Informacje o urz adzeniu

Urzadzenie jest nowoczesnym analogowo - mikroprocesorowym
kontrolerem wysokosci palnika plazmowego nad cietym materiatlem na podstawie
analizy zmian napiecia generowanego przez zrodto plazmy. Dzieki wyposazeniu
w czytelny wyswietlacz LED oraz klawisze obstuga jest banalnie prosta i nie
wymaga zadnych dodatkowych przyrzgdéw pomiarowych. W swojej budowie
posiada opatentowane rozwigzania wykonane z najwyzszej klasy elementéw
zapewniajgcych bezpieczng, komfortowg oraz niezawodng wieloletnig prace.

Uproszczony schemat blokowy:
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Eliminator Napiecia tuku Pilotujgcego — uktad zabezpieczajacy, odpowiedzialny
za likwidacje groznych dla elektroniki ewentualnych ,szpilek” AC, ktore mogq
pochodzi¢ od ukladéw zrodta plazmy z bezstykowym zajarzaniem tuku (tuk
pilotujgcy HV/HF) generujacych wysokie napiecie lub od przepie¢ pochodzacych
z przecinarek plazmowych wyposazonych w stykowy system zajarzania tuku.

Dzielnik Napiecia tuku Glownego — podczas pracy przecinarki podaje ona
niebezpieczne dla elektroniki precyzyjnej napiecie, ktére w uktadzie dzielnika jest
obnizane do bezpiecznej wartosci.

Uklady filtrow sg szybkimi filtrami ktore likwidujg zaktdcenia, ktére mogg sie
przedostawac za dzielnik napiecia.

Blok mikroprocesora otrzymuje odfiltrowane i przeskalowane napiecie gtdwnego
luku tngcego. Jest najwazniejszym blokiem urzadzenia. Jego ,mozgiem” jest
mikroprocesor, ktéry poza analizg parametrOw napieciowych ciecia oraz
odpowiednim sterowaniem blokiem wyjsciowym obstuguje rowniez wyswietlacz
LED oraz klawisze funkcyjne.

Wbudowany impulsowy zasilacz zapewnia prace w szerokim zakresie napie¢
zasilajgcych bez potrzeby odprowadzania ciepta z elementéw wchodzacych w
jego skfad. Blok zasilacza jest odseparowany galwanicznie od pozostatej czesci
uktadu co pozwala wykorzysta¢ do zasilenia napiecie z istniejgcych uktadow.

Ostatnim blokiem jest wyjsciowy uktad ktory przekazuje sygnaty do sterownika
silnika krokowego.



Gtéwne parametry urz gdzenia :

Nazwa parametru Dopuszczalne TEST*
Napiecie zasilania (V) 7—35V DC 36VDC*
Maksymalny prad zasilania 120mA -
Maksymalne napiecie wejsciowe bezposrednie 300vDC 1000V DC*
Maksymalne napiecie wejsciowe z dzielnika 1:50 10vVDC 60V DC*
Zdolnos$¢ eliminacji napiecia HV/HF jonizujgcego 0.3kVAC 30kV AC*
Zdolnosc¢ eliminacji czestotliwosci HV/HF jonizujgcej >100kHz 75kHz*
Cykl pracy (%) 100% -

Cykl pracy eliminacji HV / HF (%) 100% -

Wejscia Step / DIR TTL 5V -

Wyjécia Step / DIR TTL 5V -
Czestotliwos¢ przekazywanego sygnatu 0 — 100kHz -
Czestotliwos$¢ generowanego korygujacego sygnatu STEP | 0 — 5kHz -

Stopien ochrony P20 -

Ciezar (g) 130g -
Wymiary zewnetrzne (szer.*dwys) [mm] 33*89*65 -

Sposob montazu Szyna DIN35 -

*Testowane w warunkach laboratoryjnych.

Podtgczenie zasilania: Opcjonalne podtgczenie zasilania 35-50V:
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Do dolnych skrajnych zaciskbw pomiarowych urzgdzenia mozna
doprowadzi¢ petne napiecie wyjsciowe zrodia plazmy. Przy takim podtgczeniu
nie wolno nic podt acza¢ do pozostalych zaciskdw wej $ciowych kontrolera
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Max. 300VDC

gas linefelectrode
material clamp

Przy podigczeniu bezposrednim nalezy uzyé najkrotszych jak to mozliwe
przewodow tgczacych zrédto plazmowe z kontrolerem THC — zaleca sie aby
kontroler THC znajdowat sie bezposrednio przy zrodle plazmy.
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Przyktadowy sposéb podtgczenia wejscia pomiarowego kontrolera THC z
wyj$ciem popularnego zrédta plazmowego PowerMax45® cenionej firmy
Hypertherm® wyposazonego w niskonapieciowe wyjécie o podziale 1:50. Jest to
najczesciej stosowany podziat napiecia w urzgdzeniach renomowanych firm.
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Opis wej $¢ / wyj $¢€ steruj gcych:
Uproszczony schemat: budowa wej $¢ i wyj $¢€ step/dir
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DIR in — wejscie sygnatu sterujgcego DIR ,0si Z” z systemu CNC — sygnat jest
przekazywany na wyjscie DIR out gdy nie jest wykryty przez THC tuk tnacy.
DIR out — wyjscie sygnatu sterujgcego DIR ,Z" - sygnat jest przekazywany z
wejscie DIR in gdy nie jest wykryty przez THC tuk tnacy, kontrola nad wyjsciem
jest przejmowana przez THC w momencie wykrycia tuku gtbwnego po czasie
przebicia d-t (sygnat z wejscia DIR in jest wowczas odigczany).
STEP in — wejscie sygnalu sterujgcego STEP osi ,Z” z systemu CNC — sygnat
jest przekazywany na wyj. STEP out gdy nie jest wykryty przez THC tuk tnacy.
STEP out — wyjscie sygnatu sterujgcego STEP ,Z” - sygnat jest przekazywany z
wejscie STEP in gdy nie jest wykryty przez THC tuk tngcy, kontrola nad wyjsciem
jest przejmowana przez THC (THC generuje sygnat taktujgcy) w momencie
wykrycia tuku gtéwnego po czasie przebicia d-t (sygnat z wej$cia STEP in jest

wowczas odigczany).



Przyktadowy sposéb podt aczenia:
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W przypadku bezposredniego podigczania przecinarki plazmowej do
zaciskdéw wysokiego napiecia w celu ograniczenia mozliwosci przedostania sie
zaktécen do systemu CNC poditgczenie przewoddédw pomiarowych nalezy
wykona¢ jak najkrotsze a  przewodem ekranowanym podigczy¢é sygnaly
sterujgce — ekran nalezy potaczyc z listwg uziemiajgcg systemu CNC.
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Uruchomienie i obstuga:

Urzadzenie jest wstepnie skonfigurowane fabrycznie i po poprawnym
podtgczeniu od razu dziata poprawnie z wiekszoscig urzadzen plazmowych.
Po zalgczeniu zasilania kontrolera THC na wyswietlaczu powinien pojawi¢ sie na
chwilke ,animowany” napis ,thc” oraz powinna pokaza¢ sie na 1s mrugajaca
wartos¢ napiecia zadanego urzadzenie przez tg chwile przechodzi automatyczng

kalibracje.

BN - NV - Y
Urzadzenie gotowe do pracy wyswietla ,- - -” co oznacza, ze na wejsciu nie ma
napiecia.

W tym stanie przy pomocy przyciskéw ,gora dét’ mozna modyfikowac zadane
napiecie a tym samym zadang wysokos¢ palnika nad materiatem. Jednokrotne
krotkie przycisniecie powoduje wyswietlenie zadanej wartosci bez jej modyfikaciji.
Aby ustali¢ inne parametry nalezy przytrzymac jednoczesnie oba przyciski do
momentu wyswietlenia na wyswietlaczu zgdanego parametru — po zwolnieniu
przyciskOw zostanie wyswietlona jego warto$¢ - przyciskami goéra/dét nalezy
ustali¢ zgdang wartosc:

~SPE” (SPEED) - Predkos¢ — parametr odpowiedzialny za
-V czestotliwos¢ taktowania co przektada sie na predkos¢ ruchu

0si Z podczas ciecia.

.d - t" (Delay Time) — czas opOznienia generowania
-V sygnatdw wyjsciowych po wykryciu przez uktad tuku gtéwnego
(tngcego) 0,1 — 9,9s nastawa fabryczna : 0,5s

.H - U” (High Voltage) - wielko$¢ okreslajgca wartosc
wykrycia napiecia jalowego przecinarki plazmowej — stuzy do

wykrycia tuku gtownego (tngcego) 50-300V domysinie : 200V

LSt (Test) — Symulacja pracy kontrolera — uktad symuluje
-V pojawienie sie napiecia ,ptywajagcego” w obrebie zadanych

wartosci — powoduje to wysterowanie wejs¢ co pozwala na
latwe testowanie uktaddw bez wigczania przecinarki.

,dir” (direction) — wybOor polaryzacji sygnatu sterujgcego DIR
-V — odpowiada za odwrdocenie kierunku poruszania sie osi Z

podczas ciecia (kierunek powinien by¢ zgodny z diodami LED).

Podczas uruchomienia przecinarki plazmowe] wyswietlacz wyswietla mierzong
wartos¢ napiecia. Szybkie mruganie wartosci mierzonej wskazuje na wykrycie
luku pilotujgacego, wyswietlanie ciggte wskazuje na wykrycie tuku gtéwnego
(tngcego).
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