www.
AKCESORIA.CNC

.info.pl
Akcesoria CNC

INSTRUKCIJA OBSLUGI

GENERATOR
PRZEBIEGU
PROSTOKATNEG

®

Generator GEN-01

www.akcesoria.cnc.info.pl

16-300 Augustow
www.cnc.info.pl - forum maszyn cnc

www.ebmia.pl - sklep internetowy

ul. Chreptowicza 4
tel/fax: (87) 644 36 76
e-mail: biuro@cnc.info.pl




1. Wskazowki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej
instrukcji obstugi.

UWAGA!!! Kazda maszyna jest potencjalnie niebezpieczna. Obrabiarki sterowane

numerycznie moga stwarza¢ wigksze zagrozenie od manualnych. Poruszajace si¢ elementy systemu
narazajg operatora na niebezpieczenstwo. Unikaj z nimi kontaktu oraz zachowaj bezpieczny odstep
kiedy podane jest napigcie zasilania. To uzytkownik odpowiedzialny jest za finalng aplikacje.
Powinien On zadbac o to, aby maszyna byla zrealizowana zgodnie z obowigzujacymi normami.
Moduly przeznaczone do zabudowy moga by¢ stosowane i obstugiwane tylko wtedy, gdy zostang
umieszczone w odpowiedniej ostonie.
W miejscach, w ktoérych wystapienie bledu w systemie automatyki moze by¢ przyczyng okaleczenia
0sOb, uszkodzenia urzadzen Iub spowodowania wysokich strat finansowych muszg by¢
zastosowane dodatkowe $rodki ostroznosci. Zagwarantuja one bezpieczne dziatanie obrabiarki w
przypadku wystgpienia uszkodzenia lub zaktocenia (np. niezalezne wylaczniki krancowe, blokady
mechaniczne itd.). Producent oraz dystrybutorzy nie ponosza odpowiedzialnos$ci za straty finansowe
oraz doznane obrazenia wynikajagce z niewlasciwego 1 niezgodnego z przeznaczeniem
eksploatowaniem urzadzenia.

2. Opis generatora

Generator GEN-01 zostal skonstruowany w celu taktowania nim sterownikow silnikow

krokowych, przez co mozliwe jest sterowanie silnikiem krokowym bez konieczno$ci podigczania
go do komputera czy tez innego zaawansowanego sterownika. Dzigki generatorowi mozemy
ptynnie regulowa¢ obroty silnika. Zakres czestotliwosci impulséow to 0 - 150kHz. Uktad generuje
przebieg prostokatny symetryczny +5V (CMOS) i ma wbudowany dzielnik zwickszajacy precyzje
nastawy wybrane] czgstotliwosci. Czestotliwo$¢ regulowana jest za pomocg potencjometru lub
napigcia z zakresu 0..5V. Zastosowanie urzadzenia nie sprowadza si¢ jedynie do taktowania
sterownikow silnikow krokowych. Moze postuzy¢ takze do sterownia innych urzadzen.
Na ptytce GEN-01 przewidziano miejsce na dodatkowy potencjometr lutowany zamiast
potencjometru osiowego. Przydaje si¢ to w sytuacjach gdy nie potrzebujemy regulacji obrotow
tylko chcemy ich ustalong warto$¢. Dodajac kondensator 220uF/10V otrzymujemy co§ w rodzaju
"rampy" szybkos$ci co przydatne jest przy "rozkrgcaniu" silnikow do wigkszych predkosci. Na
plytce generatora umieszczona jest zworka do ustawiania podziatu czestotliwosci. Do wykonania
potaczen z urzadzeniami zewnetrznymi wykorzystano ztacza typu ARK 1,5 mm? o maksymalnym
napigciu 250V 1 pradzie przewodzenia 16A. Komponenty, z ktorych wykonany zostal modut
generatora GEN-01 spelniajg dyrektywe RoHS Unii Europejskiej (Restriction of use of certain
Hazardous Substances) dotyczaca ochrony $rodowiska naturalnego. Urzadzenie wykonuje si¢ w
technologii bezotowiowej. Spoiwo uzyte do montazu urzadzenia zawiera 99% cyny i 1% miedzi. W
przypadku pytan i pomocy w uruchomieniu modutu zapraszamy do kontaktu z naszym dzialem
sterowania numerycznego cnc(@cnc.info.pl , tel: +(48) 87 644 36 76. Specjalisci pomoga Panstwu
dobra¢ sterowanie odpowiednie do projektowanej maszyny.

Zalety generatora:

e niski koszt,

* male wymiary,

* zasilanie 5VDC,

* generowana czgstotliwos¢ do okoto 150 kHz,
* wszechstronnos$¢ zastosowan,

* prosta obstuga,
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* latwy montaz,

* korzystny stosunek cena/jako$¢/mozliwosci.

3. Dane techniczne

Parametry elektryczne

Napiecie zasilania 5VDC

Maksymalny pobor pradu 30 mA

Zakres generowanych czestotliwosci 0-150 kHz

Sygnal wyjsciowy (CMOS) 5V prostokatne

Parametry eksploatacyjne

Chlodzenie Pasywne lub wymuszony obieg
Miejsce Unika¢ kurzu, oleju i gazow powodujacych korozje
. otoczenia 0°C - 50°C
Srodowisko Temperatura
skladowania 0°C - 50°C
Wilgotnos¢ 30% - 75% RH (bez kondensacji)
Parametry mechaniczne
Dhugos¢ 50
Wymiary [mm] Szerokos¢ 50
Wysokos¢ 15
Waga [kg] ~ 0,020
Wymiary z tabeli zaznaczono na rysunku ponize;j:
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4. Budowa (opis ztacz ) generatora GEN-01

Piny ztgcza P1
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PIN Funkcja
Wyprowadzenia do podiaczenia zewnetrznego
ABC potencjometru  do  regulacji  czgstotliwosci
wyjsciowej (10 kQ o charakterystyce liniowe;j).
Wyjscie sygnatu CMOS (generowana czestotliwo$¢
ouT
zadana).
GND Masa sygnatu wyjsciowego.
GND Masa zasilania generatora.
VCC Zasilanie generatora +5VDC.

Zworka umieszczona na plytce generatora stuzy do ustawiania
podziatu czgstotliwosci, za pomocg ktorej] mozemy wybra¢ jeden z 5
trybow pracy (pig¢ réznych czestotliwosci maksymalnych). Nie
nalezy zmienia¢ polozenia zworki podczas dziatania urzadzenia,
poniewaz moze to wywola¢ niestabilng prace silnika- spowodowane
jest to tym, ze przez ten element przeptywa sygnal z generatora i
wyjecie jego spowoduje przerwe w generacji impulsow.

5. Eksploatacja generatora GEN-01

Podlaczenie modulu

Generator przystosowany jest do pracy ciaglej. Jego uruchomienie polega na podaniu
napi¢cia zasilania. Automatycznie po tej operacji, na wyjsciu uktadu, generowany jest sygnat
prostokatny. Czgstotliwos$¢ zalezna jest od nastawy potencjometru regulacyjnego, a $cislej mowiac
od potencjatu przytozonego do wejscia B zlacza P1. Zakres zmian napigcia musi miesci¢ si¢ w

zakresie 0 — 5V.

Na plytce GEN-01 przewidziano miejsce na dodatkowy potencjometr lutowany zamiast
potencjometru osiowego. Przydaje si¢ to w sytuacjach, gdy nie potrzebujemy regulacji obrotéw
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tylko chcemy ich ustalong warto$¢. Dodajac do uktadu kondensator 10...220uF/10V otrzymamy
uktad z tzw. rampa. Predko$¢ pracy silnika bedzie narastata 1 opadata liniowo. Operacja ta moze by¢
przydatna przy “rozkrecaniu” silnikow do wiekszych predkosci. Sposob instalacji zewnetrznego
potencjometru i wyzej wspomnianego kondensatora obrazuje ponizszy diagram.

Potencjometr

Kondensator

\ POT

1N0 OWg AN 30

S58EEEs

g

@
3
2
10
CHC GEMERAT

GENERATOR .
PRZEBIEGU 1:11'.%-. 33 o
DROSTOKATMEGD 1:&4 Q0[S
1:256 (00O |
1:1024 |0 Q|2

1:40%: (o0

Q

HHH. AKCESORIA, CHE. TNFOL PL

Nalezy zwrdci¢ uwage na poprawng polaryzacje kondensatora. Odwrotne podigczenie moze
spowodowac jego uszkodzenie.

Podlaczenie generatora do najpopularniejszych sterownikow silnikow krokowych
oferowanych przez naszg firme.

@

H0LUH3AN3I §

Nn9318324dd

CLK HF

1
093NLEM01S0Nd

D

DIR

. 1d °04NI “ONJ Y I¥0S3IINY “MMM

Zmiana
I Kierunku
obrotow

B in. <l S e (W

Ll
L
_l.__.:
=]
=
o0

G / . | =

Zasilanie ( }‘i\ Cpa ]
generatora i '
sterownika +5V @ {) SSK-B01

. AKCESORIA CNC - WWW.CNC.INFO.PL




@
SSK-B02

d0L1Ud3IN39

S ) T .:-'-;r |

O
0
N
m
o
=
m
(]
c

O
0
(=]
(]
|
(=]
A
3
=
Zz
m
@
o

3
1

1d “03NI “INJ U IJ0SIINY “MMM

Zmiana ?

Kierunku :::,- "
obrotéw T ' ® EII g
: 2| Y
' s N
: 51 n

Y

: 2

| B

@
LUB
Zasilanie

generatora i
sterownika +5V

Obliczanie predkosci obrotowej silnika na podstawie czestotliwosci generatora

Majac silnik o danej liczbie krokdéw i zmierzong czgstotliwosé generowanych impulséw (np.
przy pomocy czgstotliwosciomierza lub oscyloskopu) ilo§¢ obrotéw silnika na sekund¢ obliczamy

W nastepujacy sposob:

LICZBA MIKROKROKOW = LICZBA KROKOW SILNIKA X PODZIAL

gdzie ,,PODZIAL” to nastawiony mikrokrok na sterowniku.
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LICZBA OBR/S = CZESTOTLIWOSC GEN. / LICZBA MIKROKROKOW

LICZBA OBR/MIN =60 X LICZBA OBR/S

Przyktad:
Liczba krokow silnika = 200,
Czgstotliwos¢ generatora = 1000 Hz,
Podziat = 1/8
LICZBA MIKROKROKOW =200 X 8= 1600
LICZBA OBR/S = 1000/ 1600 = 0,625 obr/s

LICZBA OBR/MIN =60 X 0,625 = 37,5 obr/min

6. Porady

W przypadku kiedy modut GEN-01 nie pracuje poprawnie, pierwszym krokiem powinno
by¢ sprawdzenie czy problem jest natury elektrycznej czy mechanicznej (brak polaczen). Wazne
jest, aby dokumentowa¢ kazdy krok przy rozwigzywaniu problemu. By¢ moze begdzie konieczno$¢
skorzystania z tej dokumentacji w pdzniejszym okresie, a szczegdty w niej zawarte w wielkim
stopniu pomoga pracownikom naszego Wsparcia Technicznego rozwigzaé zaistniaty problem.

7. Instrukcja montazowa

Wykaz elementow:

Rezystory: Kondensatory: Potprzewodniki:
R1 -1 kQ, C1-100 nF/25V SMD, D1 - LED 3mm,
R2 -10kQ, C2 - 100 pF/25V, Ul — 4046 SMD,
Z1...4 —zwra SMD1206  C3 —470 pF/25V, U2 —-4060 SMD,

U3 —74HC14 SMD,
ZYacza: Zwora:
J1...3 ztacza srubowe ARK,  Goldpin 2 x 6 + jumper.
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Schemat ideowy modulu GEN - 01
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8. Wymagania
Personel zajmujacy si¢ instalacjg musi posiada¢ elementarng wiedz¢ w zakresie obchodzenia
si¢ z urzadzeniami elektrycznymi. Urzadzenie powinno by¢ zamontowane w pomieszczeniach

zamknietych zgodnie z I klasg srodowiskowa, o normalnej wilgotnosci powietrza (RH=90% maks.
bez kondensacji) i temperaturze z zakresu 0°C do +50°C.

ZYCZYMY UDANEJ PRACY Z URZADZENIEM :)

Wigcej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl

Pomoc techniczna:
elektronika(@cnc.info.pl
cnc(@cnc.info.pl

OZNAKOWANIE WEEE
Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nie wolno
wyrzucac razem ze zwyktymi domowymi odpadami. Wedtug
dyrektywy WEEE obowiazujacej w UE dla zuzytego sprzgtu
elektrycznego 1 elektronicznego nalezy stosowac oddzielne
sposoby utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i
elektronicznym zabronione jest umieszczanie lacznie z innymi odpadami zuzytego sprzgtu
oznakowanego symbolem przekreslonego kosza. Uzytkownik, ktory zamierza si¢ pozby¢ tego
produktu, jest obowigzany do oddania ww. do punktu zbierania zuzytego sprz¢tu. Punkty zbierania
prowadzone sg m. in. przez sprzedawcow hurtowych 1 detalicznych tego sprzetu oraz gminne
jednostki organizacyjne prowadzace dzialalno§¢ w zakresie odbierania odpadéw. Prawidlowa
realizacja tych obowigzkow ma znaczenie zwlaszcza w przypadku, gdy w zuzytym sprzecie
znajdujg si¢ sktadniki niebezpieczne, ktére maja negatywny wptyw na Srodowisko i zdrowie ludzi.

H&C €

9 AKCESORIA CNC - WWW.CNC.INFO.PL



mailto:cnc@cnc.info.pl
mailto:elektronika@cnc.info.pl







WWW.
AKCESORIA.CNC
.info.pl ]

Akcesoria CNC

Lozyska liniowe, prowadnice liniowe
Sruhy/ trapezowe, Sruby kulowe
Listwy zebate i kota modutowe

Pasy zebate,/ kola zebate

\

Uszczelmenla technlczne
Naped tarficuchowy - tancuchy, k
Pasy i kota klinowe

Kota stozkowe

Sprzegta

Wielowypusty - wielokliny
Slimacznice i $§limaki

Oslony/ mleszkowe harmom]kc

Prowadmkj przewodow
Przekiadnie planetarne

Oprogramowanie CNC - CAD - CAM
Sterowniki maszyn CNC

Uklady chlodzenia

Narzgdzna skrawa;qce, @prawy narzq/dz‘lfc;w’e
Elektrowrzeciona




