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1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, uwaznie przeczytaj niniejsza
instrukcjg obstugi.

UWAGAI!INALEZY PAMIETAC, ZE PODCZAS PRACY NA
URZADZENIU WYSTEPUJE NIEBEZPIECZNE NAPIECIE SIECI.
PRZED ROZPOCZECIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY
URZADZENIU NALEZY ODtACZYC JE OD ZASILANIA!ll NALEZY
ROWNIEZ PAMIETAC O TYM, 1Z PRZEZ PEWIEN CZAS PO
ODLACZENIU ZASILANIA NA POJEMNOSCI FILTRUJACEJ MOZE
WYSTEPOWAC NAPIECIE.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych
czesci obrabiarki, kiedy napiecie zasilania doprowadzone jest do
silnikow. Wszystkie ruchome czesci sg potencjalnie niebezpieczne.

Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane tam, gdzie istnieje zagrozenie
obrazen, Smierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek obrazenia i/lub straty finansowe spowodowane btednym
dziataniem urzadzenia lub btedami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie modutu zasilajgcego MZ-03 niezgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej instrukcji moze spowodowac jego
uszkodzenie oraz utrate gwaranciji.

2. Opis uniwersalnego modutu zasilajacego MZ-03

Modut MZ-03 przeznaczony jest do zasilania sterownikéw silnikéw
krokowych jak 1 elementéw peryferyjnych stosowanych w systemach
sterowania CNC. Posiada niestabilizowany zasilacz stopni koncowych
umozliwiajacy zasilanie do 3 sterownikow napigciem statym, i oddzielny
stabilizowany zasilacz 5 lub 12 V. Przystosowany jest do wspotpracy z
transformatorami o mocy znamionowej max 1000 W. Posiada sygnalizacj¢
kazdego z napi¢¢ diodami LED. Modut dostarczany jest bez transformatora
zasilajacego, ktory to dobieramy wg. wlasnych potrzeb. Oferte transformatorow
mozna znalez¢é na koncu niniejszej instrukcji, oraz na naszej stronie
www.akcesoria.cnc.info.pl.
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3.Dane techniczne:

Napigcie zasilania modutu - 230 VAC

Maksymalne napigcie wejsciowe (wyjsciowe AC transformatora) - 56 VAC
Maksymalny prad uzwojenia transformatora: -23 A

Napigcie wyjSciowe zasilacza stabilizowanego - 5V lub 12V (zaleznie od
wersji)

Maksymalny prad zasilacza stabilizowanego - 0,3A

Wymiary:

Dtugos¢ - 110 mm

Wysoko$¢ - 65 mm

Szeroko$¢ -100 mm Waga: ok. 1 kg
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4. Opis wyprowadzenh modutu zasilajagcego MZ-03:
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5. Jak dobraé¢ wtasciwy transformator?

Prawidtowo dobrany transformator pozwoli w pelni wykorzystaé
mozliwosci silnikow krokowych. Transformator dobieramy na podstawie
napigcia zasilania stopni koncowych sterownikow, oraz pradu jaki pobieraja
sterowniki. W celu obliczenia parametrow transformatora, mozemy postuzy¢ si¢
ponizszymi, przyblizonymi zalezno$ciami:

- napigcie wyjsciowe modutu obliczamy ze wzoru: Napigcie strony wtornej
transformatora razy 1.41, na przyktad: Uwy transformatora =28 VAC, to Uwy

zasilacza = 28x1.41= ok. 39.5 VDC UWAGA!!! NALEZY PAMIETAC, ZE
MAX NAPIECIE STRONY WTORNEJ TRANSFORMATORA TO 56
VAC! (codaje ok. 80 VDC na wyjsciu modutu).

- prad wyjsciowy jest suma pradow jakie pobieraja sterowniki silnikow, lecz w
praktyce prad ten osiaga 70% swojej wartosci, wigc dobierajac prad
transformatora ktory ma zasili¢ 3 sterowniki np. 4 Amperowe(2A na fazg)
liczymy nastgpujaco: 3x4 A=12 A, 12 Ax70%= 8,4 A - najlepiej doda¢ z 0,5
Ampera nadwyzki.

- gdy modut zasilajacy ma pracowac z pradami powyzej 13A, nalezy dolutowac
od strony $ciezek kable miedziane (w ocynowanych miejscach) w celu
zwigkszenia powierzchni przewodzacej prad. Zaleca si¢ rdwniez, aby przy
takich pradach zwigkszy¢ powierzchni¢ radiatora mostka M1(poniewaz przy
wigkszych pradach radiator na mostku moze nie wystarczy¢).
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6.Sposéb podigczenia transformatora:

Przy podtaczeniu transformatora nalezy zwrdci¢ uwage na
wlasciwe podlaczenie uzwojen do modulu. Przy stosowaniu
transformatora o pojedynczym uzwojeniu wtérnym podlaczamy je
bezposrednio do modulu. Sprawa wyglada troche¢ inaczej w
przypadku transformatora dwu-uzwojeniowego (dwa identyczne
uzwojenia). Tutaj mamy mozliwos¢ polaczenia na dwa rdzne
sposoby. Laczac uzwojenia wtorne rownolegle uzyskamy wigksza
wydajnos¢ pradowa (suma wydajnosci poszczegolnych uzwojen) o
napi¢ciu  pojedynczego uzwojenia. Natomiast jezeli uzwojenia
polaczymy szeregowo uzyskamy wyzsze napigcie na wyjsciu
transformatora, ktore bedzie roOwne sumie napie¢ obu uzwojen
(wydajnos$¢ pradowa takiego polaczenia bedzie réwna wydajnosci
pradowej jednego uzwojenia). Przy obu sposobach polaczenia
uzwojen transformatora nalezy pamigtac o kolejnosci wyprowadzen
uzwojen transformatora.
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7. Eksploatacja modutu zasilania:

Modut zasilajacy MZ-03 przeznaczony jest do pracy ciaglej, nie wymaga
zadnych prac przygotowawczych ze strony uzytkownika. Nalezy pamigtac, ze:

- na plytce modulu wystepuje niebezpieczne napigcie sieci 230 VAC;

- napigcie wtorne z transformatora moze sigga¢ 56 VAC, co po
wyprostowaniu daje ok. 80 VDC i przy duzej wydajnosci pradowej napigcie
to jest rowniez niebezpieczne jak napigcie sieci. Nawet po wylaczeniu
zasilania na kondensatorach przez pewien czas utrzymuje si¢ napigcie, cow
przypadku zwarcia wyjsScia zasilania moze spowodowac iskr¢ czy tez
uszkodzenie modulu;

- bledne podiaczenie przewodow transformatora do modutu, moze doprowadzié¢
do zwarcia na mostku prostowniczym, co moze prowadzi¢ do nieodwracalnego
uszkodzenia urzadzenia. Sytuacja taka moze spowodowac rowniez uszkodzenie
transformatora;

- nalezy pamigta¢ o tym, aby przekroje przewoddw zasilajacych sterowniki
silnikow krokowych byly odpowiednio dobrane do pradow jakie bgda pobierane
zmodutu;

- w celu zabezpieczenia transformatora mozna na jego uzwojeniu pierwotnym
zastosowaé bezpiecznik o pradzie zadziatania odpowiednim dla mocy
transformatora. ROwniez zaleca sig uzycie bezpiecznikéw na wyjsciach modutu,
zasilajacych poszczegdlne osie sterownika;

- modut dostarczany jest z dwiema koncoéwkami oczkowymi M4 do ktérych
nalezy przylutowa¢ uzwojenie wtdrne transformatora , nastgpnie przykrecié
srubami M4 koncoéwkido ztaczJ1,J2.
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INSTRUKCJA MONTAZOWA MZ-03

Schemat modutu zasilania
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Wykaz elementow:

R1 - 22k ohm Trl - Tez 4,012V 0,3A, lub podobny)
R2 - 2k2 ohm Ul - 7812 lub 7805 (zalezy od wersji)
C1,C2 - 4700...10000uF/100vD1,D2 - LED 3mm

C3,C5 - 470uF/25v J1,J2 - oczka do lutowania na §rub¢ M4
C4,C6 -100n/50V J4,J5,J6,)7 - ztacza ark(Srubowe)

M1 - KBPC2506W
M2 - mostek 1A

Wskazowki dotyczgce montazu:

Montaz najlepiej rozpocza¢ od wlutowania elementdéw  mato-
gabarytowych takich jak rezystory i diody, a konczy¢ na kondensatorach i
transformatorze (ktérego mocowanie wskazane jest wykona¢ za pomoca opasek
zaciskowych).

Nalezy pamigtaé, ze przy wigkszych pradach mostek M1 grzeje sig, wigc
warto jest wyposazy¢ go w dodatkowy radiator, badz kawalek aluminiowej
blachy.
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8.Transformatory toroidalne do zasilania sterownikéw
silnikow krokowych.

W ofercie naszego sklepu dostepne sg transformatory o mocach
od 100W do 720W. Kazdy transformator jest zabezpieczony przed
przegrzaniem bezpiecznikiem termicznym wielokrotnego zadziatania. W
przypadku przegrzania transformator przerywa prace na okoto 30minut
(do ostygniecia). Po ostygnieciu wigcza sie automatycznie. Przy kazdym
transformatorze podane jest jakie napiecie dostarczy dany transformator
przy wspolpracy zMZ-01, MZ-02 lub MZ-03.

Transformator TR100 230/20V
* Napiecie pierwotne: 230V
* Napiecie wtérne: 20V
*Prad wyjsciowy: 5A
* Napiecie stale do zasilania silnika: ok. 28V
*Maksymalny prad wyjsciowy: 5A

Transformator TR120 230/25,5V
* Napiecie pierwotne: 230V
* Napiecie wtérne: 25.5V
*Prad wyjsciowy: 4.3A
*Napiecie state do zasilania silnika: ok. 36V
*Maksymalny prad wyjsciowy: 4.3A

Transformator TR240 230/ 2x20V
* Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtdrne: 2 x 20V
*Prad wyjsciowy: 2 x 6A
Pradinapiecie do zasilania silnika:
*Przy potaczeniu réwnolegtym: ok. 28V, 12A
*Przy potaczeniu szeregowym: ok. 56V, 6A

Transformator TR420 230/ 2x30V
* Napiecie pierwotne: 230V
* Napiecie wtdrne: 2 x 30V
*Prad wyjsciowy: 2 x 7A
Pradinapiecie do zasilania silnika:
* Przy potaczeniu rownolegltym: ok. 43V, 14A
*Przy potaczeniu szeregowym: ok.85V,7A
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Transformator TR600 230/48V
* Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtérne: 48V
*Prad wyjsciowy: 12.5A
Pradinapiecie do zasilania silnika: ok. 68V, 12.5A

Transformator TR640 230/24V
* Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtérne: 24V
* Prad wyjsciowy: 26.6A
Pradinapiecie do zasilania silnika: ok. 34V, 26.6A

Transformator TR720 230/ 2x30V
* Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtérne: 2x30V
*Prad wyjsciowy: 2 x 12A
Pradinapiecie do zasilania silnika:
*Przy potaczeniu réownolegtym: ok. 43V, 24A
*Przy potaczeniu szeregowym: ok. 85V, 12A

Zyczymy udanej pracy z maszyng :).

Wiecej informaciji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikow krokowych

zasilacze silnikdw krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do pasow zebatych

Sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, wafki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe WIS,

w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikow pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren; iiinnymi

» pasy klinowe w roznym wykonaniu oraz kota do pasow
klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujace samo centrujgce i zwykte, Taper lock

» elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych

VvV VvV vV vV VvV VvV vV VvV VvV vV VvV vV v v VY

v v

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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