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1. Wskazówki bezpieczeñstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urz¹dzenia, uwa¿nie przeczytaj niniejsz¹
instrukcjê obs³ugi.

UWAGA!!!NALE¯Y PAMIÊTAÆ, ZE PODCZAS PRACY NA
URZ¥DZENIU WYSTÊPUJE .
PRZED ROZPOCZÊCIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY
URZ¥DZENIU NALE¯Y OD£¥CZYÆ JE OD ZASILANIA!!! NALE¯Y
RÓWNIE¯ PAMIÊTAÆ O TYM, I¯ PRZEZ PEWIEN CZAS PO
OD£¥CZENIU ZASILANIA NA POJEMNOŒCI FILTRUJ¥CEJ MO¯E
WYSTÊPOWAÆ NAPIÊCIE.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczn¹ odleg³oœæ od ruchomych
czêœci obrabiarki, kiedy napiêcie zasilania doprowadzone jest do
silników. Wszystkie ruchome czêœci s¹ potencjalnie niebezpieczne.

Urz¹dzenie nie powinno byæ u¿ywane tam, gdzie istnieje zagro¿enie
obra¿eñ, œmierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnoœci za
jakiekolwiek obra¿enia i/lub straty finansowe spowodowane b³êdnym
dzia³aniem urz¹dzenia lub b³êdami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie modu³u zasilaj¹cego MZ-03 niezgodnie z
wytycznymi podanymi w niniejszej instrukcji mo¿e spowodowaæ jego
uszkodzenie oraz utratê gwarancji.

NIEBEZPIECZNE NAPIÊCIE SIECI

2. Opis uniwersalnego modu³u zasilaj¹cego MZ-03

Modu³ MZ-03 przeznaczony jest do zasilania sterowników silników
krokowych jak i elementów peryferyjnych stosowanych w systemach
sterowania CNC. Posiada niestabilizowany zasilacz stopni koñcowych
umo¿liwiaj¹cy zasilanie do 3 sterowników napiêciem sta³ym, i oddzielny
stabilizowany zasilacz 5 lub 12 V. Przystosowany jest do wspó³pracy z
transformatorami o mocy znamionowej max 1000 W. Posiada sygnalizacjê
ka¿dego z napiêæ diodami LED. Modu³ dostarczany jest bez transformatora
zasilaj¹cego, który to dobieramy wg. w³asnych potrzeb. Ofertê transformatorów
mo¿na znaleŸæ na koñcu niniejszej instrukcji, oraz na naszej stronie
www.akcesoria.cnc.info.pl.



3www.cnc.info.pl

3. Dane techniczne:

Napiêcie zasilania modu³u -
Maksymalne napiêcie wejœciowe (wyjœcioweAC transformatora) -

(zale¿nie od
wersji)

Waga: ok. 1 kg

230 VAC
56 VAC

Maksymalny pr¹d uzwojenia transformatora: -
Napiêcie wyjœciowe zasilacza stabilizowanego - lub

Maksymalny pr¹d zasilacza stabilizowanego -

Wymiary:
D³ugoœæ - 110 mm
Wysokoœæ - 65 mm
Szerokoœæ -100 mm

23A
5V 12V

0,3A
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4.  Opis wyprowadzeñ modu³u zasilaj¹cego MZ-03:

Z³¹cza do
uzwojenia
wtórnego
transformatora

Z³¹cza do
zasilania 230V
i uzwojenia
pierwotnego
trannsformatora

Z³¹cze zasilaj¹ce
5 lub 12 Volt

Z³¹cze zasilaj¹ce
max 80VDC do sterowników
silników krokowych



5. Jak dobraæ w³aœciwy transformator?

- gdy modu³ zasilaj¹cy ma pracowaæ z pr¹dami powy¿ej 13A, nale¿y dolutowaæ
od strony œcie¿ek kable miedziane (w ocynowanych miejscach) w celu
zwiêkszenia powierzchni przewodz¹cej pr¹d. Zaleca siê równie¿, aby przy
takich pr¹dach zwiêkszyæ powierzchniê radiatora mostka M1(poniewa¿ przy
wiêkszych pr¹dach radiator na mostku mo¿e nie wystarczyæ).

Prawid³owo dobrany transformator pozwoli w pe³ni wykorzystaæ
mo¿liwoœci silników krokowych. Transformator dobieramy na podstawie
napiêcia zasilania stopni koñcowych sterowników, oraz pr¹du jaki pobieraj¹
sterowniki. W celu obliczenia parametrów transformatora, mo¿emy pos³u¿yæ siê
poni¿szymi, przybli¿onymi zale¿noœciami:

- napiêcie wyjœciowe modu³u obliczamy ze wzoru: Napiêcie strony wtórnej
transformatora razy 1.41, na przyk³ad: Uwy transformatora =28 VAC, to Uwy

zasilacza = 28x1.41= ok. 39.5 VDC

(co daje ok. 80 VDC na wyjœciu modu³u).

- pr¹d wyjœciowy jest sum¹ pr¹dów jakie pobieraj¹ sterowniki silników, lecz w
praktyce pr¹d ten osi¹ga 70% swojej wartoœci, wiêc dobieraj¹c pr¹d
transformatora który ma zasiliæ 3 sterowniki np. 4 Amperowe(2A na fazê)
liczymy nastêpuj¹co: 3x4 A=12 A, 12 Ax70%= 8,4 A - najlepiej dodaæ z 0,5
Ampera nadwy¿ki.

UWAGA!!
56

VAC!

! NALE¯Y PAMIÊTAÆ, ¯E
MAX NAPIÊCIE STRONY WTÓRNEJ TRANSFORMATORA TO
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6.Sposób pod³¹czenia transformatora:

Przy pod³¹czeniu transformatora nale¿y zwróciæ uwagê na
w³aœciwe pod³¹czenie uzwojeñ do modu³u. Przy stosowaniu
transformatora o pojedynczym uzwojeniu wtórnym pod³¹czamy je
bezpoœrednio do modu³u. Sprawa wygl¹da trochê inaczej w
przypadku transformatora dwu-uzwojeniowego (dwa identyczne
uzwojenia). Tutaj mamy mo¿liwoœæ po³¹czenia na dwa ró¿ne
sposoby. £¹cz¹c uzwojenia wtórne równolegle uzyskamy wiêksz¹
wydajnoœæ pr¹dow¹ (suma wydajnoœci poszczególnych uzwojeñ) o
napiêciu pojedynczego uzwojenia. Natomiast je¿eli uzwojenia
po³¹czymy szeregowo uzyskamy wy¿sze napiêcie na wyjœciu
transformatora, które bêdzie równe sumie napiêæ obu uzwojeñ
(wydajnoœæ pr¹dowa takiego po³¹czenia bêdzie równa wydajnoœci
pr¹dowej jednego uzwojenia). Przy obu sposobach po³¹czenia
uzwojeñ transformatora nale¿y pamiêtaæ o kolejnoœci wyprowadzeñ
uzwojeñ transformatora.

Transformator

Do sieci
W przypadku, gdy transformator
ma moc wiêksz¹  ni¿ 200W nale¿y
w te miejsce w³¹czyæ uk³ad soft startu

L
N

Do sterowników
silników krokowych

+

-

B
ez

pi
ec

zn
ik

Bezpiecznik

+

-
Do zasilania logiki cyfrowej

(napiêcie 5 lub 12 V - zale¿ne od wersji)
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7. Eksploatacja modu³u zasilania:

Modu³ zasilaj¹cy MZ-03 przeznaczony jest do pracy ci¹g³ej, nie wymaga
¿adnych prac przygotowawczych ze strony u¿ytkownika. Nale¿y pamiêtaæ, ¿e:

-

- b³êdne pod³¹czenie przewodów transformatora do modu³u, mo¿e doprowadziæ
do zwarcia na mostku prostowniczym, co mo¿e prowadziæ do nieodwracalnego
uszkodzenia urz¹dzenia. Sytuacja taka mo¿e spowodowaæ równie¿ uszkodzenie
transformatora;

- modu³ dostarczany jest z dwiema koñcówkami oczkowymi M4 do których
nale¿y przylutowaæ uzwojenie wtórne transformatora , nastêpnie przykrêciæ
œrubami M4 koñcówki do z³¹cz J1, J2.

- na p³ytce modu³u wystêpuje niebezpieczne napiêcie sieci 230 VAC;

napiêcie wtórne z transformatora mo¿e siêgaæ 56 VAC, co po
wyprostowaniu daje ok. 80 VDC i przy du¿ej wydajnoœci pr¹dowej napiêcie
to jest równie¿ niebezpieczne jak napiêcie sieci. Nawet po wy³¹czeniu
zasilania na kondensatorach przez pewien czas utrzymuje siê napiêcie, co w
przypadku zwarcia wyjœcia zasilania mo¿e spowodowaæ iskrê czy te¿
uszkodzenie modu³u;

- nale¿y pamiêtaæ o tym, aby przekroje przewodów zasilaj¹cych sterowniki
silników krokowych by³y odpowiednio dobrane do pr¹dów jakie bêd¹ pobierane
z modu³u;

- w celu zabezpieczenia transformatora mo¿na na jego uzwojeniu pierwotnym
zastosowaæ bezpiecznik o pr¹dzie zadzia³ania odpowiednim dla mocy
transformatora. Równie¿ zaleca siê u¿ycie bezpieczników na wyjœciach modu³u,
zasilaj¹cych poszczególne osie sterownika;
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INSTRUKCJA MONTA¯OWA MZ-03

Schemat modu³u zasilania



9www.cnc.info.pl

Wykaz elementów:
R1 - 22k ohm
R2 - 2k2 ohm
C1,C2 - 4700...10000uF/100v
C3,C5 - 470uF/25v
C4,C6 -100n/50V
M1 - KBPC2506W
M2 - mostek 1A

Wskazówki dotycz¹ce monta¿u:
Monta¿ najlepiej rozpocz¹æ od wlutowania elementów ma³o-

gabarytowych takich jak rezystory i diody, a koñczyæ na kondensatorach i
transformatorze (którego wskazane jest wykonaæ za pomoc¹ opasek
zaciskowych).

Nale¿y pamiêtaæ, ¿e przy wiêkszych pr¹dach mostek M1 grzeje siê, wiêc
warto jest wyposa¿yæ go w dodatkowy radiator, b¹dŸ kawa³ek aluminiowej
blachy.

mocowanie

Tr1 - Tez 4,0(12V 0,3A, lub podobny)
U1 - 7812 lub 7805 (zale¿y od wersji)
D1,D2 -  LED 3mm
J1,J2 - oczka do lutowania na œrubê M4
J4,J5,J6,J7 - z³¹cza ark(œrubowe)
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8.Transformatory toroidalne do zasilania sterowników
silników krokowych.

W ofercie naszego sklepu dostêpne s¹ transformatory o mocach
od 100W do 720W. Ka¿dy transformator jest zabezpieczony przed
przegrzaniem bezpiecznikiem termicznym wielokrotnego zadzia³ania. W
przypadku przegrzania transformator przerywa pracê na oko³o 30minut
(do ostygniêcia). Po ostygniêciu w³¹cza siê automatycznie. Przy ka¿dym
transformatorze podane jest jakie napiêcie dostarczy dany transformator
przy wspólpracy z MZ-01, MZ-02 lub MZ-03.

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 20V
* Pr¹d wyjœciowy: 5A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 25.5V
* Pr¹d wyjœciowy: 4.3A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 2 x 20V
* Pr¹d wyjœciowy: 2 x 6A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 2 x 30V
* Pr¹d wyjœciowy: 2 x 7A

TR100 230/20V

* Napiêcie sta³e do zasilania silnika: ok. 28V
* Maksymalny pr¹d wyjœciowy: 5A

TR120 230/25,5V

* Napiêcie sta³e do zasilania silnika: ok. 36V
* Maksymalny pr¹d wyjœciowy: 4.3A

TR240 230/ 2x20V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika:
* Przy po³¹czeniu równoleg³ym: ok. 28V, 12A
* Przy po³¹czeniu szeregowym: ok. 56V, 6A

TR420 230/ 2x30V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika:
* Przy po³¹czeniu równoleg³ym: ok. 43V, 14A
* Przy po³¹czeniu szeregowym: ok. 85V, 7A
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Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 48V
* Pr¹d wyjœciowy: 12.5A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 24V
* Pr¹d wyjœciowy: 26.6A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 2 x 30V
* Pr¹d wyjœciowy: 2 x 12A

TR600 230/48V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika: ok. 68V, 12.5A

TR640 230/24V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika: ok. 34V, 26.6A

TR720 230/ 2x30V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika:
* Przy po³¹czeniu równoleg³ym: ok. 43V, 24A
* Przy po³¹czeniu szeregowym: ok. 85V, 12A

¯yczymy udanej pracy z maszyn¹ :).

Wiêcej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC
silniki krokowe
sterowniki silników krokowych
zasilacze silników krokowych
³o¿yska liniowe i inne
prowadnice szynowe
listwy zêbate i ko³a zêbate
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych
œruby i nakrêtki trapezowe i kulowe
sprzêg³a
falowniki
elementy elektroniczne
serwomotory i sterowniki serwo
przeguby, wa³ki, wielokliny
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakoœciowe IWIS,
w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a
wa³ki zêbate
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi
pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a do pasów
klinowych
pasy i ko³a Micro -V
tuleje mocuj¹ce samo centruj¹ce i zwyk³e, Taper lock
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elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych


