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1. Wskazówki bezpieczeñstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urz¹dzenia, uwa¿nie przeczytaj niniejsz¹
instrukcjê obs³ugi.

UWAGA!!!NALE¯Y PAMIÊTAÆ, ZE PODCZAS PRACY NA
URZ¥DZENIU WYSTÊPUJE NIEBEZPIECZNE NAPIÊCIE SIECI.
PRZED ROZPOCZÊCIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY
URZ¥DZENIU NALE¯Y OD£¥CZYÆ JE OD ZASILANIA!!!

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczn¹ odleg³oœæ od ruchomych
czêœci obrabiarki, kiedy napiêcie zasilania doprowadzone jest do
silników. Wszystkie ruchome czêœci s¹ potencjalnie niebezpieczne.

Urz¹dzenie nie powinno byæ u¿ywane tam, gdzie istnieje zagro¿enie
obra¿eñ, œmierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnoœci za jakiekolwiek
obra¿enia i/lub straty finansowe spowodowane b³êdnym dzia³aniem
urz¹dzenia lub b³êdami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie uk³adu SoftStartu niezgodnie z wytycznymi
podanymi w niniejszej instrukcji mo¿e spowodowaæ jego uszkodzenie
oraz utratê gwarancji.

bez obaw

2. Zastosowanie

Uk³ad miêkkiego startu zapobiega powstawaniu w uzwojeniach
transformatora impulsu pr¹dowego, który pojawia siê podczas
w³¹czania go do sieci. Impuls ten ma znaczenie, gdy moc transformatora
jest wiêksza ni¿ 200W. Du¿a moc transformatora, oraz zastosowanie w
uk³adzie prostownika kondensatorów filtruj¹cych o du¿ej pojemnoœci -
powoduje, ¿e przy w³¹czeniu do sieci takiego transformatora pr¹d przez
niego pobierany jest wiêkszy ni¿ jego pr¹d znamionowy, powoduj¹c
zadzia³anie bezpieczników, które to od³¹cz¹ nam zasilanie. Mo¿e siê
zdarzyæ tak, i¿ zostan¹ “wybite korki” g³ówne zabezpieczaj¹ce gniazdko.
Jest to szczególnie uci¹¿liwe w przypadku, gdy pod jedn¹ listwê
zasilaj¹c¹ mamy pod³¹czony komputer i sterownik maszyny. Przy
zadzia³aniu bezpiecznika wy³¹czy siê nam komputer powoduj¹c utratê
nie zapisanych danych.

Stosuj¹c uk³ad SoftStartu eliminujemy tak¹ sytuacjê i
mo¿emy pracowaæ na komputerze i sterowniku maszyny wpiêtych w
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Wymiary : 72x53 mm
Waga : ok. 0,08 kg
Max. moc trafa:
Napiêcie zasilania :
Standardowy bezpiecznik dla
mocy 1kW : 5A.

2kW
230VAC

jedn¹ listwê zasilaj¹c¹ (jeden bezpiecznik).
Uk³ad zosta³ zbudowany na p³ytce drukowanej ze z³¹czami

œrubowymi ARK przez co mo¿emy montowaæ go bezpoœrednio w
obudowie sterownika maszyny, posiada równie¿ bezpiecznik 5A
zabezpieczaj¹cy transformator.

Moc transformatora mo¿e siêgaæ a¿ 2kW (wtedy bezpiecznik powinien
mieæ wartoœæ 9A).

3.Pod³¹czenie i u¿ytkowanie

Uk³ad SoftStartu

Schemat pod³¹czenia pokazano poni¿ej. Do zacisków
oznaczonych jako pod³¹czamy uzwojenie pierwotne
transformatora, a do zacisków odpowiednio przewód fazowy i
neutralny zasilania.

Przy wiêkszych mocach transformatora rezystory znajduj¹ce siê
na p³ytce mog¹ siê grzaæ. Nale¿y to uwzglêdniæ przy monta¿u modu³u w
obudowie sterownika.

przeznaczony jest do pracy ci¹g³ej, nie wymaga
¿adnych prac przygotowawczych ze strony u¿ytkownika.

TRAFO
L, N

Na p³ytce wystêpuje napiêcie sieci i ewentualne
pod³¹czanie, czy ingerowanie w modu³ miêkkiego startu powinno
odbywaæ siê przy od³¹czonym napiêciu sieci.

Uwaga!!!
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Uzwojenie pierwotne

Transformator

Zasilanie 230V
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INSTRUKCJA MONTA¯OWA SOFT START

Schemat ideowy:
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Wykaz elementów:
R3 ………………..… 220 ohm 1/2W
R1,R2 ……………… 470k ohm
R1,R2,R1,R2...…..… 10 ohm 5W
C1……………….….. 470nF/400V
C2,C3………………. 470uF/50V
M1............................. 1A 400V

PK1 ………. Jqx115 -024(24V)
J1...2 ….........ARK2
B1…………..5A lub wiekszy

Wskazówki dotycz¹ce monta¿u:
Przy monta¿u nale¿y szczególn¹ uwagê zwróciæ na prawid³owe

montowanie mostka. Rezystory R4...R7 montujemy pionowo.

4.Transformatory toroidalne do zasilania sterowników
silników krokowych.

W ofercie naszego sklepu dostêpne s¹ transformatory o mocach
od 100W do 720W. Ka¿dy transformator jest zabezpieczony przed
przegrzaniem bezpiecznikiem termicznym wielokrotnego zadzia³ania. W
przypadku przegrzania transformator przerywa pracê na oko³o 30 minut
(do ostygniêcia). Po ostygniêciu w³¹cza siê automatycznie. Przy ka¿dym
transformatorze podane jest jakie napiêcie dostarczy dany transformator
przy wspó³pracy z MZ-01, MZ-02 lub MZ-03.

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 20V
* Pr¹d wyjœciowy: 5A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 25.5V
* Pr¹d wyjœciowy: 4.3A

TR100 230/20V

* Napiêcie sta³e do zasilania silnika: ok. 28V
* Maksymalny pr¹d wyjœciowy: 5A

TR120 230/25,5V

* Napiêcie sta³e do zasilania silnika: ok. 36V
* Maksymalny pr¹d wyjœciowy: 4.3A
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Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 2 x 20V
* Pr¹d wyjœciowy: 2 x 6A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 2 x 30V
* Pr¹d wyjœciowy: 2 x 7A

TR240 230/ 2x20V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika:
* Przy po³¹czeniu równoleg³ym: ok. 28V, 12A
* Przy po³¹czeniu szeregowym: ok. 56V, 6A

TR420 230/ 2x30V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika:
* Przy po³¹czeniu równoleg³ym: ok. 43V, 14A
* Przy po³¹czeniu szeregowym: ok. 85V, 7A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 48V
* Pr¹d wyjœciowy: 12.5A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 24V
* Pr¹d wyjœciowy: 26.6A

Transformator
* Napiêcie pierwotne: 230V
* Napiêcie wtórne: 2 x 30V
* Pr¹d wyjœciowy: 2 x 12A

TR600 230/48V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika: ok. 68V, 12.5A

TR640 230/24V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika: ok. 34V, 26.6A

TR720 230/ 2x30V

Pr¹d i napiêcie do zasilania silnika:
* Przy po³¹czeniu równoleg³ym: ok. 43V, 24A
* Przy po³¹czeniu szeregowym: ok. 85V, 12A

¯yczymy udanej pracy z maszyn¹ :).
Wiêcej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych

www.akcesoria.cnc.info.pl
4 sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe
sterowniki silników krokowych
zasilacze silników krokowych
³o¿yska liniowe i inne
prowadnice szynowe
listwy zêbate i ko³a zêbate
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych
œruby i nakrêtki trapezowe i kulowe
sprzêg³a
falowniki
elementy elektroniczne
serwomotory i sterowniki serwo
przeguby, wa³ki, wielokliny
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakoœciowe
IWIS,  w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a
wa³ki zêbate
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi
pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a do
pasów klinowych
pasy i ko³a Micro -V
tuleje mocuj¹ce samo centruj¹ce i zwyk³e, Taper
lock
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Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych
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