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1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, uwaznie przeczytaj niniejsza
instrukcjg obstugi.

UWAGAI!INALEZY PAMIETAC, ZE PODCZAS PRACY NA
URZADZENIU WYSTEPUJE NIEBEZPIECZNE NAPIECIE SIECI.
PRZED ROZPOCZECIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY
URZADZENIU NALEZY ODtACZYC JE OD ZASILANIAI!

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych
czesci obrabiarki, kiedy napiecie zasilania doprowadzone jest do
silnikbdw. Wszystkie ruchome czesci sg potencjalnie niebezpieczne.

Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane tam, gdzie istnieje zagrozenie
obrazen, smierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
obrazenia i/lub straty finansowe spowodowane btednym dziataniem
urzadzenia lub btedamiw niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie uktadu SoftStartu niezgodnie z wytycznymi
podanymi w niniejszej instrukcji moze spowodowac jego uszkodzenie
oraz utrate gwarancji.

2. Zastosowanie

Uktad miekkiego startu zapobiega powstawaniu w uzwojeniach
transformatora  impulsu pradowego, ktéry pojawia sie podczas
wigczania go do sieci. Impuls ten ma znaczenie, gdy moc transformatora
jestwieksza niz 200W. Duza moc transformatora, oraz zastosowanie w
uktadzie prostownika kondensatorow filtrujgcych o duzej pojemnosci -
powoduje, ze przy wtgczeniu do sieci takiego transformatora prad przez
niego pobierany jest wiekszy niz jego prad znamionowy, powodujac
zadziatanie bezpiecznikdw, ktére to odtgczg nam zasilanie. Moze sie
zdarzyc tak, iz zostang “wybite korki” gtbwne zabezpieczajgce gniazdko.
Jest to szczegolnie ucigzliwe w przypadku, gdy pod jedng listwe
zasilajgcg mamy podfaczony komputer i sterownik maszyny. Przy
zadziataniu bezpiecznika wytgczy sie nam komputer powodujgc utrate
nie zapisanych danych.

Stosujac uktad SoftStartu eliminujemy takg sytuacje i bez obaw
mozemy pracowac na komputerze isterowniku maszyny wpietychw
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jedna listwe zasilajgcy (jeden bezpiecznik).

Uktad zostat zbudowany na ptytce drukowanej ze zigczami
srubowymi ARK przez co mozemy montowaC go bezposrednio w
obudowie sterownika maszyny, posiada rowniez bezpiecznik 5A
zabezpieczajgcy transformator.

Moc transformatora moze siegac az 2kW (wtedy bezpiecznik powinien
mie¢ wartos¢ 9A).
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3.Podtaczenie i uzytkowanie

Uktad SoftStartu przeznaczony jest do pracy ciagtej, nie wymaga
zadnych prac przygotowawczych ze strony uzytkownika.

Schemat podtgczenia pokazano ponizej. Do zaciskow
oznaczonych jako TRAFO podigczamy uzwojenie pierwotne
transformatora, a do zaciskédw L, N odpowiednio przewdd fazowy i
neutralny zasilania.

Uwaga!!!Na plytce wystepuje napiecie sieci i ewentualne
podtaczanie, czy ingerowanie w modut miekkiego startu powinno
odbywac sie przy odtagczonym napieciu sieci.

Przy wiekszych mocach transformatora rezystory znajdujace sie
na ptytce mogg sie grza¢. Nalezy to uwzglednic¢ przy montazu modutu w
obudowie sterownika.
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Uzwojenie pierwotne
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Schemat ideowy:
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Wykaz elementow:

R3 ..o, 220 ohm 12W  PKI1 .......... Jgx115 -024(24V)
RILR2 ..o, 470k ohm JI1.2 ... ARK2
R1,R2,R1,R2........... 10 ohm 5W Bl.............. 5A lub wiekszy
Cloiiieiiiiieei, 470nF/400V

C2,C3. i 470uF/50V

1Y/ 1A 400V

Wskazéwki dotyczace montazu:
Przy montazu nalezy szczegdlng uwage zwrocic na prawidiowe
montowanie mostka. Rezystory R4...R7 montujemy pionowo.

4. Transformatory toroidalne do zasilania sterownikow
silnikéw krokowych.

W ofercie naszego sklepu dostepne sg transformatory o mocach
od 100W do 720W. Kazdy transformator jest zabezpieczony przed
przegrzaniem bezpiecznikiem termicznym wielokrotnego zadziatania. W
przypadku przegrzania transformator przerywa prace na okoto 30 minut
(do ostygniecia). Po ostygnieciu wigcza sie automatycznie. Przy kazdym
transformatorze podane jest jakie napiecie dostarczy dany transformator
przy wspotpracy zMZ-01, MZ-02 lub MZ-03.

Transformator TR100 230/20V
* Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtérne: 20V
* Prad wyjsciowy: 5A
*Napiecie state do zasilania silnika: ok. 28V
* Maksymalny prad wyjsciowy: 5A

Transformator TR120 230/25,5V
* Napiecie pierwotne: 230V
* Napiecie wtérne: 25.5V
*Prad wyjsciowy: 4.3A
*Napiecie state do zasilania silnika: ok. 36V
*Maksymalny prad wyjsciowy: 4.3A
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Transformator TR240 230/ 2x20V
*Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtdrne: 2 x 20V
*Prad wyjsciowy: 2 x 6A
Pradinapiecie do zasilania silnika:
*Przy potaczeniu rownolegtym: ok. 28V, 12A
*Przy potaczeniu szeregowym: ok.56V, 6A

Transformator TR420 230/ 2x30V
* Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtorne: 2 x 30V
*Prad wyjsciowy: 2 x 7A
Prad inapiecie do zasilania silnika:
* Przy potaczeniu rownoleglym: ok. 43V, 14A
*Przy potaczeniu szeregowym: ok. 85V, 7A

Transformator TR600 230/48V
*Napiecie pierwotne: 230V
*Napiecie wtdrne: 48V
*Prad wyjsciowy: 12.5A
Prad inapiecie do zasilania silnika: ok. 68V, 12.5A

Transformator TR640 230/24V
* Napiecie pierwotne: 230V
* Napiecie wtérne: 24V
* Prad wyjsciowy: 26.6A
Prad inapiecie do zasilania silnika: ok. 34V, 26.6A

Transformator TR720 230/ 2x30V
*Napiecie pierwotne: 230V
* Napiecie wtérne: 2x 30V
* Prad wyjsciowy: 2 x 12A
Pradinapiecie do zasilania silnika:
*Przy potaczeniuréwnoleglym: ok. 43V, 24A
* Przy potaczeniu szeregowym: ok. 85V, 12A

Zyczymy udanej pracy z maszyng :).
Wiecej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikow krokowych

zasilacze silnikow krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do pasow zebatych

Sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, watki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikow pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi

» pasy klinowe w réznym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujgce samo centrujgce i zwykte, Taper

lock
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Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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