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1. Wskazówki bezpieczeñstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urz¹dzenia, uwa¿nie przeczytaj niniejsz¹
instrukcjê obs³ugi.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczn¹ odleg³oœæ od ruchomych czêœci
obrabiarki, kiedy napiêcie zasilania doprowadzone jest do silników. Wszystkie
ruchome czêœci s¹ potencjalnie niebezpieczne.

Urz¹dzenie nie powinno byæ u¿ywane tam, gdzie istnieje zagro¿enie
obra¿eñ, œmierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnoœci za jakiekolwiek
obra¿enia i/lub straty finansowe spowodowane b³êdnym dzia³aniem urz¹dzenia
lub b³êdami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie modu³u Generatora impulsów prostok¹tnych GEN-01
niezgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej instrukcji mo¿e spowodowaæ
jego uszkodzenie oraz utratê gwarancji.

2. Opis generatora

3. Dane techniczne

Generator GEN-01 zosta³ skonstruowany w celu taktowania nim
sterowników silników krokowych, przez co mo¿liwe jest sterowanie silnikiem
krokowym bez koniecznoœci pod³¹czania go do komputera czy te¿ innego
zaawansowanego sterownika. Dziêki generatorowi mo¿emy p³ynnie regulowaæ
obroty silnika. Czêstotliwoœæ impulsów z generatora wynosi od zera do ok.
150kHz. Uk³ad generuje przebieg prostok¹tny symetryczny +5V (CMOS) i ma
wbudowany dzielnik zwiêkszaj¹cy precyzje nastawy wybranej czêstotliwoœci.
Czêstotliwoœæ regulowana jest przez do³¹czenie potencjometru (poprzez
do³¹czenie dowolnego potencjometru) lub te¿ przez podanie napiêcia z zakresu
0..5V. Ma³e wymiary i umieszczenie z³¹cz œrubowych ARK pozwala na monta¿
generatora w wielu przypadkach ju¿ wewn¹trz urz¹dzenia. Zastosowanie
urz¹dzenia nie sprowadza siê jedynie do taktowania sterowników silników
krokowych. Mo¿e pos³u¿yæ tak¿e do sterownia innych urz¹dzeñ.

Napiêcie zasilania:
Pobór pr¹du: max.
Zakres czêstotliwoœci :
Kszta³t przebiegu: prostok¹tny

5V DC
30mA

0...150kHz
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4.  Opis wyprowadzeñ Generatora GEN-01:

Zworka do ustawienia
podzia³u

POT

Zasilanie + 5V

Dioda LED syg.
napiêcie zasilania

Potencjometr

Wyjœcie

Masa wyjœcia

Masa zasilania

Miejsce na
dodatkowy
potencjometr
monta¿owy
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5. Sposób pod³¹czenia generatora

Do SSK-B01:

+5v

+5v

Masa

Masa

Zmiana
kierunku
obrotów

Do potencjometru
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Do SSK-B02:

Do SSK-B03/04:

+5v

Masa

Masa

Zmiana
kierunku
obrotów

Do potencjometru

+5v

+5v

Masa

Masa

Zmiana
kierunku
obrotów +5v

Masa

/04

Do potencjometru
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6.Eksploatacja generatora GEN-01

.

Generator przystosowany jest do wspó³pracy z sterownikami silników
krokowych, lecz zakres jego stosowania jest szeroki i mo¿e te¿ taktowaæ silniki
serw czy te¿ falowniki

Regulacja czêstotliwoœci odbywa siê przez pod³¹czenie potencjometru
(najlepiej z charakterystyk¹ A) lub te¿ przez regulacjê napiêciem na wejœciu “B”
potencjometru (napiêcie z zakresu 0..+5V)

Na p³ytce GEN-01 przewidziano miejsce na dodatkowy potencjometr
lutowany zamiast potencjometru osiowego. Przydaje siê to w sytuacjach, gdy
nie potrzebujemy regulacji obrotów tylko chcemy ich ustalon¹ wartoœæ.

Dodaj¹c do uk³adu kondensator 10...220uF/10V, tak jak to pokazano na
poni¿szym rysunku, otrzymamy uk³ad z tzw. ramp¹. Prêdkoœæ pracy silnika
bêdzie narasta³a i opada³a liniowo. Przydatne jest przy “rozkrêcaniu” silników do
wiêkszych prêdkoœci:

Na p³ytce generatora jest te¿ zworka do ustawiania podzia³u
czêstotliwoœci, za pomoc¹ której mo¿emy wybraæ jeden z 5 stopni podzia³u. Nie
nale¿y zmieniaæ po³o¿enia zworki podczas dzia³ania generatora, poniewa¿
mo¿e to spowodowaæ niepo¿¹dan¹ pracê silnika - spowodowane jest to tym ze
przez t¹ zworkê przep³ywa sygna³ z generatora i wyjêcie jej spowoduje przerwê
w generacji impulsów.

POT

Potencjometr

Kondensator
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7. Obliczanie prêdkoœci obrotowej silnika na podstawie
czêstotliwoœci generatora

Maj¹c silnik o danej liczbie kroków i zmierzon¹ czêstotliwoœæ impulsów
z generatora (np. przy pomocy czêstotliwoœciomierza) liczbê obrotów silnika na
sekundê obliczamy nastêpuj¹co:

, gdzie podzia³ oznacza nastawiony mikrokrok w naszym sterowniku

Na przyk³ad:

L.Kroków silnika = 200
Czêstotliwoœæ gen. = 1000Hz
Podzia³ = 1/8
Liczba kroków = 200 * 8 =1600 kroków

Liczba obr. na sekundê = 1000/1600 =  0,625 obr/s

Liczba obr. na minutê = 0,625obr/s * 60 =37,5 obr/s

LICZBA KROKÓW=L.KROKÓW SILNIKA * PODZIA£

= CZÊSTOTLIWOŒÆ GEN. /
LICZBA OBROTÓW
NA SEKUNDÊ LICZBA KROKÓW

LICZBA OBROTÓW
NA MINUTÊ

=60 * LICZBA OBROTÓW NA SEKUNDÊ
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Instrukcja Monta¿owa

Schemat
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Wykaz elementów:

R1- 1k ohm SMD
R2- 10k ohm SMD
C1- 100nF/25v SMD1206
C2- 100uF/25v
C3- 470pF/25v SMD

D1- LED 3mm
U1- 4046 SMD SO14
U2- 4060 SMD So14
U3- 74HC14 SMD SO14
J1, J2, J3- z³¹cze œrubowe ARK2
Z1, Z2, Z3, Z4- zwora SMD 0R 1206
Goldpin 2x6 + jumper

Wskazówki dotycz¹ce monta¿u:
Wiêkszoœæ elementów s¹ to elementy SMD. Monta¿ najlepiej rozpocz¹æ

od ich wlutowania, a zakoñczyæ na z³¹czach œrubowychARK.

¯yczymy udanej pracy z maszyn¹ :).

Wiêcej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC
silniki krokowe
sterowniki silników krokowych
zasilacze silników krokowych
³o¿yska liniowe i inne
prowadnice szynowe
listwy zêbate i ko³a zêbate
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych
œruby i nakrêtki trapezowe i kulowe
sprzêg³a
falowniki
elementy elektroniczne
serwomotory i sterowniki serwo
przeguby, wa³ki, wielokliny
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakoœciowe
IWIS,  w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a
wa³ki zêbate
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi
pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a do
pasów klinowych
pasy i ko³a Micro -V
tuleje mocuj¹ce samo centruj¹ce i zwyk³e, Taper lock
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elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych


