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1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, uwaznie przeczytaj niniejsza
instrukcj¢ obstugi.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczna odlegto$¢ od ruchomych czesci
obrabiarki, kiedy napigcie zasilania doprowadzone jest do silnikéw. Wszystkie
ruchome czg¢sci sa potencjalnie niebezpieczne.

Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane tam, gdzie istnieje zagrozenie
obrazen, §mierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
obrazenia i/lub straty finansowe spowodowane btgdnym dziataniem urzadzenia
lub btgdami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie modutu Generatora impulsow prostokatnych GEN-01
niezgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej instrukcji moze spowodowaé
jego uszkodzenie oraz utratg gwarancji.

2. Opis generatora

Generator GEN-01 zostal skonstruowany w celu taktowania nim
sterownikéw silnikow krokowych, przez co mozliwe jest sterowanie silnikiem
krokowym bez konieczno$ci podtaczania go do komputera czy tez innego
zaawansowanego sterownika. Dzigki generatorowi mozemy plynme regulowad
obroty silnika. Czgstotliwo$¢ impulsow z generatora wynosi od zera do ok.
150kHz. Uktad generuje przebieg prostokatny symetryczny +5V (CMOS) i ma
wbudowany dzielnik zwigkszajacy precyzje nastawy wybranej czgstotliwosci.
Czestotliwos¢ regulowana jest przez dotaczenie potencjometru (poprzez
dotaczenie dowolnego potencjometru) lub tez przez podanie napigcia z zakresu
0..5V. Male wymiary i umieszczenie ztacz srubowych ARK pozwala na montaz
generatora w wielu przypadkach juz wewnatrz urzadzenia. Zastosowanie
urzadzenia nie sprowadza si¢ jedynie do taktowania sterownikow silnikow
krokowych. Moze postuzy¢ takze do sterownia innych urzadzen.

3. Dane techniczne

Napigcie zasilania: SV DC

Pobor pradu: max. 30mA

Zakres czestotliwosci : 0...150kHz
Ksztalt przebiegu: prostokatny
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4. Opis wyprowadzen Generatora GEN-01:

Potencjometr
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5. Sposéb podtaczenia generatora
Do SSK-BO01:
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Do SSK-B02:

Do SSK-B03/04:
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6.Eksploatacja generatora GEN-01

Generator przystosowany jest do wspotpracy z sterownikami silnikow
krokowych, lecz zakres jego stosowania jest szeroki i moze tez taktowac silniki
serw czy tez falowniki.

Regulacja czestotliwosci odbywa si¢ przez podlaczenie potencjometru
(najlepiej z charakterystyka A) lub tez przez regulacjg napigciem na wejsciu “B”
potencjometru (napigcie z zakresu 0..+5V)

Na ptytce GEN-01 przewidziano miejsce na dodatkowy potencjometr
lutowany zamiast potencjometru osiowego. Przydaje si¢ to w sytuacjach, gdy
nie potrzebujemy regulacji obrotow tylko chcemy ich ustalong warto$¢.

Dodajac do uktadu kondensator 10...220uF/10V, tak jak to pokazano na
ponizszym rysunku, otrzymamy uktad z tzw. rampa. Predkos$¢ pracy silnika
bedzie narastata i opadata liniowo. Przydatne jest przy “rozkrecaniu” silnikow do
wigkszych predkosci:
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Na ptytce generatora jest tez zworka do ustawiania podziatu
czestotliwosci, za pomoca ktérej] mozemy wybrac jeden z 5 stopni podziatu. Nie
nalezy zmienia¢ polozenia zworki podczas dziatania generatora, poniewaz
moze to spowodowac niepozadana pracg silnika - spowodowane jest to tym ze
przez ta zworke przeptywa sygnat z generatora i wyjgcie jej spowoduje przerwe
w generacjiimpulsow.

Kondensator

CNC GENERATOR
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7. Obliczanie predkosci obrotowej silnika na podstawie
czestotliwosci generatora

Majac silnik o danej liczbie krokoéw i zmierzona czgstotliwos$¢ impulsow
z generatora (np. przy pomocy czestotliwosciomierza) liczbg obrotow silnika na
sekundg¢ obliczamy nastepujaco:

LICZBA KROKOW=L.KROKOW SILNIKA * PODZIAL
, gdzie podziat oznacza nastawiony mikrokrok w naszym sterowniku

LICZBA OBROTOW » )
NA SEKUNDE = CZESTOTLIWOSC GEN. / LICZBA KROKOW

LICZBA OBROTOW = g0 * LICZBA OBROTOW NA SEKUNDE
NA MINUTE

Na przyktad:

L.Krokéw silnika = 200

Czgstotliwos¢ gen. = 1000Hz

Podzial = 1/8

Liczba krokow = 200 * 8 =1600 krokoéw

Liczba obr. na sekunde = 1000/1600 = 0,625 obr/s

Liczba obr. na minute = 0,6250br/s * 60 =37,5 obr/s
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Instrukcja Montazowa

Schemat
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Wykaz elementow:

R1- 1k ohm SMD D1- LED 3mm

R2- 10k ohm SMD Ul- 4046 SMD SO14
C1-100nF/25v SMD1206 U2- 4060 SMD Sol4
C2- 100uF/25v U3- 74HC14 SMD SO14

C3- 470pF/25v SMD J1,J2, J3- zlacze Srubowe ARK?2
Z1,72,73, 7Z4- zwora SMD OR 1206
Goldpin 2x6 + jumper

Wskazowki dotyczgce montazu:

Wigkszo$¢ elementow sa to elementy SMD. Montaz najlepiej rozpoczaé
od ich wlutowania, a zakonczy¢ na ztaczach srubowych ARK.

Zyczymy udanej pracy z maszyng :).

Wiecej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikéw krokowych

zasilacze silnikéw krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do pasow zebatych

Sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, waftki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikdéw pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi

» pasy klinowe w ré6znym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujgce samo centrujgce i zwykte, Taper lock

» elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych

VvV vV vV vV VvV vV vV vV vV vV VvV vV v v Vv

v v

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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