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1. Wskazówki bezpieczeñstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urz¹dzenia, uwa¿nie przeczytaj niniejsz¹
instrukcjê obs³ugi.

UWAGA!!!

3. Dane techniczne

NALE¯Y PAMIÊTAÆ, ZE PODCZAS PRACY NA
URZ¥DZENIU WYSTÊPUJE NAPIÊCIE KTÓRE MO¯E ZAGRA¯AÆ
DLA ¯YCIA. PRZED ROZPOCZÊCIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY
URZ¥DZENIU NALE¯Y OD£¥CZYÆ JE OD ZASILANIA!!!

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczn¹ odleg³oœæ od ruchomych
czêœci obrabiarki, kiedy napiêcie zasilania doprowadzone jest do
silników. Wszystkie ruchome czêœci s¹ potencjalnie niebezpieczne.

Urz¹dzenie nie powinno byæ u¿ywane tam, gdzie istnieje zagro¿enie
obra¿eñ, œmierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnoœci za
jakiekolwiek obra¿enia i/lub straty finansowe spowodowane b³êdnym
dzia³aniem urz¹dzenia lub b³êdami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie modu³u Kanthall niezgodnie z wytycznymi
podanymi w niniejszej instrukcji mo¿e spowodowaæ jego uszkodzenie
oraz utratê gwarancji.

modulacja szerokoœci impulsu

Napiêcie zasilania:
Maksymalne napiêcie zasilania drutu:
Maksymalny pr¹d zasilania drutu:

Wymiary: D³ugoœæ:52mm   Szerokoœæ: 40mm

2. Zastosowanie

Modu³ Kanthall przeznaczony jest do regulacji stopnia nagrzania drutu
oporowego w ró¿nego rodzaju ploterach termicznych. Przystosowany
jest do wspó³pracy z p³yta g³ówn¹ SSK-MB02. Sterowanie odbywa siê
przy wykorzystaniu sygna³u PWM ( ),
dlatego te¿ modu³ bêdzie poprawnie wspó³pracowa³ z programami,
sterownikami z wyjœciem PWM.

12VDC
100V
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5. Konfiguracja programu Mach3

Aby móc sterowaæ modu³em z programu Mach3 najpierw nale¿y
pod³¹czyæ go do p³yty g³ównej SSK-MB2. Robimy to ³¹cz¹c wejœcie IN
modu³u z wyjœciem SP/KH (z³¹cze J15) p³yty g³ównej. W celu zasilenia
modu³u mo¿na wykorzystaæ dodatkowe wyjœcie zasilania 12V
dostêpne na p³ycie g³ównej (z³¹cze J14). Nastêpnie w
programie Mach3 w menu Konfiguracja(Config) wybieramy opcjê

( Ports and Pins). W zak³adce (Spindle
Setup) ustawiamy w jaki sposób program ma sterowaæ modu³em, my
wybieramy regulacjê PWM:

Porty
i Piny Ustawienia Wrzeciona

4. Opis wyprowadzeñ i schemat pod³¹czenia

Wejœcie
PWM

Do drutu
Masa +12V

MASA+12V

DRUT

MASA
WEJŒCIE
PWM MASA ZASILANIE

DRUTU
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Program umo¿liwia zdefiniowanie tzw. ”prze³o¿eñ”. Aby, tego
dokonaæ wybieramy menu (Config), a nastêpnie

(Spindle Pulleys).
Konfiguracja Tryby

wrzeciona

Kolejnym krokiem bêdzie zmiana ustawieñ w zak³adce
(Motor Outputs). W³¹czamy opcjê wrzeciona, oraz wpisujemy

numer portu i pinu, z którego bêdziemy sterowaæ naszym modu³em. U
nas bêdzie to pin numer 14 (zgodnie z nadrukiem znajduj¹cym siê na
p³ytce SSK-MB2). Opcja umo¿liwia nam odwrócenie
logiki dzia³ania modu³u Kanthal. Zostanie to omówione póŸniej.

Wyjœcia
Silników

Step LowActive
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Proponujemy w polu
maksymalna prêdkoœæ
wpisaæ 100, a minimalna
0. Mo¿na to potraktowaæ
jako zasilanie wyra¿one w
procentach, tzn. dla 100
bêdzie oznacza³o to, ¿e
drut jest zasilany na sta³e

(przez co osi¹gnie maksymaln¹ temperaturê), natomiast dla 0 drut
bêdzie zimny(brak zasilania).

Wczeœniej zosta³a wspomniana opcja miana tej
opcji umo¿liwia odwrócenie pracy modu³u, tzn. dla 100 drut bêdzie zimny,
natomiast dla 0 drut bêdzie zasilany na sta³e.

Do sterowania temperatur¹ u¿ywamy przycisków znajduj¹cych
siê w prawym dolnym rogu g³ównego
okna programu.Sterowanie wygl¹da
nastêpuj¹co: Na pocz¹tku nale¿y
wpisaæ wartoœæ parametru

dla przyk³adu bêdzie to 100.
Parametr ten okreœla nam, jak bardzo
ma siê nagrzaæ drut, przy czym
maksymalny poziom gor¹ca zosta³
okreœ lony w oknie prze³o¿eñ.
W³¹czenie grzania drutu rozpoczyna
s i ê p o k l i k n i ê c i u p r z y c i s k u

(Spindle) (klawisz F5).
Parametr S-ov okreœla nam aktualny
poziom gor¹ca drutu. Klikaj¹c przyciski
”-” oraz ”+” mo¿emy regulowaæ stopieñ
nagrzania drutu.

Step LowActive. Z

Spindle
Speed,

Wrzeciono
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INSTRUKCJA MONTA¯OWA KANTHALL:
Schemat uk³adu:
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Wykaz elementów:
R1- 4k7 ohm
R2- 10k ohm
R3- 100k ohm
T1- BC  547
T2- IRFP260
J1, J2, J3 - z³¹cza œrubowe ARK2

Rozmieszczenie elementów na p³ytce:

¯yczymy udanej pracy z maszyn¹ :).

Wiêcej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC
silniki krokowe
sterowniki silników krokowych
zasilacze silników krokowych
³o¿yska liniowe i inne
prowadnice szynowe
listwy zêbate i ko³a zêbate
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych
œruby i nakrêtki trapezowe i kulowe
sprzêg³a
falowniki
elementy elektroniczne
serwomotory i sterowniki serwo
przeguby, wa³ki, wielokliny
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakoœciowe
IWIS,  w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a
wa³ki zêbate
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi
pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a do
pasów klinowych
pasy i ko³a Micro -V
tuleje mocuj¹ce samo centruj¹ce i zwyk³e, Taper lock
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elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych
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