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1. Wskazówki bezpieczeñstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urz¹dzenia, uwa¿nie przeczytaj
niniejsz¹ instrukcjê obs³ugi.

NALE¯Y PAMIÊTAÆ, ZE PODCZAS PRACY URZ¥DZENIA,
WEWN¥TRZ OBUDOWY, ORAZ NA ZEWN¥TRZ (WYJŒCIA
PRZEKA�NIKÓW) WYSTÊPUJE NIEBEZPIECZNE NAPIÊCIE SIECI.
PRZED ROZPOCZÊCIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY
URZ¥DZENIU NALE¯Y OD£¥CZYÆ JE OD ZASILANIA!!! Nale¿y
zadbaæ o prawid³owe uziemienie szafy sterowniczej.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczn¹ odleg³oœæ od ruchomych
czêœci obrabiarki, kiedy napiêcie zasilania doprowadzone jest do
silników. Wszystkie ruchome czêœci s¹ potencjalnie niebezpieczne.

Urz¹dzenie nie powinno byæ u¿ywane tam, gdzie istnieje zagro¿enie
obra¿eñ, œmierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnoœci za
jakiekolwiek obra¿enia i/lub straty finansowe spowodowane b³êdnym
dzia³aniem urz¹dzenia lub b³êdami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie sterowników niezgodnie z wytycznymi podanymi
w niniejszej instrukcji mo¿e spowodowaæ uszkodzenie urz¹dzenia oraz
utratê gwarancji.

2. Opis sterownika

Sterownik SSK-3D1A 1/8 jest gotowym produktem i nie wymaga
on ¿adnych prac przygotowawczych ze strony u¿ytkownika (patrz punk
7) . Wystarczy po³¹czyæ go za poœrednictwem portu LPT z komputerem,
oraz zasiliæ go napiêciem sieciowym 230V.

Sterownik ten umo¿liwia sterowanie trzema bipolarnymi
dwufazowymi silnikami krokowymi z maksymalnym pr¹dem na
fazê. Dopasowany do silników z 4,6,8 wyprowadzeniami.Silniki
sterowane s¹ mikrokrokowo, co pozwala zwiêkszyæ liczbê kroków silnika
(maksymalni oœmiokrotnie). Mo¿e on wspó³pracowaæ z dowolnym
programem steruj¹cym, który realizuje sterowanie za poœrednictwem
portu LPT komputera. Ponad to, sterownik posiada nastêpuj¹ce
zabezpieczenia: bezpieczniki na ka¿d¹ z osi, zabezpieczenie przed
przegrzaniem.
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3. Dane techniczne:

Napiêcie zasilania silników  - ok.
Napiêcie zasilania modu³u    -
Bezpieczniki osi -1.5A
Bezpiecznik g³ówny - 3,15A
Napiêcie zasilania czêœci logicznej -
Maksymalny pr¹d na fazê silnika -
Max. czêstotliwoœæ impulsów na wejœciu -

Wymiary:
D³ugoœæ -  350 mm
Wysokoœæ - 80 mm
Szerokoœæ - 260 mm

Waga: ok. 4,5kg

28VDC
230VAC

5V
1.5A

5 kHz

4. Opis paneli w obudowie:

Widok panelu przedniego:
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Opis pod³¹czenia do gniazd sterowanyh przez
przekaŸniki:

1 - wyjœcie 230V (L)
2- uziemienie(obudowa)
3-  wyjœcie 230V (N)
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Widok panelu tylniego:

5. Opis wyprowadzeñ

Opis gniazda pod³¹czenia silnika :

1 - A - Pocz¹tek pierwszego uzwojenia silnika
2 - B - Koniec pierwszego uzwojenia silnika
3 - C - Pocz¹tek drugiego uzwojenia silnika
4 - D - Koniec drugiego uzwojenia silnika

Opis gniazda pod³¹czenia krañcówek i przycisku Estop:
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1 - krañcówka osi X
2 - krañcówka osi Y
3 - nie pod³¹czone
4 - przycisk Estop- przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny
5 - krañcówka osi Z
6 - masa krañcówek i Estopu
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7. Elementy wewn¹trz obudowy

W sterowniku SSK-3D1A 1/8 zastosowano jako stopnie koñcowe
mocy sterowniki SSK-B05. W sterownikach tych mo¿na ustawiæ
rozdzielczoœæ krokow¹ silników jak i ich pr¹d.

Prac¹ silników steruje p³yta g³ówna SSK-MB1, która to miêdzy
innymi umo¿liwia pod³¹czenie wy³¹czników krañcowych, sterowanie
prac¹ w³/wy³ elektrowrzeciona( stosuj¹c modu³ SpindleControl mo¿emy
sterowaæ prêdkoœci¹ obrotow¹), oraz na przyk³ad ch³odziwem.

Bardziej szczegó³owe informacje mo¿na znaleŸæ w instrukcjach
obs³ugi sterowników SSK-B05, oraz p³yty MB1 do³¹czonych do zestawu.

Standardowo podzia³ mikrokroku ustawiany jest na 1/8. Je¿eli
sterownik by³ zakupiony razem z silnikami, wówczas pr¹d
sterownika zosta³ ustawiony na odpowiedni dla danego silnika. W
przeciwnym przypadku pr¹d jest ustawiony na 1A. Nale¿y dokonaæ
nastawy odpowiedniego pr¹du dla posiadanych silników.
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6. Opis portu LPT:

Rozk³ad wyprowadzeñ portu LPT  komputera:

Piny w gnieŸdzie LPT s¹ po³¹czone ze sterownikami, gniazdem
krañcówek i przekaŸnikami nastêpuj¹co:

1 - przekaŸnik PK1
2 - CLK X
3 - DIR X
4 - CLK Y
5 - DIR Y
6 - CLK Z
7 - DIR Z
8 - AUX6
9 - AUX7
10 - E-STOP
11 - Home X
12 - Home Y
13 - Home Z
14 - AUX1
15 - AUX2
16 - przekaŸnik PK2
17 - Enable
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8. Eksploatacja sterownika

Sterownik przystosowany jest do pracy ci¹g³ej.
Zabrania siê ustawiania sterowniki w pozycji pionowej, czy “do góry
nogami”, oraz zakrywania otworów wentylacyjnych w obudowie
poniewa¿ mo¿e to doprowadziæ do zadzia³ania zabezpieczenia
termicznego, a nawet do uszkodzenia siê stopni wyjœciowych
sterownika.

Sterownik testowany by³ w temperaturze pokojowej tj. 20°C i
wilgotnoœci wzglêdnej 40-60%.

Poszczególne diody LED umieszczone w jednej linii z
bezpiecznikami sygnalizuj¹ zasilanie stopni koñcowych sterownika.
Je¿eli któraœ z diod nie œwieci siê, oznacza to przepalenie bezpiecznika
co mo¿e byæ spowodowane zwarciem wyprowadzeñ silnika,
uszkodzeniem silnika i/lub uszkodzeniem stopnia wyjœciowego, lub
modu³u zasilaj¹cego.

Je¿eli sterownik zosta³ zakupiony bez pod³¹czonych silników,
nale¿y pamiêtaæ o zastosowaniu odpowiedniego przekroju przewodów
³¹cz¹cych silniki z sterownikiem (zbyt cienkie przewody nie przenios¹
du¿ych pr¹dów), oraz d³ugoœci (wskazane jest stosowanie jak
najkrótszej d³ugoœci). Zaleca siê równie¿, u¿ycie przewodów w oplocie,
który nale¿y uziemiæ z jednej strony (np. po³¹czyæ z obudow¹). Ma to na
celu zminimalizowanie emisji EMI (zak³ócenia elektro-magnetyczne) z
przewodów.

Sterownik uruchamia siê w³¹cznikiem umieszczonym na
przednim panelu obudowy (pozycja 0-wy³aczony, pozycja 1-w³aczony),
nie nale¿y wielokrotnie prze³¹czaæ go z jednej pozycji w drug¹, mo¿e to
spowodowaæ przepalenie siê bezpiecznika g³ównego.

Okresowo nale¿y sprawdzaæ stan wlotów powietrza
wentylatorów ch³odz¹cych urz¹dzenie (czy nie s¹ zapchane kurzem lub
innymi cia³ami sta³ymi).

¯yczymy udanej pracy z maszyn¹ :).

Wiêcej informacji na:
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Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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sterowniki maszyn CNC
silniki krokowe
sterowniki silników krokowych
zasilacze silników krokowych
³o¿yska liniowe i inne
prowadnice szynowe
listwy zêbate i ko³a zêbate
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych
œruby i nakrêtki trapezowe i kulowe
sprzêg³a
falowniki
elementy elektroniczne
serwomotory i sterowniki serwo
przeguby, wa³ki, wielokliny
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakoœciowe IWIS,
w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a
wa³ki zêbate
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi
pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a do pasów
klinowych
pasy i ko³a Micro -V
tuleje mocuj¹ce samo centruj¹ce i zwyk³e, Taper lock
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Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych


