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1. Wskazowki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, uwaznie przeczytaj
niniejszg instrukcje obstugi.

NALEZY PAMIETAC, ZE PODCZAS PRACY URZADZENIA,
WEWNATRZ OBUDOWY WYSTEPUJE NIEBEZPIECZNE NAPIECIE
SIECI. PRZED ROZPOCZECIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY
URZADZENIU NALEZY ODtACZYC JE OD ZASILANIA!Ill Nalezy
zadbac o prawidtowe uziemienie obudowy szafy sterowniczej.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych
czesci obrabiarki, kiedy napiecie zasilania doprowadzone jest do silnikéw.
Wszystkie ruchome czesci sg potencjalnie niebezpieczne.

Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane tam, gdzie istnieje zagrozenie
obrazen, Smierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek obrazenia i/lub straty finansowe spowodowane bftednym
dziataniem urzadzenia lub btedami w niniejszej instrukciji.

Eksploatowanie sterownikow niezgodnie z wytycznymi podanymi
W niniejszej instrukcji moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia oraz
utrate gwaranciji.

2. Opis sterownika

Sterownik SSK-3D7.8A jest gotowym produktem i nie wymaga on
zadnych prac przygotowawczych ze strony uzytkownika (patrz punk 6) .
Wystarczy potaczy¢ go za posrednictwem portu LPT z komputerem, oraz
zasili¢ go napieciem sieciowym 230V.

Sterownik ten umozliwia sterowanie trzema, dwufazowymi,
bipolarnymi silnikami krokowymi z maksymalnym pragdem do 7.8A na
faze. Dopasowany do silnikbw z 4,6,8 wyprowadzeniami. Silniki
sterowane sg mikrokrokowo, co pozwala na zwiekszenie precyzji pracy
maszyny. Moze on wspoétpracowac z dowolnym programem sterujgcym,
ktory realizuje sterowanie za posrednictwem portu LPT komputera.
Podczas postoju silnikdw nastepuje automatyczna redukcja pradu, przez
co silniki mniej sie grzejq ( istnieje mozliwos¢ wyboru 50% lub 100%
wartosci nastawionego pradu).
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Ponad to, sterownik posiada nastepujace zabezpieczenia:
bezpieczniki na kazdg oS, zabezpieczenie przed przegrzaniem,
zabezpieczenie przed zwarciem cewki silnika do masy.

3. Dane techniczne:

Napigcie zasilania silnikéw - ok 72VDC

Napigcie zasilania modutu - 230VAC

Bezpieczniki osi - 7A

Bezpiecznik glowny - 5A

Napigcie zasilania czg$ci logicznej - 5V
Maksymalny prad na fazg silnika - 7.8A

Max. czgstotliwo$¢ impulséw na wejsciu - 400 kHz

Wymiary:

Dhugos¢ -432mm
Wysoko$¢ - 182mm
Szeroko$¢ - 432mm

Waga: ok. 15kg

4. Opis paneli w obudowie:
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Widok obudowy z boku:

16

N

A

A

A

352

A

A

sloloNelole

PRZEPUST KABLOWY
osiz

PRZEPUST KABLOWY
osly

PRZEPUST KABLOWY
0osI X

PRZEPUST KABLOWY Z
KABLEM ZASILAJACYM

PRZEPUST KABLOWY Z
KABLEM STERUJACYM LPT

DODATKOWY PRZEPUST
NA KABEL Z KRANCOWKAMI

DODATKOWE
PRZEPUSTY DO

®
0

www.cnc.info.pl

PRZEKAZNIKOW
NA PLYCIE GLOWNEJ



5. Opis portu LPT:

Rozktad wyprowadzen portu LPT komputera:
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6. Elementy wewnatrz obudowy

W sterowniku SSK-3D7.8A zastosowano jako stopnie koncowe
mocy sterowniki SSK-B04. W sterownikach tych mozna ustawic
rozdzielczosc krokowa silnikow jak iich prad.

Standardowo podziat mikrokroku ustawiany jest na 1/8. Jezeli
sterownik byt zakupiony razem 2z silnikami, wéwczas prad
sterownika zostal ustawiony na odpowiedni dla danego silnika. W
przeciwnym przypadku nalezy dokonaé nastawy odpowiedniego
pradu dla posiadanych silnikow.

Pracg silnikow steruje ptyta gtbwna SSK-MB2, ktora to miedzy
innymi umozliwia podtgczenie wytgcznikdw krancowych, sterowanie
pracg wt/wyt elektrowrzeciona( stosujagc modut SpindleControl mozemy
sterowac predkos$cig obrotowg), oraz na przyktad chtodziwem.

Bardziej szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukcjach
obstugi sterownikow SSK-B04, oraz ptyty MB2 dotagczonych do zestawu.
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7. Eksploatacja sterownika

Sterownik 3D7.8A przystosowany jest do pracy ciagtej. Zabrania
sie ustawiania sterowniki w pozycji pionowej, czy “do géry nogami”, oraz
zakrywania otworow wentylacyjnych w obudowie poniewaz moze to
doprowadzi¢ do zadziatania zabezpieczenia termicznego, a nawet do
uszkodzenia sie stopni wyjsciowych sterownika.

Sterownik testowany byt w temperaturze pokojowej tj. 20°C i
wilgotnosciwzglednej40-60%.

Poszczegolne diody LED umieszczone w jednej linii z
bezpiecznikami sygnalizujg zasilanie stopni koncowych sterownika.
Jezeli ktoras z diod nie Swieci sie oznacza to przepalenie bezpiecznika
co moze by¢é spowodowane zwarciem wyprowadzen silnika,
uszkodzeniem silnika i/lub uszkodzeniem stopnia wyjsciowego .

Jezeli sterownik zostat zakupiony bez podtgczonych silnikow,
nalezy pamietaC o zastosowaniu przewodow ftgczacych silniki z
sterownikiem o odpowiednim przekroju (zbyt cienkie przewody nie
przeniosg duzych pradéw), oraz dtugosci (wskazane jest stosowanie
przewodow o jak najkrotszej dtugosci). Zaleca sie rowniez, uzycie
przewodow w oplocie, ktéry nalezy uziemi¢ z jednej strony (np. potaczy¢ z
obudowg), Ma to na celu zminimalizowanie emisji EMI (zakfocenia
elektro-magnetyczne) z przewoddw.

Sterownik uruchamia sie wtgcznikiem umieszczonym na przednim
panelu obudowy (pozycja 0-wytaczony, pozycja 1-wtaczony), nie nalezy
wielokrotnie przetgczaé go z jednej pozycji w drugg, moze to
spowodowac przepalenie sie bezpiecznika gtbwnego. Dodatkowo na
zewnatrz obudowy wyprowadzony jest wytacznik bezpieczenstwa tzw.
“‘E-STOP”.

Okresowo nalezy sprawdzaé stan wlotow powietrza wentylatorow
chtodzacych urzadzenie (czy nie sg zapchane kurzem lub innymi ciatami
statymi).

Zyczymy udanej pracy z maszyng :).

Wiecej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikow krokowych

zasilacze silnikdw krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do paséw zebatych
Sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, waftki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe
IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice tancucha, napinacze oraz kota
watki zebate

» pasy zebate do przenosnikoéw pokryte NFT, NFB,

Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi
pasy klinowe w réznym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V
» tuleje mocujace samo centrujgce i zwykte, Taper lock

elektrowrzeciona

Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych
Elementy do budowy:

frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych

i innych obrabiarek numerycznych
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