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1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia, uwaznie przeczytaj
niniejsza instrukcje obstugi.

NALEZY PAMIETAC, ZE PODCZAS PRACY NA URZADZENIU
WYSTEPUJE NAPIECIE STALE SIEGAJACE 30V. PRZED
ROZPOCZECIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY URZADZENIU
ZALECA SIE ODtACZYC JE OD ZASILANIA. NALEZY ROWNIEZ
PAMIETAC O TYM, IZ PRZEZ PEWIEN CZAS PO ODLACZENIU
ZASILANIANAPOJEMNOSCI FILTRUJACEJ MOZE WYSTEPOWAC
NAPIECIE.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych
czesci obrabiarki, kiedy napiecie zasilania doprowadzone jest do
silnikbéw. Wszystkie ruchome czesci sg potencjalnie niebezpieczne.

Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane tam, gdzie istnieje
zagrozenie obrazen, smierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek obrazenia i/lub straty finansowe spowodowane btednym
dziataniem urzadzenia lub btedami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie sterownika SSK-B05 niezgodnie z wytycznymi
podanymi w niniejszej instrukcji moze spowodowac jego uszkodzenie
oraz utrate gwarancji.

2. Opis sterownika:

Sterownik SSK-B05 umozliwia sterowanie bipolarnego,
dwufazowego silnika krokowego, z maksymalnym pragdem do 1,5A na
faze. Silnik moze byC¢ sterowany z petnym krokiem, krokiem
podzielonym na 2, 4 lub 8. Zastosowany mikrokrok pozwala na
zwiekszenie liczby krokow silnika nawet do osmiu razy. Sterowanie
silnikiem odbywa sie za pomocg 3 sygnatow doprowadzanych do wejsé
DIR, STEP i ENABLE. Kazdy impuls taktujacy pojawiajacy sie na
wejsciu CLK powoduje obroét silnika o 1, 1/2, 1/4 lub 1/8 kroku, zaleznie
od nastawy dokonanej przetgcznikiem DIP2. Sterownik moze
wspotpracowaé z dowolnym programem sterujgcym obrabiarkami
CNC, realizujgcym sterowanie za posrednictwem rownolegtego portu
LPT komputera. Do sterowania znakomicie nadaje sie oferowany przez
nasza firme program Mach3.
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Dioda LED umieszczona na ptytce sterownika sygnalizuje obecnos¢
napiecia zasilania. Natomiast, gdy sterownik nie jest zasilany dioda ta
sygnalizuje impulsy podawane na wejscie CLK.

Sterownik ten zostat przystosowany do wspotpracy z silnikami z
maksymalnym pradem do 1,5 A i znakomicie sprawdza sie w roli
sterownika silnikdw w réznego typu ploterach termicznych i do tego
typu urzgdzen jest on dedykowany.

3. Dane techniczne:

Napigcie zasilania: 24...30V DC
Maksymalny prad na faze: 1.5A
Maksymalna czgstotliwo$¢ na wejsciu STEP: SkHz
Podziat kroku: 1/1, 1/2, 1/4, 1/8
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4. Opis wyprowadzen Sterownlka SSK-B05:

Do zaciskéw GND i VCC nalezy doprowadzi¢ napiecie zasilania
+24..30V. Podanie napiecia wyzszego od 35V powoduje
nieodwracalne uszkodzenie sterownika. Zaciski A-,A+,B-,B+ stuzg
do podtaczenia silnika krokowego. Do zaciskéw CLK, DIR, ENA
doprowadzamy impulsy sterujgce. Wejscie ENA (enable) wiacza prad
w uzwojeniach silnika krokowego - podanie na te wejscie stanu
niskiego zatgcza silnik. Wejscie DIR (direction) stuzy do zmiany
kierunku obrotow silnika - stan niski na tym wejsciu powoduje zmiane
kierunku obrotéw na przeciwng. CLK (clock) jest wejsciem taktujgcym i
do tego wejscia doprowadzamy impulsy prostokatne w takt ktérych
obraca sie silnik.
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5. Zasilanie sterownika:

Sterownik zasilamy napieciem statym (DC) z zakresu od 24 do
30V. Wyzsze napiecie uszkodzi sterownik. Rowniez odwrotne
podiaczenie napiecie zasilania (zta polaryzacja) spowoduje
uszkodzenie sterownika. Sygnaly doprowadzane na wejscia
sterownika powinny mie¢ amplitude sygnatu ok 5V (standard TTL lub
CMOS).

Warto kabel zasilajacy taki sterownik wyposazy¢ w bezpiecznik 3A
(zwykty rurkowy).

6. Wybor trybu pracy sterownika SSK-B05:

Sterownik SSK-B05 ma mozliwos¢ pracy mikrokowej, to znaczy
ze jest w stanie zwiekszy¢ liczbe krokoéw silnika do 8 razy. Do
ustawiania trybu pracy stuzy przetgcznik uK umieszczony na ptytce
sterownika. Dostepne sg 4 tryby pracy: petno krokowy, pét krokowy, z
podziatem 1/4i1/8. Na ptytce sterownlka podany jest wzor ustawienia

rzetgcznika uK.
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7. Ustawianie pradu sterownika:

Sterownik umozliwia wspotprace z silnikami krokowymi o pradzie do
1.5A na faze. Prad sterownika mozemy regulowacC poprzez dobér
wartosci opornikbw R6 i R7. Nalezy tu skorzystaé z nastepujacej
zaleznosci:

lo=Vref/R6

Napiecie Vref wyznaczamy za pomocg pola lutowniczego
oznaczonego na ptytce jako JMP. Zwarcie cyng srodkowego pola
lutowniczego do+5V spowoduje, iz napiecie Vref przyjmie wartosc
0.8V. Natomiast zwarcie do GND sprawi, Ze napiecie Vref bedzie miato
wartos¢ 0.5V. W pierwszym przypadku (Vref=0.8V) prad wyjsciowy lo
osiggnie swojg maksymalng wartos¢ dla danej rezystancji. Natomiast
dla Vref=0.5V prad lo osiggnie jedynie ok.60% wartosci maksymalnej.
Dla przyktadu jezeli mamy silnik, ktory ma 1A na faze, wéwczas dla
Vref=0.8V wartosc¢ rezystorow R6 i R7 powinna wynosi¢ OR8 ohma. Dla
tej rezystancji, gdy zewrzemy punkt lutowniczy z masg wowczas prad
osiggnie okoto 0.62A. Fabrycznie prad sterownika ustawiony jest
na1A.

8. Jak podtaczyé silnik:
Sterownik wspotpracuje z silnikami bipolarnymi (4 przewody),
unipolarnymi (6 przewodow) oraz uniwersalnymi (8 przewoddw). Dla

silnika z czteroma wyprowadzeniami pierwsze uzwojenie podtgczamy
do zaciskdw A+, A-, drugie do zaciskéw B+, B-.

A+

B+ B-

W przypadku silnikdw unipolarnych 6 przewodowych i uniwersalnych 8
przewodowych istnieje kilka kombinacji podtgczenia silnika:
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Zamieniajac miejscami wyprowadzenia jednego z uzwojen silnika
mozemy zmieni¢ kierunek jego obrotéw. Jezeli po uruchomieniu silnik
nie obraca sie, tylko stychac stuki lub piski (lub silnik "kotysze sie” w obie
strony) nalezy upewni¢ sie czy wyprowadzenia poszczegdlnych
uzwojen zostaty prawidtowo dobrane. Uwaga! Nieprawidtowe
podiaczenie przewodow silnika do sterownika moze spowodowac
nieodwracalne uszkodzenie zarowno sterownika jak i silnika,
dlatego tez nalezy zwroéci¢ szczegélng uwage na rodzaj silnika i
ilos¢ jego wyprowadzen.

9. Eksploatacja sterownika:

Sterownik SSK-B05 testowany byt w temperaturze pokojowej (20
st.C) i wilgotnosci wzglednej 50%. Nie wymaga uruchamiania i
prawidtowo podtgczony dziata od pierwszego uruchomienia. Jedyng
rzeczg jakg nalezy ustawi¢ to wybrany podziat kroku przetgcznikiem
uK, oraz prad odpowiadajgcy posiadanemu silnikowi krokowemu.

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych parametrow pracy
sterownika , gdyz moze to doprowadzic¢ do jego uszkodzenia. Podczas
podtgczania przewodow silnika napiecie zasilajgce musi byc
odtgczone. Zwarcie jednego z wyprowadzen silnika z masg lub z +
(VCC) zasilania jak rowniez zwarcie miedzy wyjsciami prowadzi do
uszkodzenia uktadu. Réwnoczesnie moze doprowadzi¢ to do
uszkodzenia silnika.
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9.Podtaczenie do komputera:

Sterownik mozna sterowac bezposrednio z portu LPT komputera
jednakze zalecane jest stosowanie ptyty gtébwnej SSK-MB lub SSK-
MB2, co utatwi nam montaz przewodow.

q{ﬁ:mﬁnik R Na rysunku pokazany jest rozktad pinow
o portu LPT od strony komputera na przyktadzie
o programu Mach3. Piny 1-9, 14,16 i 17 sg to
o et wyjscia , za pomoca ktérych mozemy sterowac
(IR krokiem i kierunkiem obrotéw silnika, oraz
19%53:22 dodatkowymi przekaznikami, ktére to
00— e umozliwiajg nam na przyktad. zatgczenie
ltrami wrzecior)a, lub zmiany jego kierunku obrotéw.
i;EEESTUP o K6 Plnhy 10—_13, 15 saap:nami'wejéc;iowyrﬂi

] s rych mozemy np. dotgczy¢ przetgczniki
iE_ s kraricowe maszyny, oraz przycisk awaryjnego
%_ Home Z zatrzymania.

Ponizej przedstawiono sposob podtaczenia sterownika do ptyty
gtéwnej SSK-MB
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Ponizej przedstawiono jak podtgczy¢ generator GEN-01 do
sterownika, tak aby byto mozliwe sterowanie kierunkiem i predkoscig
obrotow silnika:
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INSTRUKCJA MONTAZOWA SSK-B05

Schemat sterownika
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Wykaz elementow:

RS o 3300hm D1.D4.......... 1N5822
R6R7 ..o 0.680hm/2W D5 .o LED

Clo i, 470uF/35V Ul ................. TA8435H
C2C4.. . 100nF U2 ... 7805
Cee e 100uF/10V (IZOLOWANY)
C5.ooveierooo. 3,30F J6 e ARK2
DIl 4k7ohm drabinka4/5 S1 ..o DIP 2

Wskazowki dotyczace montazu:

Lutowanie zaczynamy od wmontowania zwor Z3, Z2, Z1 ( nie
moga sie stykac ze sobg), a konczymy na uktadzie U1 i U2. Uktad U1
nalezy wyposazy¢ w radiator.

Ztgcze JMP stuzy dowyboru pradu (patrz punkt 7).

Zyczymy udanej pracy z maszyna :).

Wiecej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikow krokowych

zasilacze silnikéw krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do paséw zebatych

sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, wafki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikow pokryte NFT,
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren,
i innymi

» pasy klinowe w roznym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujgce samo centrujace i zwykte, Taper

lock

VvV vV vV vV VvV VvV vV VvV VvV vV VvV vV v v Vv

v v

Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych
Elementy do budowy:

frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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