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1. Wskazówki bezpieczeñstwa

Przed pierwszym uruchomieniem urz¹dzenia, uwa¿nie przeczytaj
niniejsz¹ instrukcjê obs³ugi.

NALE¯Y PAMIÊTAÆ, ZE PODCZAS PRACY NA URZ¥DZENIU
WYSTÊPUJE NAPIÊCIE STA£E SIÊGAJ¥CE 30V. PRZED
ROZPOCZÊCIEM JAKICHKOLWIEK PRAC PRZY URZ¥DZENIU
ZALECA SIÊ OD£¥CZYÆ JE OD ZASILANIA. NALE¯Y RÓWNIE¯
PAMIÊTAÆ O TYM, I¯ PRZEZ PEWIEN CZAS PO OD£¥CZENIU
ZASILANIA NA POJEMNOŒCI FILTRUJ¥CEJ MO¯E WYSTÊPOWAÆ
NAPIÊCIE.

Nie dotykaj oraz zachowaj bezpieczn¹ odleg³oœæ od ruchomych
czêœci obrabiarki, kiedy napiêcie zasilania doprowadzone jest do
silników. Wszystkie ruchome czêœci s¹ potencjalnie niebezpieczne.

Urz¹dzenie nie powinno byæ u¿ywane tam, gdzie istnieje
zagro¿enie obra¿eñ, œmierci lub wysokich strat finansowych.

Firma Akcesoria CNC nie ponosi odpowiedzialnoœci za
jakiekolwiek obra¿enia i/lub straty finansowe spowodowane b³êdnym
dzia³aniem urz¹dzenia lub b³êdami w niniejszej instrukcji.

Eksploatowanie sterownika SSK-B05 niezgodnie z wytycznymi
podanymi w niniejszej instrukcji mo¿e spowodowaæ jego uszkodzenie
oraz utratê gwarancji.

Sterownik SSK-B05 umo¿liwia sterowanie bipolarnego,
dwufazowego silnika krokowego, z maksymalnym pr¹dem do 1,5A na
fazê. Silnik mo¿e byæ sterowany z pe³nym krokiem, krokiem
podzielonym na 2, 4 lub 8. Zastosowany mikrokrok pozwala na
zwiêkszenie liczby kroków silnika nawet do oœmiu razy. Sterowanie
silnikiem odbywa siê za pomoc¹ 3 sygna³ów doprowadzanych do wejœæ
DIR, STEP i ENABLE. Ka¿dy impuls taktuj¹cy pojawiaj¹cy siê na
wejœciu CLK powoduje obrót silnika o 1, 1/2, 1/4 lub 1/8 kroku, zale¿nie
od nastawy dokonanej prze³¹cznikiem DIP2. Sterownik mo¿e
wspó³pracowaæ z dowolnym programem steruj¹cym obrabiarkami
CNC, realizuj¹cym sterowanie za poœrednictwem równoleg³ego portu
LPT komputera. Do sterowania znakomicie nadaje siê oferowany przez
nasz¹ firmê program Mach3.

2. Opis sterownika:
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Dioda LED umieszczona na p³ytce sterownika sygnalizuje obecnoœæ
napiêcia zasilania. Natomiast, gdy sterownik nie jest zasilany dioda ta
sygnalizuje impulsy podawane na wejœcie CLK.

Sterownik ten zosta³ przystosowany do wspó³pracy z silnikami z
maksymalnym pr¹dem do 1,5 A i znakomicie sprawdza siê w roli
sterownika silników w ró¿nego typu ploterach termicznych i do tego
typu urz¹dzeñ jest on dedykowany.

Do zacisków GND i VCC nale¿y doprowadziæ napiêcie zasilania
+24..30V.

Zaciski A-,A+,B-,B+ s³u¿¹
do pod³¹czenia silnika krokowego. Do zacisków CLK, DIR, ENA
doprowadzamy impulsy steruj¹ce. Wejœcie (enable) w³¹cza pr¹d
w uzwojeniach silnika krokowego - podanie na te wejœcie stanu
niskiego za³¹cza silnik. Wejœcie (direction) s³u¿y do zmiany
kierunku obrotów silnika - stan niski na tym wejœciu powoduje zmianê
kierunku obrotów na przeciwn¹. (clock) jest wejœciem taktuj¹cym i
do tego wejœcia doprowadzamy impulsy prostok¹tne w takt których
obraca siê silnik.

3. Dane techniczne:

4. Opis wyprowadzeñ Sterownika SSK-B05:

Napiêcie zasilania:
Maksymalny pr¹d na fazê:
Maksymalna czêstotliwoœæ na wejœciu STEP:
Podzia³ kroku:

Wymiary:
D³ugoœæ - 81 mm
Szerokoœæ -56 mm
Waga: ok. 0,1 kg

24...30V DC
1.5A

5kHz
1/1, 1/2, 1/4, 1/8

Podanie napiêcia wy¿szego od 35V powoduje
nieodwracalne uszkodzenie sterownika.

ENA

DIR

CLK



Masa (GND)

wejœcie CLK

wejœcie DIR

wejœcie ENA

Nap. zasilania

Masa zasilania

Do silnika

Prze³¹cznik do ustawiania
podzia³u kroku

5. Zasilanie sterownika:

Sterownik zasilamy napiêciem sta³ym (DC) z zakresu od 24 do
30V.

Sygna³y doprowadzane na wejœcia
sterownika powinny mieæ amplitudê sygna³u ok 5V (standard TTL lub
CMOS).

Warto kabel zasilaj¹cy taki sterownik wyposa¿yæ w bezpiecznik 3A
(zwyk³y rurkowy).

Wy¿sze napiêcie uszkodzi sterownik. Równie¿ odwrotne
pod³¹czenie napiêcie zasilania (z³a polaryzacja) spowoduje
uszkodzenie sterownika.

6. Wybór trybu pracy sterownika SSK-B05:

Sterownik SSK-B05 ma mo¿liwoœæ pracy mikrokowej, to znaczy
ze jest w stanie zwiêkszyæ liczbê kroków silnika do 8 razy. Do
ustawiania trybu pracy s³u¿y prze³¹cznik umieszczony na p³ytce
sterownika. Dostêpne s¹ 4 tryby pracy: pe³no krokowy, pó³ krokowy, z
podzia³em 1/4 i 1/8. Na p³ytce sterownika podany jest wzór ustawienia
prze³¹cznika

uK

uK.
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7. Ustawianie pr¹du sterownika:

8

Sterownik umo¿liwia wspó³pracê z silnikami krokowymi o pr¹dzie do
1.5A na fazê. Pr¹d sterownika mo¿emy regulowaæ poprzez dobór
wartoœci oporników R6 i R7. Nale¿y tu skorzystaæ z nastêpuj¹cej
zale¿noœci:

Io=Vref/R6

Napiêcie Vref wyznaczamy za pomoc¹ pola lutowniczego
oznaczonego na p³ytce jako JMP. Zwarcie cyn¹ œrodkowego pola
lutowniczego do+5V spowoduje, i¿ napiêcie Vref przyjmie wartoœæ
0.8V. Natomiast zwarcie do GND sprawi, ¿e napiêcie Vref bêdzie mia³o
wartoœæ 0.5V. W pierwszym przypadku (Vref=0.8V) pr¹d wyjœciowy Io
osi¹gnie swoj¹ maksymaln¹ wartoœæ dla danej rezystancji. Natomiast
dla Vref=0.5V pr¹d Io osi¹gnie jedynie ok.60% wartoœci maksymalnej.
Dla przyk³adu je¿eli mamy silnik, który ma 1A na fazê, wówczas dla
Vref=0.8V wartoœæ rezystorów R6 i R7 powinna wynosiæ 0R8 ohma. Dla
tej rezystancji, gdy zewrzemy punkt lutowniczy z mas¹ wówczas pr¹d
osi¹gnie oko³o 0.62A.

W przypadku silników unipolarnych 6 przewodowych i uniwersalnych 8
przewodowych istnieje kilka kombinacji pod³¹czenia silnika:

Fabrycznie pr¹d sterownika ustawiony jest
na 1A.

. Jak pod³¹czyæ silnik:

Sterownik wspó³pracuje z silnikami bipolarnymi (4 przewody),
unipolarnymi (6 przewodów) oraz uniwersalnymi (8 przewodów). Dla
silnika z czteroma wyprowadzeniami pierwsze uzwojenie pod³¹czamy
do zaciskówA+,A- , drugie do zacisków B+, B-.
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Zamieniaj¹c miejscami wyprowadzenia jednego z uzwojeñ silnika
mo¿emy zmieniæ kierunek jego obrotów.

Sterownik SSK-B05 testowany by³ w temperaturze pokojowej (20
st.C) i wilgotnoœci wzglêdnej 50%. Nie wymaga uruchamiania i
prawid³owo pod³¹czony dzia³a od pierwszego uruchomienia. Jedyn¹
rzecz¹ jak¹ nale¿y ustawiæ to wybrany podzia³ kroku prze³¹cznikiem

oraz pr¹d odpowiadaj¹cy posiadanemu silnikowi krokowemu

Nie nale¿y przekraczaæ dopuszczalnych parametrów pracy
sterownika , gdy¿ mo¿e to doprowadziæ do jego uszkodzenia. Podczas
pod³¹czania przewodów silnika napiêcie zasilaj¹ce musi byæ
od³¹czone. Zwarcie jednego

Je¿eli po uruchomieniu silnik
nie obraca siê, tylko s³ychaæ stuki lub piski (lub silnik ”ko³ysze siê” w obie
strony) nale¿y upewniæ siê czy wyprowadzenia poszczególnych
uzwojeñ zosta³y prawid³owo dobrane.

z wyprowadzeñ silnika z mas¹ lub z +
(VCC) zasilania jak równie¿ zwarcie miedzy wyjœciami prowadzi do
uszkodzenia uk³adu. Równoczeœnie mo¿e doprowadziæ to do
uszkodzenia silnika.

Uwaga!

9. Eksploatacja sterownika:

Nieprawid³owe
pod³¹czenie przewodów silnika do sterownika mo¿e spowodowaæ
nieodwracalne uszkodzenie zarówno sterownika jak i silnika,
dlatego te¿ nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê na rodzaj silnika i
iloœæ jego wyprowadzeñ.

uK, .
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9.Pod³aczenie do komputera:

Sterownik mo¿na sterowaæ bezpoœrednio z portu LPT komputera
jednak¿e zalecane jest stosowanie p³yty g³ównej SSK-MB lub SSK-
MB2, co u³atwi nam monta¿ przewodów.

Poni¿ej przedstawiono sposób pod³¹czenia sterownika do p³yty
g³ównej SSK-MB

Na rysunku pokazany jest rozk³ad pinów
portu LPT od strony komputera na przyk³adzie
programu Mach3. Piny 1-9, 14,16 i 17 s¹ to
wyjœcia , za pomoc¹ których mo¿emy sterowaæ
krokiem i kierunkiem obrotów silnika, oraz
dodatkowymi przekaŸnikami, które to
umo¿liwiaj¹ nam na przyk³ad. za³¹czenie
wrzeciona, lub zmiany jego kierunku obrotów.

Piny 10-13, 15 s¹ pinami wejœciowymi
do których mo¿emy np. do³¹czyæ prze³¹czniki
krañcowe maszyny, oraz przycisk awaryjnego
zatrzymania.
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Poni¿ej przedstawiono jak pod³¹czyæ generator GEN-01 do
sterownika, tak aby by³o mo¿liwe sterowanie kierunkiem i prêdkoœci¹
obrotów silnika:



9www.cnc.info.pl

INSTRUKCJA MONTA¯OWA SSK-B05

Schemat sterownika
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Wykaz elementów:
R5 ………………..… 330ohm
R6,R7 ……………… 0.68ohm/2W
C1……………….….. 470uF/35V
C2,C4………………. 100nF
C3.….......................... 100uF/10V
C5………................... 3,3nF
Dr1............................. 4k7ohm drabinka4/5

D1...D4 ………. 1N5822
D5 …................. LED
U1 ………......... TA8435H
U2 ………......... 7805
(IZOLOWANY)
J1...6 …............. ARK2
S1 ..................... DIP 2

Wskazówki dotycz¹ce monta¿u:
Lutowanie zaczynamy od wmontowania zwór Z3, Z2, Z1 ( nie

mog¹ siê stykaæ ze sob¹), a koñczymy na uk³adzie U1 i U2. Uk³ad U1
nale¿y wyposa¿yæ w radiator.

Z³¹cze JMP s³u¿y do wyboru pr¹du (patrz punkt 7).

¯yczymy udanej pracy z maszyn¹ :).

Wiêcej informacji na:

www.akcesoria.cnc.info.pl
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Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych

www.akcesoria.cnc.info.pl
4 sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe
sterowniki silników krokowych
zasilacze silników krokowych
³o¿yska liniowe i inne
prowadnice szynowe
listwy zêbate i ko³a zêbate
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych
œruby i nakrêtki trapezowe i kulowe
sprzêg³a
falowniki
elementy elektroniczne
serwomotory i sterowniki serwo
przeguby, wa³ki, wielokliny
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakoœciowe
IWIS,  w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria
prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a
wa³ki zêbate
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT,
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren,
i innymi
pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a do
pasów klinowych
pasy i ko³a Micro -V
tuleje mocuj¹ce samo centruj¹ce i zwyk³e, Taper
lock
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Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych


