


1. Informacje ogolne

Uktad UPW-200 stuzy do kontroli wysokosci palnika plazmowego nad blacha. Zasada
dzialania polega na pomiarze napigcia mig¢dzy elektrodami na zrddle, a blachg lub z wycia
napigciowego zrodta (niektore markowe zrodta maja to wyjscie w standardzie). Napigcie to jest
probkowane i mierzone po czym porownywane z zadanym. Gdy nastapi ich rtOwnowaga
podejmowana jest decyzja czy palnik ma zjecha¢ w gore czy w dot. Na schemacie ponizej

przedstawiony jest schemat blokowy uktadu.
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Rys.1 Schemat blokowy uktadu UWP-200.

UWP-200 nie wymaga dodatkowych zasilaczy poniewaz wyposazony jest w wewngtrzny
zasilacz impulsowy . Ponadto uktad posiada wejscie wykrywajace zapalenie si¢ tuku elektrycznego
pomigdzy palnikiem a blacha, ktore dziala z opdznieniem ok.1s, dzigki temu eliminowane sa

zaktocenia napigcia zwigzane z iskiernikiem i poczatkiem palenia.
Dodatkowe opcje to przekaznik wewngtrzny sygnalizujacy zapalenie tuku elektrycznego,
zewngetrzny potencjometr umozliwiajacy ptynna zmiang zadanej wysokosci, tym samym

uzytkownik sam decyduje jaka pozycja ma by¢ utrzymywana.



Opis wyprowadzen urzadzenia.

Z}acze Nr. Nazwa
1,2 Potencjometr zewngtrzny
3.4 Zasilanie 230V AC (op06zn. ok.2s)
5 Analog GND
6 VCC 12V DC
7,8 Start THC - +
9,10,11 GND, THC UP,THC DOWN
12,13 PK Palenie
14,15 Wejscie pomiarowe z mostka
I T
NS 1l
=

EummmRNNRN B

|

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15|

—_—
th

[y
[
—

Rys.2 Listwa zaciskowa i jej podlqczenie.



Na obudowie zewngtrznej mozna zaobserwowac trzy potencjometry i szereg diod. Stuza one do

kalibracji 1 wizualizacji w jakim stanie znajduje si¢ uktad.

Czestotliwo$é generatora — potencjometr stuzy do zwigkszania badz zmniejszania czasu

probkowania pomiaru (zakres zmian 1-100Hz).

Palnik pozycja gorna/dolna — potencjometry stuza do wstgpnej kalibracji urzadzenia, ustawia sig¢

nimi prog ,,zerowy” rownowagi w ktorym palnik jest np. 2mm nad blacha.

Kontrolka Zasilanie - zapala si¢ w momencie aktywacji UWP-200, a nie gdy jest tylko

podlaczone zasilanie.
Kontrolka Przekaznik - zapala si¢ kiedy jest wykryty tuk elektryczny.

UWAGA: Potencjometry ustawia sig tylko raz, podczas pierwszego uruchomienia, pdzniej si¢ ich

nie rusza. Do regulacji wysokos$ci stuzy zewngtrzny potencjometr.

Rys.3 Obudowa zewnetrzna urzqdzenia.



2. Bocznik.

Bocznik stosowany jest w przypadku kiedy zrdédlo nie jest wyposazone w wyjscie
niskonapigciowe. Podlacza sig¢ go jedniami koncami (HI+,HI-)do wyj$cia zrodta, a drugimi (LO+,

LO-) do wejscia w UWP.

Rys.4 Widok na bocznik.

UWAGA: Wystepuja tutaj duze napigcia niebezpieczne dla zycia czlowieka. Zanim Podlaczysz

bocznik upewnij si¢, ze zrodlo nie jest pod napig¢ciem.

Nie podlaczaj bocznika od razu koncami LO+ LO- do UWP. Zréb proby pradowe. Najpierw
podiacz konce HI+ HI-, po czym odpal na chwilg plazmg, zmierz napigcie na koncach LO+ LO-.

Jezeli nie przekroczy ono 30V jest ok. W przeciwnym przypadku skontaktuj si¢ z nami.



3. Montaz i regulacja.

Aby rozpoczaé procedur¢ montazu i regulacji trzeba si¢ sobie przygotowac narzegdzia: Srubokrety,

klucze, przewody, miernik elektroniczny.

Na poczatku podiaczamy bocznik (jezeli plazma nie ma wyjscia napigciowego) do zrodta (patrz 2),
jezeli bedzie wszystko ok podtaczamy go rowniez do UWP-200. Uktad powinien mie¢ podtaczone

zasilanie 230V, piny odpalajace go 7 i 8 oraz potencjometr zewngtrzny.

Z urzadzenia $ciagamy wierzchnia pokrywe.
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Rys.5. Widok pod pokrywq urzqdzenia

1)Zasilacz impulsowy wewngtrzny 12V,

2)Potencjometr 1 ograniczajacy napigcie z bocznika,

3)Potencjometr 2 ustawiajacy prog przetaczenia si¢ przekaznika detekcji tuku palnika,
4)Potencjometr 3 wzmacniajacy/thumiacy sygnat wejsciowy,

5)Potencjometr czgstotliwosci probkowania,

6)Potencjometr ustawiajacy prog przetaczania w dot,

7)Potencjometr ustawiajacy prog przetaczania w gore,

a),b) punkty kontroli napigcia,



Ustawiamy potencjometr zewngtrzny na potowie zakresu 50%,a potencjometr 1 na max. Odpalamy
zrédto ustawiamy wysokos$¢ patania nad blachg ok 2-3mm. (blacha powinna by¢ gruba aby podczas
regulacji nie odksztalcata si¢ i nie znieksztatcata wyniku pomiaru). Do tej operacji potrzebna bedzie
pomoc drugiej osoby. Bgdzie ona jezdzi¢ palnikiem nad blacha i pali¢. Pregdko$¢ posuwu moze by¢

mata (w MACHU ustawi¢ na 2%-10% w zalezno$ci od ustawien silnikow) .

- Mierzymy napigcie w punkcie (a) wzglgdem masy. Musi mie¢ warto$¢ od 3 — 9V. Jezeli nie
bedzie go miato nalezy potencjometr 1 zmniejsza¢ az uzyskamy pozadany efekt. (Podczas

pomiardéw plazma musi pracowac !!!) .

- Ustawiamy potencjometr 2 krecac nim wychwytujemy moment przetaczenia si¢ przekaznika to

moment wykrycia tuku.

- Mierzymy napigcie w punkcie (b) wzgledem masy. Musimy uzyskaé¢ warto$¢ porownywalna z

punktem pomiarowym (a),

Podczas palenia zapalaja si¢ kontrolki Zasilania, Generatora, Przekaznik. Operator
Srubokretem ustawia potencjometry ,,Palnik poz. Gérna”, ,,Palnik poz. Dolna” mianowicie tak aby
uzyskac nastepujacy efekt taki aby w pozycji rownowagi zadna z kontrolek nie palita si¢, a

minimalny ruch palnika nad blacha gora, dot powodowat ich zapalenie.

Tak ustawiony uktad mozna za wstgpnie wyregulowany. Teraz krgcac potencjometrem
zewngtrznym palnik bedzie si¢ przemieszczal w gorg 1 w dot. Na zadanej wysokosci bedzie
stabilizowa¢ wysokos$¢. Jezeli zakres nas zadowala mozemy uzna¢ ze uktad jest ustawiony, jezeli
jednak nie zadowala nas regelacja palnik opuszcza si¢ za nisko badz za wysoko nalez proces
regulacji potencjometrow gora/dot powtdrzy¢ ale wstgpnie potencjometr zewngtrzny ustawic na

25% albo 75% w zaleznosci od przypadku.

Po wyregulowaniu zamykamy obudowg, mozemy podtaczy¢ piny 9,10,11 do ptytki sterujace;j
MACHA. W jego opcjach ustawiamy jako THC UP 1 THC DOWN.



Dodatkowe wejscia
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Rys 6 . Podlqczenie UWP-200 zalqczenie z opoznieniem 2s.
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Rys 7. Podlqczenie UWP-200 zalqczenie z opozZnieniem 0s.




4. Konfiguracja programu MACH3

Ponizej podstawowe 3 okna do konfiguracji THC w programie MACH3

ill Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axiz Selection ] Motor Dutputs ] Input Signals ] Dutput Signals l Encoder/MPG's l Spindle Setup | Mill Options ]
Fort #1 Fort 2 MaE Mode ]
[+ Part Enabled OR

[ Port Enabled @Max CL Mode enabled
0x37a Port &ddress Oxc000 Part Address [ Mar NC-10 W ave Diive !

Entry in Hex 0-3 A-F anly Entry i Hex 0-9 A-F only Program restart necessan

B P 258 5 el Restart if changed
[ Sherline 1/2 Pulze mode.

Kemel Speed [~ ModBus lnputOutput Suppart
(¢ 26000Hz ¢ 35000Hz ¢ 45000Hz ¢ GOOO0ON: [~ ModBus Flugln Supported.
C GB000he ¢ 75000hz " 100khe | TEP Modbus support

[ Ewvent Driven Senial Contral

Mate: Software must be restarted and maotors retuned if ™ Servo Serial Link Feedback

kermel speed iz changed.
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Engine Configuration... Ports & Pins
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Signal

THCZ Up

THZ Dawn
QEM Trig #1
QEM Trig #2
QEM Trig #3
CEM Trig #4
CEM Trig #5
OEM Trig #6
OEM Trig #7

QEM Trig #3
MFR Trin #0
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Pinz 10-13 and 15 are inputz. Only theze 5 pin numbers may be uged on thiz soreen

Automated Setup of Inputs |

(1] | Zastozu)



Engine Configuration... Ports & Pins

Part Setup and Axiz Selection ] Mulor[lutputs] Input Signals | Output Signals | Encoder/MPG's | Spindle Setup  Mill Options l

Z - |nhibit Compenzation G41,G42
[ Z - Inhibit On
Mas Depth ’07 Uriits v &dvanced Compensation Analysis
[ Persistant
Digitizing Loop Conbrol
[ 4 Ausis Paint Clauds [ Allow Serva Hold on Inputi
[ Add Axiz Letters to Coordinates tax CL Closed Loop Emulation
THC Optionz General Optionz
@‘3«"0#\' THC UP/DOWM Contral [ Homed true when no hame swithes

even if not in THE Mode. G732 Pulback |01

[ G281 Mo Initial Mowve.
[ Set OUTPUTS when in THC
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5. Uwagi koncowe.

Uktad jak wynika z opisu pracuje wylacznie podczas pracy palnika nie ustala wstepne;j
wysokosci palnika. Regulacja jego jest dos¢ ktopotliwa, ale zapewniamy jak bedzie ona wykonana

skrupulatnie uktad bedzie dziata¢ niezawodnie.

Zyczymy owocnej pracy z ukladem.



