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Kompaktowa prowadnica liniowa 
Typ NR/NRS

Konstrukcjà NR firma otwiera nowe zakresy parametrów kompaktowych prowadnic liniowych. Doskona∏e
w∏aÊciwoÊci dynamiczne tego systemu prowadzenia opartego na kulkach ∏o˝yskujàcych oraz jego odpornoÊç na drgania
i obcià˝enia uderzeniowe sà podstawà do rekomendacji dla zastosowaƒ w obrabiarkach. W porównaniu do systemu
opartego na wa∏eczkach typ NR charakteryzuje si´ wy˝szà noÊnoÊcià statycznà mimo bardziej kompaktowej budowy.

Typ NR dla obcià˝eƒ
promieniowych

Typ NRS
dla obcià˝eƒ ze wszystkich

kierunków

Rys. 1  Budowa prowadnicy kompaktowej typu NR/NRS

Charakterystyka nowej generacji
prowadnic

Ulepszona w∏aÊciwoÊç t∏umienia

Przy braku obcià˝eƒ prowadnicy si∏ami wynikajàcymi
z obróbki ruch realizowany w typie NR jest szczególnie
lekki. Natomiast du˝e si∏y obróbki, jakie wyst´pujà przy
wysokowydajnym skrawaniu w obrabiarkach wywo∏ujà
zwi´kszenie powierzchni kontaktu mi´dzy kulkami a row-
kami ∏ukowymi (elipsa nacisku). Ruch b´dàcy tego re-
zultatem stanowi idealnà kombinacj´ sk∏adowych: Êlizgo-
wej i tocznej. Ten – tak zwany – poÊlizg ró˝nicowy mi´-
dzy kulkami a rowkami ∏ukowymi wywo∏uje niezale˝ny
od obcià˝enia opór tarcia, poprawiajàcy znacznie w∏a-
ÊciwoÊç t∏umienia prowadnicy kompaktowej.
Wzrost poÊlizgu ró˝nicowego nie obni˝a efektywnoÊci
typu NR, tak jak jest to w przypadku prowadnic w kon-
figuracji ∏uku gotyckiego. Przy szybkim biegu  obrabiar-
ki osiàga si´ lekki ruch z du˝à dok∏adnoÊcià pozycjono-
wania.
Przy wysokowydajnym skrawaniu z niskà pr´dkoÊcià
przesuwu osiàgane sà natomiast doskona∏e efekty t∏u-
mienia. W ten sposób, dzi´ki wi´kszej wydajnoÊci skra-
wania, podnoszona jest produktywnoÊç obrabiarek,
a tak˝e zwi´kszane sà mo˝liwoÊci obróbki.

Znakomita sztywnoÊç

Niska i masywna konstrukcja prowadnicy kompakto-
wej typu NR minimalizuje ugi´cie szyny i zapobiega
otwieraniu si´ wózka przy obcià˝eniach stycznych. Z te-
go powodu znacznie lepsza jest sztywnoÊç prowadni-
cy przy obcià˝eniach stycznych i odrywajàcych. Nisko-
profilowe rowki ∏ukowe umo˝liwiajà samoorientacj´ kà-
ta styku kulek zale˝nie od kierunku obcià˝enia, co opty-
malizuje sztywnoÊci i noÊnoÊç odpowiednio do kierun-

ku obcià˝enia i warunków aplikacji. Górne rowki ∏uko-
we typu NR sà szlifowane odpowiednio dla obcià˝eƒ pro-
mieniowych tak, ˝e powstaje kàt styku o wielkoÊci 90°
w stosunku do powierzchni przylegania (zob. rys. 1)
Przy przewa˝ajàcych obcià˝eniach stycznych, do dys-
pozycji jest typ NRS, charakteryzujàcy si´ konfiguracjà
kàta styku 45°, która zapewnia jednakowà obcià˝al-
noÊç we wszystkich kierunkach g∏ównych. Wymiary
istotne z punktu widzenia przy∏àczanych konstrukcji
oraz pozosta∏e  wartoÊci (dopuszczalne momenty sta-
tyczne itd.) sà identyczne z odpowiednimi wartoÊciami
dla typu NR. Ró˝nice w stosunku do typu NR wyst´pu-
jà jedynie w zakresie noÊnoÊci.

Niezwykle du˝a noÊnoÊç

Dzi´ki niemal identycznej formie niskiego profilu rowków
i konturu kulek powierzchnia styku kulki przy obcià˝e-
niu jest taka sama lub wi´ksza ni˝ powierzchnia styku
wa∏eczka. Zapewnia to wy˝sze noÊnoÊci statyczne ni˝
w prowadnicach wa∏eczkowych. W praktyce wyst´pujà
tak˝e dodatkowe czynniki majàce wp∏yw na prowadni-
ce wa∏eczkowe:

1. Zjawisko blokady wskutek przechylania si´ wa∏ecz-
ków.

2. Zastosowanie napr´˝enia wst´pnego w celu podnie-
sienia sztywnoÊci powoduje ci´˝ki przesuw i p∏ywanie.

3. Odciski kraw´dzi na wa∏eczkach wynikajàce z niedo-
k∏adnoÊci monta˝owych zmniejszajà faktycznà no-
ÊnoÊç.

Nowa generacja prowadnic serii NR i NRS nie jest po-
datna na wp∏yw tych krytycznych czynników i gwaran-
tuje du˝à efektywnoÊç maszyn przy zachowaniu prosto-
ty monta˝u.
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Cechy szczególne typu NR

Dwukrotnie wi´ksza sztywnoÊç w g∏ównym
kierunku obcià˝enia

Prowadnica kompaktowa typu NR oparta jest na kàcie
styku 90°, który umo˝liwia wi´kszà sztywnoÊç ni˝ kàt 45°.
W odniesieniu do jednakowego obcià˝enia

Diagram zale˝noÊci ugi´cia od obcià˝enia
dla ró˝nych kàtów styku 

(Da =6,35 mm; ugi´cie przy 24 kulkach)

Obcià˝enie P (kN)

Struktura kàta styku
90°
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Struktura kàta styku
45°

Dwukrotnie wi´ksza sztywnoÊç przy obcià˝e-
niach stycznych i odrywajàcych

Prowadnice typu NR charakteryzujà si´ ma∏à odleg∏o-
Êcià H mi´dzy p∏aszczyznà podstawy szyny a Êrodkiem
kulek. Zmniejsza to stosunek szerokoÊci szyny W do wy-
miaru H. Równie˝ ma∏a jest odleg∏oÊç T mi´dzy podsta-
wà ∏ba Êruby a podstawà szyny. Ta koncepcja kon-
strukcji przyczynia si´ do zwi´kszenia sztywnoÊci stycz-
nej. Spodziewane ugi´cie wózka wskutek obcià˝enia i si∏
napr´˝enia wst´pnego i przechylajàcych jest minimali-
zowane dzi´ki krótkim dêwigniom (wymiar B). Usztyw-
nione policzki wózka (wymiar A) zapobiegajà otwiera-
niu si´ wózka przy obcià˝eniu odrywajàcym.
Celem zwi´kszenia sztywnoÊci statycznej w serii NR sto-
suje si´ – porównujàc z kompatybilnym typem wykona-
nym w technologii konwencjonalnej – 30% wi´cej kulek
o mniejszej Êrednicy. Niemal identyczny kontur row-
ków i promieƒ kulek zapewniajà samoorientacj´ kàta sty-
ku odpowiednio do obcià˝enia.  Taka charakterystyka
konstrukcji zapewnia zwi´kszonà sztywnoÊç we wszyst-
kich kierunkach obcià˝eƒ.

Porównanie powierzchni styku i docisku dla
ró˝nych struktur styku

Obszar styku elementów tocznych charakteryzuje si´ ró˝-
nym odkszta∏ceniem i dociskiem, zale˝nymi od konfigu-
racji. Efektywna d∏ugoÊç styku wa∏eczka skraca si´ za-
le˝nie od jego prowadzenia i zmodyfikowanego styku li-
niowego. Dlatego przenoszeniu obcià˝eƒ nie s∏u˝y
w rzeczywistoÊci ca∏a d∏ugoÊç noÊna. Dodatkowo nie-
dok∏adnoÊci kszta∏tu i po∏o˝enia oraz tolerancje monta-
˝owe zmniejszajà powierzchni´ styku wa∏eczka.

Powierzchnia styku bez napr´˝enia wst´pnego

Powierzchnia styku przy napr´˝eniu wst´pnym C0

Zmiana powierzchni styku przy niedok∏adnoÊci
monta˝u

Rozk∏ad docisku

PoÊlizg ró˝nicowy

Struktura styku typu NR

Porównanie powierzchni styku
(Kulka: � 6,35 mm, wa∏eczek: � 6 mm,
d∏ugoÊç: 6 mm)

promieniowego P oznacza to mniejsze o 44% ugi´cie
w przypadku typu NR (zob. rys. poni˝ej).

d1 ≤ d2

Êredni

d1 = d2

ma∏y ma∏y

d1 << d2

du˝y

2,8 1,4 3,6 1 1
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Analiza metodà elementów skoƒczonych
Konstrukcja wózka prowadnicy serii NR jest wynikiem
analizy metodà elementów skoƒczonych przy za∏o˝eniu

jako cel zwi´kszenia sztywnoÊci przy jednoczesnej
redukcji wysokoÊci ca∏kowitej.

5,00

4,16

3,32

2,47

1,63

0,785618

-0,057814

-0,901247
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Wynik analizy metodà elementów skoƒczonych 
_ wózka typu NR 45



206

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

Przeci´tne wyniki wydajnoÊci prowadnicy typu
NR45LR w procesie obrabiarkowym
Celem zdobycia wiedzy o zachowaniu si´ wyrobów
w warunkach rzeczywistych obróbki  firma od kil-
ku lat  prowadzi badania praktyczne nad wp∏ywem ró˝-
nych rodzajów prowadzeƒ, ze Êlizgowym w∏àcznie, na wy-
dajnoÊç obrabiarki. Na podstawie wyników tych testów
przedstawione zostanie porównanie mi´dzy prowadnicà
typu NR45LR firmy a prowadnicà wa∏eczkowà.

1. Cel testu
Testowi zosta∏y poddane prowadnice kompaktowe za-
instalowane na stole liniowym. Ocenie podlega∏a wydaj-
noÊç ci´cia przy frezowaniu czo∏owym i frezowaniu
trzpieniowym.

Parametry skrawania o wielkiej wydajnoÊci badane by-
∏y na frezie czo∏owym. Kombinacje si∏ ci´cia w ró˝nych
kierunkach badane by∏y na frezie trzpieniowym.

2. Metoda przeprowadzenia testu
Na osi X pionowego centrum obróbczego zainstalowa-
ny zosta∏ stó∏ liniowy na którym zapi´to materia∏. Test
przeprowadzono przy nieruchomej osi X i ruchomym sto-
le (rys. 3).

3. Oceniane parametry
Nast´pujàce parametry poddane zosta∏y analizie:

(1) amplituda pozioma sto∏u maszyny
(2) amplituda pionowa sto∏u maszyny
(3) Zu˝ycie p∏ytki tnàcej
(4) Zapotrzebowanie na moc (Przesuw sto∏u)

Metody pomiarowe
Celem pomiaru drgaƒ wyst´pujàcych podczas obróbki
zamontowano do sto∏u czujniki przyspieszenia. Warto-
Êci pomiarowe przedstawione zosta∏y za pomocà me-
tody analizy elementów skoƒczonych jako amplitudy
pionowe i poziome.

Zu˝ycie p∏ytki tnàcej zdefiniowane zosta∏o jako jej ró˝-
nica ci´˝aru po i przed operacjà odniesiona do obj´to-
Êci wiórów.

Mierzony by∏ moment silnika nap´du przesuwajàcego.

Dane stanowiska testowego
Maszyna

Pionowe centrum obróbcze
Moc silnika: 18,5 kW
Uchwyt narz´dzia: BT 50 (odpowiada ISO 50)

Stó∏
Stó∏ liniowy (wytworzony do celów badawczych)
Silnik servo (AC) 2,9 kW
Znamionowy moment obrotowy: 1862 Ncm
Kulowa Êruba pociàgowa: Êrednica 50 mm

skok 10 mm

0 5 10 15 20

Radialne Odrywajàce

Obcià˝enie F (kN)Obcià˝enie F (kN)
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Charakterystyki sztywnoÊci: typ NR45LR w porównaniu z prowadnicà wa∏eczkowà
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Frezowanie czo∏owe Frezowanie trzpieniowe

Rys. 2  Wymiary przedmiotu obrabianego 
i szerokoÊç frezowania

Rys. 3  Stanowisko testowe

4. Wyniki
Porównanie wydajnoÊci frezowania
Poni˝sza tabela pokazuje wp∏yw drgaƒ na wydajnoÊç fre-
zowania w porównaniu mi´dzy typem NR a prowadni-

cà wa∏eczkowà. WartoÊcià wyjÊciowà  dla porównania
wzgl´dnego jest 1 dla typu NR.

Tab. 1  Frezowanie czo∏owe

Tab. 2  Frezowanie trzpieniowe

� Amplituda pozioma � Amplituda pionowa � Zu˝ycie p∏ytki � Zapotrzebowanie
sto∏u maszyny sto∏u maszyny tnàcej na moc do przesuwu

NR45LR 1 1 1 1

Prowad. wa∏eczkowa 1,8 1,3 2,4 1,3

� Amplituda pozioma � Amplituda pionowa � Zu˝ycie p∏ytki � Zapotrzebowanie
sto∏u maszyny sto∏u maszyny tnàcej na moc do przesuwu

NR45LR 1 1 1 1

Prowad. wa∏eczkowa 1,2 1,6 3,3 2,1

Narz´dzie

Frez czo∏owy: � 125 mm (6 p∏ytek tnàcych, stop
twardego metalu)

Frez trzpieniowy: � 20 mm (2 p∏ytki tnàce, Cermett)

Przedmiot obrabiany

Wymiary: 120 (szer.) x 200 (d∏.) x 150 (wys.)
(zob. rys. 2)

Materia∏: S45C (porównywalny z CK45,
HRC18) 

Warunki obróbki
Frez czo∏owy B 125 Frez trzpieniowy B 20

Pr´dkoÊç obrotowa wrzeciona g∏ównego n = 382 min-1 n = 2000 min-1

Pr´dkoÊç ci´cia v = 150 m/min v = 125 m/min
Pr´dkoÊç przesuwu f = 710 mm/min f = 270 mm/min
G∏´bokoÊç ci´cia t = 4 mm t = 11 mm
Obj´toÊç wiórów Q = 341 cm3/min Q = 59,4 cm3/min
Droga obróbki L = 14,2 m L = 11,6 m
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Porównanie amplitud sto∏u maszyny 
(amplituda przyspieszenia)
Zmierzone amplitudy poziome NR45LR podczas obróbki
przedstawione zosta∏y w porównaniu do prowadnicy
wa∏eczkowej. Amplitudy przyspieszeƒ dla NR45LR sà

przy frezowaniu czo∏owym mniejsze ni˝ dla prowadnicy
wa∏eczkowej (zob. rys. 4).

Podsumowanie wyników
� + � WartoÊci amplitud dowodzà korzystniejszych

w∏aÊciwoÊci dynamicznych typu NR (w kierunku
pionowym i poziomym). Wyst´puje bardzo
pozytywny wp∏yw na jakoÊç powierzchni
(chropowatoÊç, falistoÊç).

� Typ NR zmniejsza relatywne zu˝ycie p∏ytki tnàcej
2- do 3-krotnie.

Porównanie zu˝ycia p∏ytki tnàcej
Zbadano zu˝ycie p∏ytki tnàcej zastosowanej w g∏owicy
frezarskiej przy frezowaniu czo∏owym (Rys. 5). Na
zdj´ciach widoczne jest w´˝sze zu˝ycie powierzchni

Rys. 4  Amplituda przyspieszeƒ drgaƒ poziomych

NR45LR Prowadnica wa∏eczkowa

Rys. 5  Porównanie zu˝ycia (po obróbce na d∏ugoÊci 14,2 m)

NR45LR Prowadnica wa∏eczkowa

P∏ytka wieloostrzowa

Kierunek patrzenia

P∏ytka wieloostrzowa

Kierunek patrzenia

przy∏o˝enia przy u˝yciu NR45LR ani˝eli ma to miejsce
przy prowadnicy wa∏eczkowej.

� Moc potrzebna do przesuwu sto∏u wynosi przy
zastosowaniu typu NR zaledwie 75% mocy po-
trzebnej przy zastosowaniu prowadnicy wa∏ecz-
kowej. Wzrasta dzi´ki temu ekonomicznoÊç ma-
szyny.
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NR/NRS-R

Gwinty wykonane w wózku. Zastoso-
wanie w warunkach ograniczonego
miejsca.

Przeglàd typów i cechy charakterystyczne

Typy dla du˝ych obcià˝eƒ

Z wàskim wózkiem

NR/NRS-A

Otwory gwintowane wykonane w ko∏-
nierzu. ¸atwe mocowanie od góry.

Wózek ko∏nierzowy z otworami
gwintowanymi

NR/NRS-B

Mocowanie od do∏u przy wykorzysta-
niu tworów niegwintowanych.

Wózek ko∏nierzowy z otworami
niegwintowanymi

NR/NRS-LR

Wózek wyd∏u˝ony (wi´cej kulek) 
o identycznym przekroju jak
NR/NRS-R

Typy dla ekstremalnie du˝ych obcià˝eƒ

Z wàskim wózkiem

NR/NRS-LA

Wózek wyd∏u˝ony (wi´cej kulek) 
o identycznym przekroju jak
NR/NRS-A

Wózek ko∏nierzowy z otworami
gwintowanymi

NR/NRS-LB

Wózek wyd∏u˝ony (wi´cej kulek) 
o identycznym przekroju jak
NR/NRS-B

Wózek ko∏nierzowy z otworami
niegwintowanymi
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Klasy dok∏adnoÊci

Typy NR i NRS mogà byç dostarczane w pi´ciu ró˝nych
klasach dok∏adnoÊci. W tabeli 3 podane sà odpowied-
nie tolerancje.

Rys. 7  D∏ugoÊç szyny i równoleg∏oÊç ruchu

Rys. 6  P∏aszczyzny odniesienia

Tab. 3  Jednostka: mm

Wiel- Klasa dok∏adnoÊci Normalna Wysoka Precy- Super Ultra-

koÊç zyjna precy- precy-
zyjna zyjna

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja 
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
powierzchni
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
powierzchni
do powierzchni

0,02 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

�0,1 �0,04
0 0 0

�0,04 �0,02 �0,01

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

∆ C (wg rys. 7)

∆ D (wg rys.. 7)
B

D

C

A

NR

NRS

25X

30

35

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
powierzchni
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
powierzchni
do powierzchni

0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

�0,1 �0,05
0 0 0

�0,05 �0,03 �0,02

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

∆ C (wg rys. 7)

∆ D (wg rys. 7)
B

D

C

A

NR

NRS

45

55

Oznaczenie – H P SP UP

Tolerancja
wysokoÊci M

Odchy∏ka 
wysokoÊci M
pomi´dzy parami

Tolerancja
szerokoÊci W2

Odchy∏ka 
szerokoÊci W2
pomi´dzy parami

Równoleg∏oÊç
powierzchni
do powierzchni

Równoleg∏oÊç
powierzchni
do powierzchni

0,03 0,02 0,01 0,007 0,005

�0,1 �0,07
0 0 0

�0,07 �0,05 �0,03

�0,1 �0,07
0 0 0

�0,07 �0,05 �0,03

0,03 0,025 0,015 0,010 0,007

∆ C (wg rys. 7)

∆ D (wg rys. 7)
B

D

C

A

NR

NRS

65

75

85

100

C

D

A B
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Klasy napr´˝enia wst´pnego

W tabeli 4 podane sà klasy napr´˝enia wst´pnego z od-
powiednimi wartoÊciami luzu promieniowego. Przy sys-
temach prowadzenia z napr´˝eniem wst´pnym luz pro-
mieniowy jest ujemny.

Uwaga: Klasa napr´˝enia wst´pnego „normalna” nie jest
oznaczana. JeÊli ˝àdana jest klasa napr´˝enia
wst´pnego „lekkie” lub „Êrednie”, nale˝y podaç
odpowiedni symbol w  kodzie zamówieniowym
(zob. konstrukcja kodu zamówieniowego).

Klasa napr´˝enia wst´pnego

Typ normalne lekkie Êrednie

— C1 C0

NR/NRS25X 0 � -3 -3 � -6 -6 � -9

NR/NRS30 0 � -4 -4 � -8 -8 � -12

NR/NRS35 0 � -4 -4 � -8 -8 � -12

NR/NRS45 0 � -5 -5 � -10 -10 � -15

NR/NRS55 0 � -6 -6 � -11 -11 � -16

NR/NRS65 0 � -8 -8 � -14 -14 � -20

NR/NRS75 0 � -10 -10 � -17 -17 � -24

NR/NRS85 0 � -13 -13 � -20 -20 � -27

NR/NRS100 0 � -14 -14 � -24 -24 � -34

Konstrukcja kodu zamówieniowego

NR45 LR 2 SS C0+1200L P Z-II
Liczba szyn

w zastosowaniu 
w jednej p∏aszczyênie 1)

Oznaczenie
taÊmy os∏aniajàcej

Klasa dok∏adnoÊci
D∏ugoÊç szyny (mm)

Klasa napr´˝enia wst´pnego
Symbol uszczelnienia

Liczba wózków na szynie
Typ wózka 

WielkoÊç

1) Symbol „II” nie podaje liczby sztuk lecz okreÊla zasto-
sowanie równoleg∏e. W takim wariancie monta˝u ko-
nieczne sà dwie szyny.

Tab. 4  Jednostka: �m
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Dopuszczalny moment statyczny M0

W przypadku zastosowania jednego lub dwóch wózków
zamontowanych bezpoÊrednio po sobie na jednej szy-
nie, w zale˝noÊci od po∏o˝enia punktu przy∏o˝enia si∏y,
na wózek lub wózki dzia∏a dodatkowy moment obcià˝a-
jàcy.

Tabele 5a i 5b podaje wartoÊci dopuszczalnych momen-
tów statycznych.

Tab. 5a  Dopuszczalny moment statyczny typu NR
Jednostki: kNm

Moment MA MB MC 1)

Typ 1 wózek 2 wózki 1 wózek 2 wózki

NR25X 0,771 3,86 0,469 2,33 0,91

NR25XL 1,26 6,29 0,775 3,82 1,21

NR30 1,26 6,63 0,778 4,05 1,47

NR30L 2,18 10,6 1,33 6,47 1,95

NR35 1,75 9,47 1,08 5,8 2,24

NR35L 3,14 15,5 1,92 9,43 3,03

NR45 3,37 17,7 2,07 10,8 4,45

NR45L 5,93 28 3,59 16,9 5,82

NR55 5,39 27,8 3,3 16,9 6,98

NR55L 8,87 43,8 5,41 26,6 9,05

NR65 8,76 44,7 5,39 27,3 11,6

NR65L 16,8 79,9 10,1 48 15,9

NR75 14,4 73,3 8,91 44,7 19,3

NR75L 25,4 118 15,4 71,4 25,2

NR85 20,3 102 12,4 62,6 26,8

NR85L 34,7 160 21 96,2 34,6

NR100 34 167 20,7 101 43,4

NR100L 47,3 238 29,2 146 54,6

1) WartoÊç MC dotyczy pojedynczego wózka. Przy
zastosowaniu dwóch wózków wartoÊç ta podwaja
si´.

Tab. 5b  Dopuszczalny moment statyczny typu NRS
Jednostki: kNm

Moment MA MB MC 1)

Typ 1 wózek 2 wózki 1 wózek 2 wózki

NRS25X 0,568 2,84 0,568 2,84     0,633

NRS25XL 0,926 4,6 0,926 4,6       0,846

NRS30 0,926 4,86 0,926 4,86     1,02

NRS30L 1,6 7,83 1,6 7,83     1,36

NRS35 1,28 6,92 1,28 6,92     1,54

NRS35L 2,29 11,3 2,29 11,3       2,09

NRS45 2,47 13 2,47 13          3,09

NRS45L 4,34 20,5 4,34 20,5       4,06

NRS55 3,97 20,5 3,97 20,5       4,86

NRS55L 6,49 32 6,49 32          6,28

NRS65 6,45 32,9 6,45 32,9       8,11

NRS65L 12,3 58,6 12,3 58,6     11,1

NRS75 10,6 53,8 10,6 53,8     13,4

NRS75L 18,6 87 18,6 87        17,6

NRS85 14,9 75,3 14,9 75,3     18,7

NR85L 25,4 117 25,4 117        24,2

NR100 25,1 123 25,1 123        30,4

NR100L 34,6 174 34,6 174        38,1



213

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

Wypadkowa obcià˝enia odrywajàcegoPL/PT>1

CRadialny

Kierunki
obcià˝enia

Zakresy noÊnoÊci

NoÊnoÊci

Prowadnice kompaktowe typu NR i NRS mogà byç ob-
cià˝ane we wszystkich kierunkach. NoÊnoÊci podane
w tabelach wymiarowych dotyczà przy typie NRS noÊno-
Êci we wszystkich kierunkach g∏ównych (promienio-
wym, odrywajàcym i stycznym). Dla typu NR noÊnoÊci
podane sà oddzielnie dla ka˝dego kierunku g∏ównego.

Obcià˝enie wypadkowe
Obcià˝enie wypadkowe dla typu NRS oblicza si´ w na-
st´pujàcy sposób:

PE = �PR - PL� + PT

Przy jednoczesnym obcià˝eniu odrywajàcym i stycznym
obcià˝enie wypadkowe dla typu NR oblicza si´ w nast´-
pujàcy sposób:

PE = X � PL + Y � PT

PE : obcià˝enie wypadkowe
(odrywajàce lub radialne) (N)

PL : obcià˝enie w kierunku odrywajàcym (N)
PT : obcià˝enie w kierunku sycznym (N)
PR : obcià˝enie w kierunku promieniowym (N)
X, Y : wspó∏czynniki wypadkowoÊci (zob. tab. 7)

Tab. 6 Zale˝noÊç noÊnoÊci dla typu NR

CL=0,78C

CT=0,48C

C0

C0L=0,71C0

C0T=0,45C0

Odrywajàcy

Styczny

NoÊnoÊç
dynamiczna

NoÊnoÊç
statyczna

Tab. 7  Wspó∏czynniki wypadkowe

PE

1

0,5

2

1Wypadkowa obcià˝enia bocznegoPL/PT<1

X Y

Obliczanie ˝ywotnoÊci

˚ywotnoÊç prowadnicy kompaktowej typu SNR/SNS
obliczana jest wed∏ug nast´pujàcego wzoru:1)

L =
fT � fC

fW
C
PC

�( ) � 50 
3

L : ˚ywotnoÊç nominalna (km)
˚ywotnoÊç nominalna L zdefiniowana jest staty-
stycznie jako przebieg ca∏kowity osiàgany lub
przekroczony  przez 90% identycznych prowadnic
wybranych z wi´kszej liczby, przy zachowaniu
identycznych warunków pracy i liczony do chwili
wystàpienia pierwszych oznak zm´czenia mate-
ria∏u.

C : NoÊnoÊç dynamiczna       (N)
PC : Obliczone obcià˝enie (N)
fT : Wspó∏czynnik temperaturowy
fC : Wspó∏czynnik styku
fW : Wspó∏czynnik obcià˝enia

Z obliczonej ˝ywotnoÊci nominalnej L mo˝na wyliczyç
˝ywotnoÊç Lh (w godzinach) wed∏ug nast´pujàcego
wzoru:

Lh =
L × 103

2 × �S × n1× 60

Lh : ˚ywotnoÊç wyra˝ona w jednostkach czasu (h) 
�S : Skok (m) 
n1 : Liczba cykli na minut´ (min-1)
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Uszczelnienia wewn´trzne
S∏u˝à do efektywnego uszczelnienia wn´trza wózka.

Uszczelnienia boczne
Przeznaczone do poprawy uszczelnienia dolnej strony
wózka.

Uszczelnienia

Zale˝nie od potrzeb sà do wyboru dla typu NR ró˝ne typy
uszczelnieƒ. Prosimy zwróciç uwag´ na tabel´ mo˝liwych
kombinacji.

Uszczelnienia koƒcowe

Stosowane standardowo.

Zgarniacze metalowe
Zgarniacze metalowe chronià przed goràcymi wiórami
i innymi drobinami.

Uszczelnienie podwójne
Dla wzmocnionej ochrony przed py∏em dost´pne sà
jako akcesoria uszczelnienia podwójne.

Akcesoria uszczelniajàce

z obustronnym uszczelnieniem koƒcowym

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi

z uszczelnieniami koƒcowymi i bocznymi
wraz ze zgarniaczem metalowym

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne

podwójne uszczelnienie koƒcowe i boczne
wraz ze zgarniaczem metalowym

Symbol

UU

SS

ZZ

DD

KK

Tab. 8

System smarowania QZ
Zob. rozdzia∏ „System smarowania QZ”

Zgarniacz lamelowy LaCS
Zob. rozdzia∏ „Lamelowy zgarniacz LaCS”

Oznaczenie uszczelnienia
W kodzie zamówieniowym nale˝y podaç oznaczenie
po˝àdanego uszczelnienia wózka.

D∏ugoÊç ca∏kowita wózka mo˝e si´ zmieniaç w zale˝noÊci
od zastosowanego uszczelnienia. Patrz tab. 9 z podanymi
zmianami d∏ugoÊci L wózka.
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Tab. 9 Mo˝liwoÊci kombinacji uszczelnieƒ i zmiany d∏ugoÊci wózków zale˝nie od typu uszczelnienia i zmiana d∏ugoÊci
wózka Jednostka: mm

Typ bez UU SS DD ZZ KK

NR/NRS25X � -1,2 � – � – � 7,4 � 6,2 � 13,8

NR/NRS30 � -0,9 � – � – � 9,0 � 6,4 � 15,4

NR/NRS35 � -1,0 � – � – � 10,2 � 7,6 � 17,8

NR/NRS45 � -1,0 � – � – � 10,2 � 8,4 � 18,6

NR/NRS55 � -2,4 � – � – � 10,0 � 8,4 � 18,6

NR/NRS65 � -2,6 � – � – � 10,6 � 8,2 � 18,8

NR/NRS75 � -3,4 � – � – � 11,0 � 8,6 � 19,6

NR/NRS85 � -1,1 � – � – � 15,9 � 11,7 � 25,3

NR/NRS100 � -6,6 � – � – � 17,2 � 10,4 � 27,6

�: kombinacja mo˝liwa

Tab. 10 Opór uszczelnieƒ Jednostka: N
Typ Opór uszczelnienia

NR/NRS25X 15

NR/NRS30 17

NR/NRS35 23

NR/NRS45 24

NR/NRS55 29

NR/NRS65 42

NR/NRS75 42

NR/NRS85 42

NR/NRS100 51

Opór uszczelnienia

W tabeli 10 podane sà wartoÊci maksymalnego oporu
uszczelnienia nasmarowanego wózka z uszczelnieniami
koƒcowymi.

Samoprzylepna taÊma ochronna SP

Samoprzylepna taÊma ochronna wykonana cienkiej
blachy (1.4301) zapobiega w szczególnie efektywny spo-
sób przedostawaniu si´ do wózka przez otwory w szy-
nie wiórów, py∏u, ch∏odziwa i innych obcych drobin. 

Samoprzylepna taÊma ochronna ustalana jest tak˝e
zaciskami koƒcowymi typu EP na obu koƒcach szyny.

Rys. 8



216

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

Mocowanie samoprzylepnej taÊmy ochronnej

1. Pierwszà czynnoÊcià jest zsuni´cie wózków z szy-
ny na odpowiednie pomocnicze elementy monta˝o-
we.

2. Nast´pnie nale˝y dok∏adnie oczyÊciç powierzchnie
szyny. Olej i smar najlepiej jest usuwaç rozpuszczal-
nikiem takim, jak alkohol przemys∏owy.

3. Kolejnà czynnoÊcià jest stopniowe usuwanie folii
ochronnej ku do∏owi i naklejanie taÊmy ochronnej bez
za∏amaƒ.

4. Podczas przyklejania taÊm´ ochronnà nale˝y doci-
skaç równomiernie kciukiem.

5. Teraz mo˝na ju˝ nasunàç z powrotem wózki na szy-
n´.

6. Na koniec nale˝y ustaliç samoprzylepnà taÊm´
ochronnà zaciskami na koƒcach szyny. Same zaciski
mocowane sà wkr´tami od góry. Otwory gwintowane
z boku zacisków s∏u˝à do mocowania mieszków
ochronnych.

Wa˝ne: 1. Wkr´ty do mocowania zacisków koƒcowych nie powinny byç dociàgane zbyt mocno.
2. Podczas prac z samoprzylepnà taÊmà ochronnà wykonanà z bardzo cienkiej blachy stalowej nale˝y ze

wzgl´du na ryzyko zranienia u˝ywaç Êrodków ochrony osobistej, jak r´kawice. 

Rys. 9

Rys. 10

Rys. 11

Rys. 12

Rys. 13
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Mieszki os∏aniajàce
Do prowadnic kompaktowych typu NR i NRS dost´pne
sà opcjonalnie zwyk∏e mieszki os∏aniajàce. Ich
zastosowanie zalecane jest szczególnie przy krytycznych
warunkach otoczenia (np. wyst´powanie bryzgów wody).

Teleskopowe os∏ony metalowe
W celu uzyskania efektywnej ochrony przed py∏em
zalecamy metalowe os∏ony teleskopowe pokazane na
rys. 14.

NR 25X � 45 NR 55 � 100

Rys. 14  Przyk∏ad monta˝u os∏on

Tab. 11. Wymiary mieszków os∏aniajàcych Jednostka : mm
Wymiary

Typ W H H1 P b1 t1 t2 t3 Âruba mocujàca Âruba mocujàca b T A pasujàca
do wózka do szyny A/B Lmax prowadnica

wielkoÊç Êruby wielkoÊç Êruby
LminS � d∏ugoÊç gwintu S1� d∏ugoÊç gwintu

JN25 48 25,5 25,5 10 26,6 4,6 13 — M3 � 5 M4 � 4 11 1,5 7 NR/NRS25X

JN30 60 31 31 14 34 5,5 17 — M4 � 8 M4 � 4 15 1,5 9 NR/NRS30

JN35 70 35 35 15 36 6 20,5 — M4 � 8 M5 � 4 15 2 10 NR/NRS35

JN45 86 40,5 40,5 17 47 6,5 24 — M5 � 10 M5 � 4 17 2 10 NR/NRS45

JN55 100 49 49 20 54 10 29,5 18 M5 � 10 M5 � 4 20 2 13 NR/NRS55

JN65 126 57,5 57,5 20 64 13,5 36,2 20 M6 � 12 M6 � 5 22 3,2 13 NR/NRS65

JN75 145 64 64 30 80 10,5 34,2 26 M6 � 12 M6 � 5 25 3,2 20 NR/NRS75

JN85 156 70,5 70,5 30 110 15,5 39,5 28 M6 � 12 M6 � 5 39,5 3,2 20 NR/NRS85

JN100 200 82 82 30 140 15 40 34 M8 � 16 M6 � 5 30 3,2 20 NR/NRS100

Budowa kodu zamówieniowego

JN25 - 60/420

D∏. mieszka
d∏. w z∏o˝eniu    �d∏. w roz∏o˝eniu�

WielkoÊç

Metalowa os∏ona teleskopowa
Stó∏ Mieszek os∏aniajàcy

¸o˝e
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Typ A B C T
NR/NRS25X 26 14 25 1,5

NR/NRS30 31 14 31 1,5

NR/NRS35 38 16 32,5 2

NR/NRS45 49 18 41 2

NR/NRS55 57 20 46,5 2

NR/NRS65 69,4 22 59 3,2

NR/NRS75 81,7 28 56 3,2

NR/NRS85 91,4 22 68 3,2

NR/NRS100 106,4 25 73 3,2

Zaciski koƒcowe

W celu zapobie˝enia przypadkowemu zsuni´ciu wózka
z szyny, na koƒcach szyn montowane sà fabrycznie
zaciski koƒcowe.

O ile zaciski te nie mia∏yby pozostaç na szynach podczas
normalnej pracy prowadnicy, nale˝y zwróciç uwag´ na
to ˝eby wózki nie mog∏y wyje˝d˝aç poza szyn´.

Zaciski koƒcowe wykorzystywane sà tak˝e jako elementy
mocujàce taÊm ochronnych.

Elementy pomocnicze do demonta˝u wózków
z szyny

Przy demonta˝u wózków typu NR i NRS z szyny
dochodzi do wypadania kulek. Aby uniknàç tego
zjawiska, nale˝y stosowaç specjalne elementy
pomocnicze do demonta˝u wózków z szyn.

Rys. 15  Zaciski koƒcowe

Wskazówka monta˝owa

WysokoÊç wyst´pów i zaokràglenia

Tabela 12 podaje zalecane wysokoÊci wyst´pów
powierzchni monta˝owych wózka i szyny.
Zaokràglenia powierzchni monta˝owych muszà byç
wykonane w taki sposób, by nie dosz∏o do dotyku
podanych kraw´dzi wózka lub szyny. Zalecamy
wykonanie zaokràgleƒ odpowiednio do tabeli 12, która
podaje maksymalne wartoÊci promieni.

Tab.12 WysokoÊç wyst´pów i zaokràgleƒ
Jednostki: mm

Promieƒ Wys. wyst´pu Wys. wyst´pu
zaokràglenia dla szyny dla wózka

Typ r (max.) H1 H2 E

NR/NRS25X 0,5 5 5 5,5

NR/NRS30 1,0 5 5 7

NR/NRS35 1,0 6 6 9

NR/NRS45 1,0 8 8 11,5

NR/NRS55 1,5 10 10 14

NR/NRS65 1,5 10 10 15

NR/NRS75 1,5 12 12 15

NR/NRS85 1,5 14 14 17

NR/NRS100 2,0 16 16 20

A B

C

D

Tab. 13 Wymiary zacisków koƒcowych
Jednostka: mm
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IloÊç oleju 0,03 x 4, 0,06 x 4 cm3/impuls

LepkoÊç oleju smarowego ISO-VG 32 ~ ISO-VG 64

Po∏o˝enie w zabudowie i smarowanie

Jako wyposa˝enie do prowadnic serii NR dost´pny jest
rozdzielacz oleju smarowego. Jest to specjalny adapter,
umo˝liwiajàcy równomierne rozprowadzenie oleju
smarowego do czterech rz´dów kulek, niezale˝nie od
po∏o˝enia w zabudowie prowadnicy.

Charakterystyka

W rozdzielaczu oleju smarowego zintegrowane sà
dystrybutory iloÊci oleju, zaopatrujàce w olej smarowy
bezpoÊrednio cztery rz´dy kulek. Przewody smarowe
mogà byç pod∏àczane za pomocà otworów gwintowanych
M8 umieszczonych czo∏owo lub bocznie.

Kana∏y smarujàce w rozdzielaczu zapewniajà
równomierne smarowanie rz´dów kulek okreÊlonà iloÊcià
oleju smarowego. Ograniczajà one nadmierne
smarowanie a co za tym idzie zapobiegajà zbyt du˝emu
zu˝yciu oleju. Smarowanie jest niezale˝ne od po∏o˝enia
prowadnicy.

Przy zastosowaniu w obrabiarkach rozdzielacze oleju
smarowego mogà byç pod∏àczane do impulsowego
centralnego uk∏adu smarowania.

Specyfikacja

Przewód po∏àczeniowy

Materia∏
�4,  �6

Stop aluminium

Jednostka: mm

Uwaga: Wymiary otworów gwintowanych  M�l i M1�l1
sà M8�8.

Prowadnice mogà byç montowane w oÊmiu 
po∏o˝eniach, tak jak przedstawiono to w rozdziale 
„Smarowanie olejowe”. Przy zamawianiu systemu 
prowadzenia nale˝y podawaç planowane po∏o˝enie
w zabudowie aby w∏aÊciwie zosta∏y wykonane kana∏y
smarownicze przy zastosowaniu systemu smarowania.

Typ
Szer.
W

Wys.
M T W1 M1 B E N T1 d

Impulsowa
iloÊç oleju

[cm3]

A30N 56 29 25 29 14,5 46 14 5,3 5,3 3,5

0,03 x 4

0,06 x 4

4,5

6,6

6,6

9

9

5,3

7,8

7,8

7,8

7,8

6

7

7

11,5

15,5

16,5

16,5

20,5

25,5

32

54

67

76

92

114

17

20

22

26,3

34

35

48

56

67

92

25

25

25

25

25

33

38

45,5

55,5

68,5

66

81

94

119

147

A35N

A45N

A55N

A65N

A85N

Rozdzielacz oleju
smarowego

Rozdzielacz
oleju 
smarowego

Dystrybutor 
iloÊci oleju

Przewód
przy∏àczeniowy

Przewód
przy∏àczeniowy

2-d 
Otwór

Rozdzielacz oleju smarowego
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Typ NR25X NR30 NR35 NR45 NR55 NR65 NR75 NR85 NR100
NRS25X NRS30 NRS35 NRS45 NRS55 NRS65 NRS75 NRS85 NRS100

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn

D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn prowadnic po-
dane sà w tabeli 14. W przypadku d∏ugoÊci szyn prze-
kraczajàcych d∏ugoÊç maksymalnà, szyny wykonywane
sà w odcinkach w wersji dotykowej. 
Przy zamawianiu d∏ugoÊci ponad standardowych zale-
camy podane w tabeli wartoÊci  wymiaru G. Przy jego

przekroczeniu szyna po monta˝u ma tendencj´ do nie-
stabilnoÊci na koƒcach, co mo˝e powodowaç zachwia-
nie dok∏adnoÊci. 
Szyny w wersji dotykowej majà po∏àczenia wykonane
w taki sposób, ˝e nie wykazujà one przesuni´cia.

Tab. 14 D∏ugoÊci standardowe i maksymalne szyn Jednostka: mm

Uwaga:  WartoÊci maksymalne zmieniajà si´ zale˝nie od klasy dok∏adnoÊci. 
Je˝eli nie jest mo˝liwe zastosowanie wersji stykowej szyn, prosimy o kontakt z .

D∏ugoÊci
standardowe szyn

(L0)

F

G

D∏ugoÊci maks.

230
270
350
390
470
510
590
630
710
750
830
950
990

1070
1110
1190
1230
1310
1350
1430
1470
1550
1590
1710
1830
1950
2070
2190
2310
2430
2470

40

15

3000

570
675
780
885
990

1095
1200
1305
1410
1515
1620
1725
1830
1935
2040
2145
2250
2355
2460
2565
2670
2775
2880
2985
3090

105

3000

780
900

1020
1140
1260
1380
1500
1620
1740
1860
1980
2100
2220
2340
2460
2580
2700
2820
2940
3060

120

30

3000

1270
1570
2020
2620

150

35

3000

1340
1760
2180
2600

210

40

3000

1280
1580
2030
2630

150

40

3000

1530
1890
2250
2610

180

45

3000
22,5

280
360
440
520
60

680
760
840
920

1000
1080
1160
1240
1320
1400
1480
1560
1640
1720
1800
1880
1900
2040
2200
2360
2520
2680
2840
3000

80

20

3000

280
360
440
520
60

680
760
840
920

1000
1080
1160
1240
1320
1400
1480
1560
1640
1720
1800
1880
1900
2040
2200
2360
2520
2680
2840
3000

80

20

3000
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NR/NRS-R (Typ dla du˝ych obcià˝eƒ)
NR/NRS-LR (Typ dla bardzo du˝ych obcià˝eƒ)

1) Wzór kodu zamówieniowego objaÊniony jest na stronie 211
2) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na str. 220.
3) NoÊnoÊci podane dla typu NRS dotyczà obcià˝eƒ radialnych, odrywajàcych i stycznych.
4) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na str. 212

NR/NRS-R

Wymiary
zewn´trzne

Wys.
M

Szer.
W

D∏.
L B C S � � L1 T K N N1 E E1 d0

Wymiary wózka

Typ 1)

NR/NRS25XR
NR/NRS25XLR

NR/NRS30R
NR/NRS30LR

NR/NRS35R
NR/NRS35LR

NR/NRS45R
NR/NRS45LR

NR/NRS55R
NR/NRS55LR

NR/NRS65R
NR/NRS65LR

NR/NRS75R
NR/NRS75LR

NR/NRS85R
NR/NRS85LR

NR/NRS100R
NR/NRS100LR

31

38

44

52

63

75

83

90

105

50 32 10 25,5 10

9,5

9

14

13,5

13,5

13

13

10

7 7 4 3,9

3,9

5,2

5,2

5,2

8,2

8,2

8,2

8,2

5

6

7

8

9

9

10

12

7 7

8 8

10 8

11 10

16 15

18 17

20 20

23 23

31

35

40,5

49

60

68

73

85

10

12

15

18

22

26

28

35

40

50

60

65

76

95

100

130

60

70

86

100

126

145

156

200

83
102

35
25

62,4
81,6

70,9
93,4

77,9
103,4

105
137

123,6
160,8

143,6
203,6

170,2
226,2

194,9
251

223,4
263,4

M6 � 8

M8 � 10

M8 � 12

M10 � 17

M12 � 18

M16 � 20

M18 � 25

M18 � 25

M18 � 27

40
30

50
36

60
40

75
47,5

70
55

80
65

80
70

150
100

98
120,5

109,5
135

139
171

163
200,5

186
246

218
274

247
303

294
334

NR/NRS Wózek wàski
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W1
0

-0,05

NR/NRS-LR

Wymiary szyny 2)

W2

Wys.
M1 F

C
[kN]

C
[kN]

C
[kN]

C
[kN]

wózek
[kg]

szyna
[kg/m]

C0
[kN]

C0
[kN]

C0
[kN]

C0
[kN]d � D � h

NoÊnoÊç
NRS 3) 4)

NoÊnoÊç NR 4)

radialna odrywajàca styczna
Ci´˝ar

Smarow-
niczka

B-M6F

B-M6F

B-M6F

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/4

25 12,5 17 40
25,9
34,5

59,8
79,7

33,0
44,0

48,7
64,9

63,1
85,7

96,0
126,0

131,0
170,0

189,0
260,0

271,0
355,0

336,0
435,0

479,0
599,0

84,6
113,0

122,0
162,0

155,0
210,0

231,0
303,0

310,0
402,0

436,0
600,0

610,0
800,0

751,0
972,0

1040,0
1300,0

25,7
34,3

38,0
50,6

49,2
66,8

74,9
98,3

102,2
132,6

147,4
202,8

211,0
277,0

262,1
339,3

373,6
467,2

60,1
80,2

88,6
115,0

110,1
149,1

164,0
215,1

220,1
285,4

309,6
426,0

433,0
568,0

533,2
690,1

738,4
923,0

15,8
21,1

23,4
31,2

30,3
41,1

46,1
60,5

62,9
81,6

90,7
124,8

130,0
170,0

161,3
208,8

229,9
287,5

38,1
50,9

54,9
72,9

69,8
94,5

104,0
136,4

139,5
180,9

196,2
270,0

275,0
360,0

338,0
437,4

468,0
585,0

0,43
0,55

0,74
1,0

1,1
1,4

2,0
2,8

3,3
4,3

6,0
8,7

8,7
11,6

12,3
15,8

21,8
26,1

3,1

4,3

6,2

9,8

14,5

20,3

24,6

30,5

42,6

86,1
115,0

109
148
163
214

220
284

309
425

431
566

531
687

737
920

38,2
51,0

49,5
67,2

75,3
98,8

103
133

148
204

212
278

264
342

376
470

6 � 9,5 � 8,5

7 � 11 � 9

9 � 14 � 12

14 � 20 � 17

16 � 23 � 20

18 � 26 � 22

22 � 32 � 26

24 � 35 � 28

26 � 39 � 32

80

80

105

120

150

150

180

210

21

24,5

29

36,5

43

44

48

57

16

18

20,5

23,5

31,5

35

35,5

50

28

34

45

53

61

75

85

100

Jednostka: mm
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NR/NRS-A (typ dla du˝ych obcià˝eƒ)
NR/NRS-LA (typ dla bardzo du˝ych obcià˝eƒ)

1) Wzór kodu zamówieniowego objaÊniony jest na stronie 211.
2) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na str. 220.
3) NoÊnoÊci podane dla typu NRS dotyczà obcià˝eƒ radialnych, odrywajàcych i stycznych.
4) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na str. 212.

NR/NRS-A

Wymiary
zewn´trzne

Wys.
M

Szer.
W

D∏.
L B C S � � L1 T K N N1 E E1 d0

Wymiary wózka

Typ 1)

31

38

44

52

63

75

83

90

105

72 59 16 25,5 10

9,5

9

14

13,5

13,5

13

13

10

7 7 4 3,9

3,9

5,2

5,2

5,2

8,2

8,2

8,2

8,2

5

6

7

8

9

9

10

12

7 7

8 8

10 8

11 10

16 15

18 17

20 20

23 23

31

35

40,5

49

60

68

73

85

18

20

22

24

28

30

34

38

72

82

100

116

142

165

185

220

90

100

120

140

170

195

215

260

83
102

15
22,5

62,4
81,6

70,9
93,4

77,9
103,4

105
137

123,6
160,8

143,6
203,6

170,2
226,2

194,9
251

223,4
263,4

M8 � 16

M10 � 18

M10 � 20

M12 � 22

M14 � 24

M16 � 28

M18 � 30

M20 � 34

M20 � 38

52
26

62
31

80
40

95
47,5

110
55

130
65

140
70

150
100

98
120,5

109,5
135

139
171

163
200,5

186
246

218
274

247
303

294
334

NR/NRS Wózek szeroki 
z otworami gwintowanymi

NR/NRS25XA
NR/NRS25XLA

NR/NRS30A
NR/NRS30LA

NR/NRS35A
NR/NRS35LA

NR/NRS45A
NR/NRS45LA

NR/NRS55A
NR/NRS55LA

NR/NRS65A
NR/NRS65LA

NR/NRS75A
NR/NRS75LA

NR/NRS85A
NR/NRS85LA

NR/NRS100A
NR/NRS100LA
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NR/NRS-LA

Wymiary szyny 2)

W2

Höhe
M1 F

C
[kN]

C
[kN]

C
[kN]

C
[kN]

wózek
[kg]

szyna
[kg/m]

C0
[kN]

C0
[kN]

C0
[kN]

C0
[kN]d � D � h

NoÊnoÊç
NRS 3) 4)

NoÊnoÊç NR 4)

radialna odrywajàca styczna
Ci´˝ar

Smarow-
niczka

B-M6F

B-M6F

B-M6F

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/4

25 23,5 17 40 25,9
34,5

59,8
79,7

33,0
44,0

48,7
64,9

63,1
85,7

96,0
126,0

131,0
170,0

189,0
260,0

271,0
355,0

336,0
435,0

479,0
599,0

84,6
113,0

122,0
162,0

155,0
210,0

231,0
303,0

310,0
402,0

436,0
600,0

610,0
800,0

751,0
972,0

1040,0
1300,0

25,7
34,3

38,0
50,6

49,2
66,8

74,9
98,3

102,2
132,6

147,4
202,8

211,0
277,0

262,1
339,3

373,6
467,2

60,1
80,2

88,6
115,0

110,1
149,1

164,0
215,1

220,1
285,4

309,6
426,0

433,0
568,0

533,2
690,1

738,4
923,0

15,8
21,1

23,4
31,2

30,3
41,1

46,1
60,5

62,9
81,6

90,7
124,8

130,0
170,0

161,3
208,8

229,9
287,5

38,1
50,9

54,9
72,9

69,8
94,5

104,0
136,4

139,5
180,9

196,2
270,0

275,0
360,0

338,0
437,4

468,0
585,0

0,58
0,77

1,1
1,4

1,5
1,9

2,7
3,5

4,4
5,7

7,6
10,9

11,3
15,0

16,2
20,7

26,7
31,2

3,0

5,2

7,3

12,0

18,0

28,1

34,0

44,6

66,7

86,1
115

109
148

163
214

220
284

309
425

431
566

531
687

737
923,0

38,2
51,0

49,5
67,2

75,3
98,8

103
133

148
204

212
278

264
342

376
470

6 � 9,5 � 8,5

7 � 11 � 9

9 � 14 � 12

14 � 20 � 17

16 � 23 � 20

18 � 26 � 22

22 � 32 � 26

24 � 35 � 28

26 � 39 � 32

80

80

105

120

150

150

180

210

21

24,5

29

36,5

43

44

48

57

31

33

37,5

43,5

53,5

60

65

80

28

34

45

53

61

75

85

100

Jednostka: mm

W1
0

-0,05
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NR/NRS-B (typ dla du˝ych obcià˝eƒ)
NR/NRS-LB (typ dla bardzo du˝ych obcià˝eƒ)

1) Wzór kodu zamówieniowego objaÊniony jest na stronie 211.
2) Standardowe d∏ugoÊci szyn podano na str. 220.
3) NoÊnoÊci podane dla typu NRS dotyczà obcià˝eƒ radialnych, odrywajàcych i bocznych.
4) Dopuszczalne momenty statyczne MA, MB i MC podane sà na str. 212.

NR/NRS-B

NR/NRS 

Wymiary
zewn´trzne

Wys.
M

Szer.
W

D∏.
L B C H L1 T T1 K N N1 E E1 d0

Wymiary wózka

Typ 1)

31

38

44

52

63

75

83

90

105

72 59 12 16 25,5 10

9,5

9

14

13,5

13,5

13

13

10

7 7 4 3,9

3,9

5,2

5,2

5,2

8,2

8,2

8,2

8,2

5

6

7

8

9

9

10

12

7 7

8 8

10 8

11 10

16 15

18 17

20 20

23 23

31

35

40,5

49

60

68

73

85

14 18

16 20

20 22

22 24

25 28

26 30

28 34

32 38

72

82

100

116

142

165

185

220

90

100

120

140

170

195

215

260

83
102

45
22,5

7

9

9

11

14

16

18

18

20

62,4
81,6

70,9
93,4

77,9
103,4

105
137

123,6
160,8

143,6
203,6

170,2
226,2

194,9
251

223,4
263,4

52
26

62
31

80
40

95
47,5

110
55

130
65

140
70

150
100

98
120,5

109,5
135

139
171

163
200,5

186
246

218
274

247
303

294
334

Wózek ko∏nierzowy 
z otworami niegwintowanymi

NR/NRS25XB
NR/NRS25XLB

NR/NRS30B
NR/NRS30LB

NR/NRS35B
NR/NRS35LB

NR/NRS45B
NR/NRS45LB

NR/NRS55B
NR/NRS55LB

NR/NRS65B
NR/NRS65LB

NR/NRS75B
NR/NRS75LB

NR/NRS85B
NR/NRS85LB

NR/NRS100B
NR/NRS100LB
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NR/NRS-LB

Wymiary zewn´trzne 2)

W2

Wys.
M1 F

C
[kN]

C
[kN]

C
[kN]

C
[kN]

wózek
[kg]

szyna
[kg/m]

C0
[kN]

C0
[kN]

C0
[kN]

C0
[kN]d � D � h

NoÊnoÊç
NRS 3) 4)

NoÊnoÊç NR 4)

radialna odrywajàca styczna
Ci´˝ar

Smarow-
niczka

B-M6F

B-M6F

B-M6F

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/8

B-PT1/4

25 23,5 17 40 25,9
34,5

59,8
79,7

33,0
44,0

48,7
64,9

63,1
85,7

96,0
126,0

131,0
170,0

189,0
260,0

271,0
355,0

336,0
435,0

479,0
599,0

84,6
113,0

122,0
162,0

155,0
210,0

231,0
303,0

310,0
402,0

436,0
600,0

610,0
800,0

751,0
972,0

1040,0
1300,0

25,7
34,3

38,0
50,6

49,2
66,8

74,9
98,3

102,2
132,6

147,4
202,8

211,0
277,0

262,1
339,3

373,6
467,2

60,1
80,2

88,6
115,0

110,1
149,1

164,0
215,1

220,1
285,4

309,6
426,0

433,0
568,0

533,2
690,1

738,4
923,0

15,8
21,1

23,4
31,2

30,3
41,1

46,1
60,5

62,9
81,6

90,7
124,8

130,0
170,0

161,3
208,8

229,9
287,5

38,1
50,9

54,9
72,9

69,8
94,5

104,0
136,4

139,5
180,9

196,2
270,0

275,0
360,0

338,0
437,4

468,0
585,0

0,58
0,77

1,1
1,4

1,5
1,9

2,7
3,5

4,4
5,7

7,6
10,9

11,3
15,0

16,2
20,7

26,7
31,2

3,0

5,2

7,3

12,0

18,0

28,1

34,0

44,6

66,7

86,1
115

119
148

163
214

220
284

309
425

431
566

531
687

737
920

38,2
51,0

49,5
67,2

75,3
98,8

103
133

148
204

212
278

264
342

376
470

6 � 9,5 � 8,5

7 � 11 � 9

9 � 14 � 12

14 � 20 � 17

16 � 23 � 20

18 � 26 � 22

22 � 32 � 26

24 � 35 � 28

26 � 39 � 32

80

80

105

120

150

150

180
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Wskazówka aplikacyjna

Zabudowa NR...B i NR...LB

W przypadku mo˝liwoÊci styku Êrub mocujàcych dla
typów prowadnic NR…B i NR…LB z powierzchnià
monta˝owà  zalecamy konstrukcj´ przedstawionà na
rysunku po prawej stronie.

Stó∏

¸o˝e

Jednostka: mm

W1
0

-0,05



Akcesoria CNC
16-300 Augustów
ul. Klubowa 4
e-mail: biuro@cnc.info.pl
tel/fax: +48 87 644 36 76
tel: 602 726 995

silniki krokowe ,  sterownie cnc4
sterowniki silników krokowych4
serwomotory i sterowniki serwo4
elektrowrzeciona4
³o¿yska liniowe i inne4
prowadnice liniowe - szynowe4
listwy i ko³a zêbate4
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych4
œruby i nakrêtki trapezowe4
sprzêg³a4
falowniki4
aluminiowe profile konstrukcyjne4
elementy elektroniczne4
przeguby, wa³ki, wielokliny4
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, 4
wysokojakoœciowe IWIS,  w wykonaniu 
specjalnym oraz akcesoria

prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a4
wa³ki zêbate4
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, 4
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, 
Neopren, i innymi 

pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a 4
do pasów klinowych

pasy i ko³a Micro -V4
tuleje mocuj¹ce samocentruj¹ce i zwyk³e, 4
Taper lock

Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych

www.akcesoria.cnc.info.pl

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych


