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System smarowania QZ

Rys. 1.  Przekrój systemu smarowania QZ

Budowa i cechy systemu QZ

Firma stworzy∏a nowy, zasymilowany system smarowania dla prowadnic liniowych.
Siatka w∏ókien o w∏aÊciwoÊci du˝ej absorpcji smaru gwarantuje d∏ugoterminowe 
dzia∏anie prowadnic liniowych bez koniecznoÊci wykonywania prac konserwacyjnych. 

Realizacja ekstremalnie wyd∏u˝onego 
interwa∏u smarujàcego
Podczas eksploatacji prowadnic liniowych Êrodek sma-
rujàcy zu˝ywa si´. Poprzez zastosowanie systemu QZ
smar zostaje stale rozprowadzany na prowadnicach,
przez co ekstremalnie wyd∏u˝a si´ czas eksploatacji.

Przyjazny dla Êrodowiska system smarowania
Przez zastosowanie w systemie QZ drobnej siatki 
w∏ókien reguluje si´ smarowanie newralgicznych stref

idealnie dobrana iloÊcià smaru. W ten sposób obni˝a
si´ zu˝ycie Êrodka smarujàcego, a co za tym idzie
chroni si´ Êrodowisko.

Wykorzystanie ró˝nych Êrodków smarujàcych
W zale˝noÊci od celu zastosowania prowadnic i w za-
le˝noÊci od Êrodowiska, w którym sà one wykorzysty-
wane, mo˝na stosowaç wiele ró˝nych, przewidzianych
dla prowadnic rodzajów smaru.

Za pomocà systemu QZ zapewnione jest ciàg∏e zaopatrzenie elementów tocznych w
olej smarujàcy. Ponad to poprzez efekt kapilarny, niezale˝nie od pozycji zabudowania
systemu prowadzàcego, uzyskuje si´ efekt rozprowadzenia potrzebnych iloÊci smaru
na bie˝niach ∏o˝yska tocznego.

Podajnik oleju

System QZ

System 
smarowania QZ Koszyk 

kulkowy

Uszczelnienie
koƒcowe
Rezerwuar oleju
Regulator
podawania oleju

Podajnik oleju
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WydajnoÊç

1. Znaczàce wyd∏u˝enie interwa∏u smarowania
Przy zastosowaniu systemu QZ mo˝na przy lekkich i silniejszych obcià˝eniach interwa∏ smarowania znaczàco wyd∏u˝yç.
(Patrz wartoÊci testowe poni˝ej).

2. Efektywne zastosowanie smarowania olejowego.
System smarowania QZ smaruje tylko miejsca, które majà byç smarowane. Taka zasada sprawia, i˝ smarowanie takie
jest bardzo oszcz´dne, a jednoczeÊnie skuteczne.

3. Wspierajàce dzia∏anie w sytuacjach stosowania w warunkach ekstremalnych.
Podczas testowania w ekstremalnie niesprzyjajàcych warunkach (obecnoÊç opi∏ków, p∏ynu ch∏odniczego) prowadnica
z systemem QZ pracowa∏a bezproblemowo nawet po przebiegu 5 000 km. 

smarowanie
smarem

Smarowanie smarem i systemem QZ

Smarowanie smarem i systemem QZ
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Obliczona ˝ywotnoÊç pod ci´˝kim obcià˝eniem = 400km

˝ywotnoÊç 465 km

3.500 km

30.000 km

0 500 1.000 1.500 3.500 30.000
(km)

Test prowadnicy kompaktowej z jednorazowym smarowaniem

Zastosowany typ: HSR35R1SS

Smarowanie za pomocà smaru: jednorazowe 2 cm3/wózek
System smarowania QZ: 2x5 cm3/wózek na poczàtku testu

Warunki Ci´˝kie Ârednie Lekkie
zastosowania obcià˝enie obcià˝enie obcià˝enie

Obcià˝enie 18,6 kN 9,3 kN 1,4 kN

Pr´dkoÊç 50 m/min 50 m/min 300 m/min

Obliczona 400 km 3.200 km —˝ywotnoÊç

Poczàtek testu Wynik testu

Przy niekorzystnych warunkach otoczenia nale˝y stosowaç system smarowania QZ razem z systemem zgarniajàcym
LaCS

Typ prowadnicy SNS45 HSR45
Obcià˝enie P = 0,1 C
Pr´dkoÊç 60 m/min
Ch∏odziwo     Stosowanie = 48 h, faza sucha = 96 h
Zanieczyszczenia Czàsteczki ˝eliwa < 125 µm

Olej: Super Multi 68
Smarowanie Smar AFA i QZ IloÊç: 0,1cm3/impuls

Impuls co 16 min

Zu˝ycie oleju przy zastosowaniu systemu QZ wynosi 1/250 iloÊci zu˝ywanej przy wymuszonym smarowaniu. 

Porównanie zu˝ycia oleju
po przebyciu drogi 5.000 km

System smarowania QZ
0,166 cm3 � 2 = 0,332 cm3

Smarowanie wymuszone
(Pr´dkoÊç 300m/min)

0,03 cm3 / 6 min � 16667 min = 83,3 cm3
Porównanie

bez
szkód

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

∏uszczenie 
po 3.500 km

Przebyta droga [km]

Typ standardowy HSR45

QZ+LaCS SNS45

Wózek z wymuszonym
systemem smarowania

83,3

SHW 21 QZ

0 20 40 60 80 100
IloÊç oleju [cm3]

0,332
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Zastosowanie

Optymalne zastosowania dla systemu QZ
• Przy koniecznoÊci mo˝liwie niskiego nak∏adu na konserwacje maszyny lub urzàdzenia
• Przy koniecznoÊci przed∏u˝enia interwa∏u smarowniczego, albo ca∏kowitej rezygnacji z ponownego smarowania
• W przypadkach, kiedy dozwolone jest tylko smarowanie olejowe
• Przy ch´ci minimalizacji zu˝ycia smarów
• Kiedy do przeprowadzenia ponownego smarowania konieczna jest du˝a iloÊç nak∏adów
• Przy przyjaznych dla Êrodowiskach konstrukcjach maszyny lub urzàdzenia

System smarowania QZ

HSR25 R 2 QZ SS C1 + 1200L P II
(1)          (2) (3)   (4)     (5)     (6)                 (7)         (8) (9)

(1) WielkoÊç
(2) Typ wózka
(3) IloÊç wózków na szynie
(4) QZ system uszczelnienia 
(5) Symbol uszczelnienia
(6) Klasa napr´˝enia
(7) D∏ugoÊç szyny [mm]
(8) Klasa dok∏adnoÊci
(9) IloÊç  szyn w zastosowaniu równoleg∏ym na

jednym poziomie

Oznaczenia

Smarowanie smarem

Centralne smarowanie

Przyk∏ady zastosowaƒ

Automat osadczy elementu pó∏przewodnikowe

Wysokonak∏adowe smarowanie r´czne, lub kosztowne smarowanie centralne mo˝na zastàpiç system smarujàcym QZ.
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System smarowania QZ dla typu SHS

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. Otwór D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita

H W t � d L (standard) LQ (QZ+UU)

SHS15QZ
C/V/R

19,5 31,8 10 4,9
64,4 84,4

LC/LV 79,4 99,4

C/V 79 99
SHS20QZ

LC/LV
23,6 41 10 6,5

98 118

C/V/R 92 114,4
SHS25QZ

LC/LV/R
28 45 10 6,5

109 131,4

C/V/R 106 127,4
SHS30QZ

LC/LV/R
32,8 55,6 10 6,5

131 152,4

C/V/R 122 145
SHS35QZ

LC/LV/R
38,3 65,6 10 6,5

152 175

C/V/R 140 173
SHS45QZ

LC/LV/R
48,25 82 15 10,5

174 207

C/V/R 171 205,4
SHS55QZ

LC/LV/R
54,5 95 15 10,5

213 247,4

C/V 221 256,2
SHS65QZ

LC/LV
68 120 15 10,5

272 307,2

Jednostka: mm



287

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

System smarowania QZ dla typu SNR/SNS

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. Otwór D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita

H W t � d L (standard) LQ (QZ+UU)

SNR25QZ R/C 84 105,2

SNS25QZ LR/LC
23,3 45,8 10 6,5

103 124,4

SNR30QZ R/C 98 121,2

SNS30QZ LR/LC
28,5 55 10 6,5

120,5 143,7

SNR35QZ R/C 109,5 142,7

SNS35QZ LR/LC
32,9 66 15 6,5

135 168,2

SNR45QZ R/C 138,2 171,4

SNS45QZ LR/LC
37,9 81 15 10,5

171 204,2

SNR55QZ R/C 163,3 204,6

SNS55QZ LR/LC
46 94 20 10,5

200,5 241,8

SNR65QZ R/C 186 227,7

SNS65QZ LR/LC
56,7 119,4 20 10,5

246 287,7

Jednostka: mm
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System smarowania QZ dla typu HSR

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. Otwór D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita

H W t � d L (standard) LQ (QZ+UU)

HSR15QZ A/B/R 17,8 32 10 4 56,5 78,3

A/B/R/CA/CB 74 96
HSR20QZ

LA/LB/LR/HA/HB
23,5 42 10 6,5

90 112

A/B/R/CA/CB 83,5 103,9
HSR25QZ

LA/LB/LR/HA/HB
27,5 46 10 6,5

102,5 123

A/B/R/CA/CB 98 118,8
HSR30QZ

LA/LB/LR/HA/HB
31,5 58 10 6,5

121 141,4

A/B/R/CA/CB 109,5 132
HSR35QZ

LA/LB/LR/HA/HB
36,5 68 10 6,5

135 157,4

A/B/R/CA/CB 139 175,8
HSR45QZ

LA/LB/LR/HA/HB
45 83 15 11,5

171 207,6

A/B/R/CA/CB 163 197,2
HSR55QZ

LA/LB/LR/HA/HB
51 98 15 10,5

201 235,3

A/B/R/CA/CB 186 221,4
HSR65QZ

LA/LB/LR/HA/HB
61 116 15 14

246 280,9

Jednostka: mm



289

S
T

A
N

D
A

R
D

O
W

E
 P

R
O

W
A

D
N

IC
E

L
IN

IO
W

E

System smarowania QZ dla typu NR/NRS

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. Otwór D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita

H W t � d L (standard) LQ (QZ+UU)

NR25XQZ XR/XA/XB 83 105,6

NRS25XQZ XLR/XLA/XLC
23,3 45,8 10 6,5

102 124,8

NR30QZ R/A/B 98 120,4

NRS30QZ LR/LA/LC
28,5 55 10 6,5

120,5 142,9

NR35QZ R/A/B 109,5 142,7

NRS35QZ LR/LA/LC
32,9 66 15 6,5

135 168,2

NR45QZ R/A/B 139 172,2

NRS45QZ LR/LA/LC
37,9 81 15 10,5

171 204,2

NR55QZ R/A/B 163 204,8

NRS55QZ LR/LA/LC
46 94 20 10,5

200,5 242

NR65QZ R/A/B 186 227,6

NRS65QZ LR/LA/LC
56,7 119,4 20 10,5

246 287,6

Jednostka: mm
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System smarowania QZ dla typu SHW

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. Otwór D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita
H W t � d L (standard) LQ (QZ+UU)

CA/CR 37 47
SHW12QZ HR 9,7 29,4 5,0 — 50,4 60,4

SHW14QZ CA/CR 11,6 39 5,0 — 45,5 55,5

SHW17QZ CA/CR 14,2 49 6,0 — 51 63

SHW21QZ CA/CR 17,2 52,8 8,0 5,9 59 75

SHW27QZ CA/CR 22,8 60,6 10,0 7,0 73 92,8

SHW35QZ CA/CR 30,0 97,6 10,0 7,0 107 127

SHW50QZ CA/CR 44,0 129,4 10,0 12,0 141 161

Jednostka: mm
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LQ

LtW

H

System smarowania QZ dla typu SRS

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita

H W t L (standard) LQ (QZ+UU)

SRS9MQZ 8,1 19,8 5,0 30,8 40,8

SRS9WMQZ 8 29,8 5,0 39 49

SRS12MQZ 9,8 26,8 5,0 34,4 44,4

SRS12WMQZ 9,8 39,6 5,0 44,5 54,5

SRS15MQZ 11,9 31,8 6,0 43 55

SRS15WMQZ 11,9 59,8 6,0 55,5 67,5

SRS20MQZ 15,6 39,8 8,0 50 66

SRS25MQZ 18,4 47,8 10,0 77 97

Jednostka: mm
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System smarowania QZ dla typu SRG

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. Otwór D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita

H W t � d L (standard) LQ (QZ+UU)

XVY 41 59,3
SSR15QZ XWY/XTBY 18,6 34 8 4,5 57 75,9

XV 47,7 66,2
SSR20QZ XW/XTB 21,6 42 8 6,5 66,5 85

XVY 60 82,6
SSR25QZ XWY/XTBY 25,7 48 10 6,5 83 105,6

SSR30QZ XW 32,1 60 10 6,5 97 119,7

SSR35QZ XW 36,1 70 10 6,5 111 134,3

Jednostka: mm

Wymiary QZ Wymiary wózka

Typ Wys. Szer. Grub. Otwór D∏ugoÊç wózka D∏ugoÊç ca∏kowita

H W t � d L (standard) LQ (QZ+UU)

SRG35QZ LC/LR 41,2 68 15 6,5 155 185

SRG45QZ LC/LR 51 84 15 10,5 190 220

SRG55QZ LC/LR 55,8 98 20 10,5 235 275

SRG65QZ LC/LR 77 122 20 10,5 303 343

Jednostka: mm

t
LQ

L
W

ød

H

System smarowania QZ dla typu SSR
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Zgarniacz kontaktowy LaCS sk∏ada si´ ∏àcznie z 3 p∏ytek ÊciÊle przylegajàcych do szyny prowadzàcej. Za-
pewniajà one dok∏adne zgarnianie nawet najdrobniejszych czàsteczek kurzu. Prowadnice liniowe z tego
rodzaju uszczelnieniem stosuje si´ w przypadkach mo˝liwoÊci wyst´powania du˝ego zanieczyszczenia
Êrodowiska, w którym pracujà, bez ryzyka wtargni´cia szkodliwych elementów do wn´trza wózka. 
Najwa˝niejszymi cechami wyró˝niajàcymi Zgarniacz kontaktowy LaCS sà: 
• 3 razy lepsze uszczelnienie przeciwko zanieczyszczeniom ni˝ przy konwencjonalnych uszczelnie-

niach
• Zminimalizowana mo˝liwoÊç wtargni´cia cieczy do wn´trza wózka
• Ma∏y opór spowodowany zastosowaniem p∏ytek z syntetycznego kauczuku nasàczonych olejem.

P∏ytkowy zgarniacz kontaktowy LaCS

Budowa i w∏asnoÊci

Daleko idàcà ochron´ prowadnic liniowych przed najmniejszymi nawet za-
nieczyszczeniami i partyku∏ami zapewnia w∏asny, wymyÊlony przez , sys-
tem p∏ytkowych zgarniaczy LaCS

LaCS

LaCS

Czàsteczki zanieczyszczeƒ
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Test z cieczà ch∏odniczà

Strza∏ki wskazujà miejsca uszkodzeƒ

1. Bez LaCS - uszkodzenie uszczelki koƒcowej
po 1700km

Zdj´cia powi´kszone

Wynik testu

Punkty kontrolne Specyfikacja

Wzór testu
Nr.1 SHS45R1SS+3000L (bez LaCS)

Nr.2 SHS45R1SSHH+3000L (z LaCS)

Pr´dkoÊç 200 m/min

Warunki p∏yn ch∏odniczy 5 razy dziennie

Punkty kontrolne Specyfikacja

Wzór testu

Nr.1 SNR45R1DD+600L 
(z podwójnym uszczelnieniem)

Nr.2 SNR45RHH+600L (tylko LaCS)

Pr´dkoÊç 60 m/min

Przyspieszenie 10 m/s2

Warunki 1 g/h 

(120 g)

Cia∏a obce (wi´ksze < 125 µm)

2. Z LaCS – stan uszczelki koƒcowej po
przebiegu 5000 km bez zarzutu

1. Z podwójnym uszczelnieniem: wózek po
przebiegu 100 km (w obszarze jezdnym 
widoczne sà czàsteczki zanieczyszczeƒ

2. Z uszczelnieniem LaCS: wózek po
przebiegu 100 km (w obszarze jezdnym brak
czàsteczek zanieczyszczeƒ

Test z czàsteczkami zanieczyszczeƒ

Rodzaj uszczelnienia wózek IloÊç substancji obcych
które dosta∏y si´ do wózka

Konwencjonalne n=1 0,3 g

podwójne n=2 0,3 g
uszczelnienie n=3 0,3 g

n=1 brak

LaCS n=2 brak

n=3 brak
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Budowa systemu uszczelniajàcego

Budowa systemu uszczelniajàcego (rys. 1). Przy zamówieniu prowadnicy liniowej z uszczelnieniami mo˝na uszczel-
nienia zastosowaç wed∏ug schematu ukazanego na rys1. Trzeba zwróciç jednak uwag´ na wyd∏u˝enie si´ wózka w za-
le˝noÊci od zastosowanych uszczelek. (Wymiary podano w osobnej tabelce).

Uszczelka podwójna 
stosowany jako opcja dodatkowego zabezpieczenia
przed cia∏ami obcymi i zanieczyszczeniami

Uszczelka koƒcowa 
standardowo stosowana uszczelka 

Uszczelka wewn´trzna 
stosowana do efektywnego uszczelnienia bie˝ni ∏o˝yska
kulkowego

Uszczelka boczna 
stosowana dla lepszego uszczelnienia dolnej cz´Êci
wózka

Zgarniacz metalowy 
chroni przed opi∏kami i innymi cia∏ami obcymi

Tab.1 Oznaczenia dodatków uszczelniajàcych

Dodatkowe informacje
System LaCS jest do nabycia tylko razem z wózkiem i prowadnicami
Przy zakupie ∏àcznie z systemem QZ nie sà montowane z∏àczki smarownicze. Na ˝yczenie klienta mo˝na je jednak
osobno zamówiç.
W seriach SHW i SRS z systemem QZ nie do∏àczamy z∏àczek smarowniczych. Na ˝yczenie klienta mo˝na je jednak
osobno zamówiç.
Seria HSR15 posiada zabudowany system uszczelnieƒ ZZ lub KK bez z∏àczki smarowniczej
Inne systemy uszczelnieƒ sà nabycia po konsultacji z przedstawicielem lub Hennlich sp. z o.o.

Rys. 1. Budowa systemu uszczelnienia
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Budowa numeru zamówieniowego

Dane techniczne

UWAGI:

1. System LaCS nie jest sprzedawany oddzielnie (tylko z wózkami i szynà ∏àcznie)

2. Przy zakupie ∏àcznie z systemem QZ nie sà montowane smarowniczki. Na ̋ yczenie klienta mo˝na je jednak osob-
no zamówiç.

3. W seriach SHW i SRS z systemem QZ nie do∏àczamy smarowniczek. Na ˝yczenie klienta mo˝na je jednak osob-
no zamówiç.

4. Seria HSR15 posiada zabudowany system uszczelnieƒ ZZ lub KK bez  smarowniczki

5. Inne systemy uszczelnieƒ sà nabycia po konsultacji z przedstawicielem .

6. Nale˝y uwa˝aç na oznaczenie Y dla typów SSR15XWY, SSR15XVY, SSR15XTBY, SSR25XWY, SSR25XVY
i SSR25XTBY.

1) Powy˝sze wartoÊci odpowiadajà oporowi ruchowemu obustronnie na wózku
zamontowanemu systemowi LaCS. Inne wartoÊci oporów ruchowych jak opór wózka
i uszczelnieƒ nie sà w nich zawarte.

1. Temperatura otoczenia dla prawid∏owego funkcjonowania systemu LaCS -20°C ~ +80°C.
2. Pr´dkoÊç maksymalna: 200m/min.
3. Opór jezdny tab. 2.

Tab. 2 Opór ruchowy LaCS1)
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Smarowniczka

W wózkach bez systemu QZ sà montowane  smarowniczki. Po∏o˝enie smarowniczek  zale˝ne od serii prowadnicy,
co widoczne jest na rys 2 i 3.

1. JeÊli wymagane po∏o˝enie smarowniczki jest inne ni˝ na rysunkach, prosimy o kontakt z przedstawicielem 
lub Hennlich sp. z o.o.

2. Wózki z zamontowanym systemem QZ zostajà wyposa˝one w  smarowniczk´ tylko na specjalne zamówienie.
3. W wózkach serii SRS i SHW  smarowniczki sà montowane tylko na specjalne ˝yczenie (podaç w numerze

zamówieniowym: z smarowniczkà)
4. Seria SHR15 z u˝ytym systemem uszczelniajàcym ZZ albo KK nie mo˝e zostaç wyposa˝ona w  smarowniczk´.

Rys. 2 Rys. 3

• SHS, SSR, SNR/SNS, SRG i NR/NRS
po∏o˝enie smarowniczki

• SHW, SRS i HSR
po∏o˝enie smarowniczki
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Wymiary g∏ówne

bez systemu QZ z systemem QZ
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bez systemu QZ z systemem QZ
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bez systemu QZ z systemem QZ
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bez systemu QZ z systemem QZ



Akcesoria CNC
16-300 Augustów
ul. Klubowa 4
e-mail: biuro@cnc.info.pl
tel/fax: +48 87 644 36 76
tel: 602 726 995

silniki krokowe ,  sterownie cnc4
sterowniki silników krokowych4
serwomotory i sterowniki serwo4
elektrowrzeciona4
³o¿yska liniowe i inne4
prowadnice liniowe - szynowe4
listwy i ko³a zêbate4
pasy zêbate oraz ko³a do pasów zêbatych4
œruby i nakrêtki trapezowe4
sprzêg³a4
falowniki4
aluminiowe profile konstrukcyjne4
elementy elektroniczne4
przeguby, wa³ki, wielokliny4
³añcuchy rolkowe i tulejkowe, 4
wysokojakoœciowe IWIS,  w wykonaniu 
specjalnym oraz akcesoria

prowadnice ³añcucha, napinacze oraz ko³a4
wa³ki zêbate4
pasy zêbate do przenoœników pokryte NFT, 4
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, 
Neopren, i innymi 

pasy klinowe w ró¿nym wykonaniu oraz ko³a 4
do pasów klinowych

pasy i ko³a Micro -V4
tuleje mocuj¹ce samocentruj¹ce i zwyk³e, 4
Taper lock

Elementy budowy maszyn i urz¹dzeñ przemys³owych

www.akcesoria.cnc.info.pl

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych


