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System smarowania QZ

Firma THK stworzyta nowy, zasymilowany system smarowania dla prowadnic liniowych.
Siatka widkien o wtasciwosci duzej absorpcji smaru gwarantuje dtugoterminowe
dziatanie prowadnic liniowych bez koniecznosci wykonywania prac konserwacyjnych.

System
smarowania QZ

j System QZ }/

Podajnik oleju

Uszczelnienj
koncowe
Rezerwuar oleju

Regulator )
podawania oleju

(

Podajnik oleju

Rys. 1. Przekréj systemu smarowania QZ

Budowa i cechy systemu QZ

Za pomocg systemu QZ zapewnione jest ciggte zaopatrzenie elementéw tocznych w
olej smarujacy. Ponad to poprzez efekt kapilarny, niezaleznie od pozycji zabudowania
systemu prowadzgcego, uzyskuje sie efekt rozprowadzenia potrzebnych ilosci smaru

na biezniach tozyska tocznego.

Realizacja ekstremalnie wydtuzonego
interwatu smarujgcego

Podczas eksploataciji prowadnic liniowych $rodek sma-
rujgcy zuzywa sie. Poprzez zastosowanie systemu QZ
smar zostaje stale rozprowadzany na prowadnicach,
przez co ekstremalnie wydtuza sie czas eksploatacji.

Przyjazny dla Srodowiska system smarowania

Przez zastosowanie w systemie QZ drobnej siatki
widkien reguluje sie smarowanie newralgicznych stref

idealnie dobrana iloscig smaru. W ten sposéb obniza
sie zuzycie srodka smarujgcego, a co za tym idzie
chroni sie $rodowisko.

Wykorzystanie réznych srodkéw smarujgcych
W zaleznosci od celu zastosowania prowadnic i w za-
leznosci od $rodowiska, w ktérym sg one wykorzysty-
wane, mozna stosowaé wiele réznych, przewidzianych
dla prowadnic rodzajow smaru.
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Wydajnosé

1. Znaczace wydtuzenie interwatu smarowania
Przy zastosowaniu systemu QZ mozna przy lekkich i silniejszych obcigzeniach interwat smarowania znaczgco wydtuzyc.

(Patrz wartosci testowe ponizej).

Obliczona zywotno$¢ pod ciezkim obcigzeniem = 400km
Zastosowany typ: HSR35R1SS
Warunki Ciezkie Srednie Lekkie
o zastosowania | obcigzenie | obcigzenie | obcigzenie
S Obciazenie | 18,6 kN 9,3 kN 1,4 kN
% Predkosé 50 m/min 50 m/min | 300 m/min
_Q . A
smarowanie . ‘A Obliczona
° smarem Zywotnos¢ 465 km Zywotnosé 400 km 3.200 km -
2
E» Smarowanie za pomoca smaru: jednorazowe 2 cm3/woézek
o System smarowania QZ: 2x5 cm®/wézek na poczatku testu
Q
Q<
c O
3 | Smarowanie smarem i systemem QZ | 3.500 km
a8
[¢)
) 30.000 km
o5
N | Smarowanie smarem i systemem QZ | \\
S5
a
)
| | | | (<
| | | | NS
0 500 1.000 1.500 3.500 30.000

(km)

Test prowadnicy kompaktowej z jednorazowym smarowaniem

2. Efektywne zastosowanie smarowania olejowego.
System smarowania QZ smaruje tylko miejsca, ktére majag by¢ smarowane. Taka zasada sprawia, iz smarowanie takie

jest bardzo oszczedne, a jednoczes$nie skuteczne.

Poréwnanie zuzycia oleju
po przebyciu drogi 5.000 km

System smarowania QZ
0,166 cm3 x 2 = 0,332 cm3

Woédzek z wymuszonym 83,3
systemem smarowania
SHW 21 QZ GO,SSZ
0 20 40 60 80 100
llo$¢ oleju [cm3]
Smarowanie wymuszone
Poréwnanie (Predkos¢ 300m/min)
0,03 cm3 /6 min X 16667 min = 83,3 cm3

Zuzycie oleju przy zastosowaniu systemu QZ wynosi 1/250 ilo$ci zuzywanej przy wymuszonym smarowaniu.

3. Wspierajgce dziatanie w sytuacjach stosowania w warunkach ekstremalnych.
Podczas testowania w ekstremalnie niesprzyjajacych warunkach (obecnos$¢ opitkdw, ptynu chtodniczego) prowadnica
z systemem QZ pracowata bezproblemowo nawet po przebiegu 5 000 km.

Poczatek testu Wynik testu
Typ prowadnicy SNS45 | HSR45 ‘ ‘ ‘ ‘
Obciqienie P=01C QZ+LaCS SNS45 ’ StZ)Egd
Predko$é 60 m/min
Chfodziwo Stosowanie = 48 h, faza sucha =96 h i
Zanieczyszczenia Czagsteczki zeliwa < 125 um T fuszczenie
yp standardowy HSR45

Olej: Super Multi 68 |X’ po 3.500 km ‘

Smarowanie Smar AFA i QZ llo$é: 0,1cm3/impuls ‘ ‘ ‘ ‘

Impuls co 16 min

0

1000 2000 3000 4000

Przebyta droga [km]

5000 6000

Przy niekorzystnych warunkach otoczenia nalezy stosowaé system smarowania QZ razem z systemem zgarniajagcym

LaCS
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Zastosowanie

Optymalne zastosowania dla systemu QZ

* Przy koniecznos$ci mozliwie niskiego nakfadu na konserwacje maszyny lub urzadzenia

* Przy koniecznosci przedifuzenia interwatu smarowniczego, albo catkowitej rezygnacji z ponownego smarowania
* W przypadkach, kiedy dozwolone jest tylko smarowanie olejowe

* Przy checi minimalizacji zuzycia smaréw

» Kiedy do przeprowadzenia ponownego smarowania konieczna jest duza ilos¢ naktadow

* Przy przyjaznych dla srodowiskach konstrukcjach maszyny lub urzadzenia

Smarowanie smarem

Wysokonaktadowe smarowanie reczne, lub kosztowne smarowanie centralne mozna zastgpi¢ system smarujacym QZ.

Przyktady zastosowan

Prowadnica HSR
z systemem smarowania QZ

Prowadnica typu HSR
z systemem smarowania QZ

Prowadnica typu HSR
z systemem smarowania QZ

Prowadnica HSR z systemem smarowania QZ
Prowadnica HSR z systemem smarowania QZ = U
Prowadnica HSR z systemem smarowania QZ S g Prowadnica HSR

f* z systemem smarowania QZ

Automat osadczy elementu potprzewodnikowe
Oznaczenia

HSR25 R2 QZ SS C1 + 1200L P I
(1) @6 @ ©6G 6 @) 8 9)
Wielko$¢
Typ wézka
llos¢ wézkdéw na szynie
QZ system uszczelnienia
Symbol uszczelnienia
Klasa naprezenia
Dtugos$¢ szyny [mm]
Klasa doktadno$ci
llo§¢ szyn w zastosowaniu réwnolegtym na
jednym poziomie

N~~~ —~
OCoONOOOOTA~WN =
—_—— oo
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System smarowania QZ dla typu SHS

w t
LQ
od L
8 & | F T
@{ﬁ)@ " = =
| — _
Jednostka: mm
Wymiary QZ Wymiary wézka
Typ Wys. Szer. Grub. Otwor Dtugos$¢ wézka Dtugos$¢ catkowita
H W t gd L (standard) LQ (Qz+UU)

SHS15QZ CIVIR 19,5 31,8 10 4,9 64,4 84,4
LC/LV 79,4 99,4

CN 79 99

SHS20QZ /LY 23,6 41 10 6,5 98 118
SHS25QZ CIVIR 28 45 10 6,5 92 1144
LC/LV/R 109 131,4
CNI/R 106 127,4
SHS30QZz LC/LV/R 32,8 55,6 10 6,5 131 152.4

C/NV/R 122 145

SHS35QZ LC/LV/R 38,3 65,6 10 6,5 150 175

SHS45Qz CVIR 48,25 82 15 10,5 140 178

LC/LV/R 174 207
SHS55QZ CVR 54,5 95 15 10,5 171 2054
LC/LV/R 213 2474
SHS65QZ o 68 120 15 10,5 221 262
LC/LV ’ 272 307,2
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System smarowania QZ dla typu SNR/SNS

& @ % : — .

] A

=
I [P
.
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L
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Jednostka: mm

Wymiary QZ Wymiary wézka .
Typ Wys. Szer. Grub. Otwor Dtugos¢ woézka Dtugos$¢ catkowita g
H Y t agd L (standard) LQ (Qz+UU) g
SNR25QZ R/C 033 458 10 6.5 84 105,2 gg
SNS25QZ LR/LC ’ ’ ’ 103 124.,4 wo
SNR30QZ | R/C s | 55 . oe 98 121,2 52
SNS30QZ LR/LC ’ ’ 120,5 143,7 E
SNR35QZ R/C 329 66 15 6.5 109,5 142,7 |<z_z
SNS35QZ LR/LC ’ ’ 135 168,2 &
SNR45QZ R/C 379 81 15 10.5 138,2 171,4
SNS45QZ LR/LC ’ ' 171 204,2
SNR55QZ R/C 46 94 20 105 163,3 204,6
SNS55QZ LR/LC ’ 200,5 241,8
SNR65QZ R/C 56.7 119.4 20 105 186 227,7
SNS65QZ LR/LC ’ ’ ' 246 287,7
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System smarowania QZ dla typu HSR
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Jednostka: mm

. Wymiary QZ Wymiary wézka
g Typ Wys. Szer. Grub. Otwor Dtugos¢ wdzka Dtugo$¢ catkowita
g H w t @d L (standard) LQ (QZ+UU)
o
S HSR15QZ A/B/R 17,8 32 10 4 56,5 78,3
wo
52 A/B/R/CA/CB 74 96
= HSR20QZ 23,5 42 10 6,5
< LA/LB/LR/HA/HB 90 112
E A/B/R/CA/CB 83,5 103,9
= HSR25QZ 27,5 46 10 6,5
@ LA/LB/LR/HA/HB 102,5 123
A/B/R/CA/CB 98 118,8
HSR30QZ 31,5 58 10 6,5
LA/LB/LR/HA/HB 121 141,4
A/B/R/CA/CB 109,5 132
HSR35QZ 36,5 68 10 6,5
LA/LB/LR/HA/HB 135 157,4
HSR45Q2Z A/B/R/CA/CB 45 83 15 15 139 175,8
LA/LB/LR/HA/HB ’ 171 207,6
HSR55Q2 A/B/R/CA/CB 51 98 15 105 163 197,2
LA/LB/LR/HA/HB ’ 201 235,3
HSRE5Q2Z A/B/R/CA/CB 61 116 15 14 186 221,4
LA/LB/LR/HA/HB 246 280,9
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System smarowania QZ dla typu NR/NRS
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Jednostka: mm

Wymiary QZ Wymiary wézka .
Typ Wys. Szer. Grub. Otwor Dtugos¢ woézka Dtugos$¢ catkowita g
H Y t agd L (standard) LQ (Qz+UU) g
NR25XQZ | XR/XA/XB 033 458 10 6.5 83 105,6 gg
NRS25XQZ | XLR/XLA/XLC! ’ ’ ’ 102 124,8 wo
NR30QZ RIA/B 98 120,4 52
NRS30QZ | LR/LA/LC 28,5 %5 10 6,5 120,5 142,9 g
NR35QZ R/A/B 399 66 15 6.5 109,5 142,7 %
NRS35QZ | LR/LA/LC ’ ’ 135 168,2 2
NR45QZ R/A/B 139 172,2
NRS45QZ | LR/LA/LC o9 81 15 0 171 204,2
NR55QZ R/A/B 163 204,8
NRS55QZ | LR/LA/LC 46 4 20 105 200,5 242
NR65QZ R/A/B 56.7 119.4 20 105 186 227,6
NRS65QZ | LR/LA/LC ’ ’ ' 246 287,6
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System smarowania QZ dla typu SHW

t LQ
L
7] — T 5T A
° i iy
/ ]
Jednostka: mm
" Wymiary QZ Wymiary wézka
g Typ Wys. Szer. Grub. Otwor Dtugos¢ wozka Dtugos¢ catkowita
E H w t ad L (standard) LQ (QZ+UV)
o CA/CR 37 47
oW
gz
-
g SHW14Qz| CA/CR 11,6 39 5,0 — 45,5 55,5
= SHW17QZ| CA/CR | 14,2 49 60 | — 51 63
SHW21QZ CA/CR 17,2 52,8 8,0 59 59 75
SHW27Qz| CA/CR 22,8 60,6 10,0 7,0 73 92,8
SHW35Qz| CA/CR 30,0 97,6 10,0 7,0 107 127
SHW50QZ CA/CR 44,0 129,4 10,0 12,0 141 161
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System smarowania QZ dla typu SRS

Jednostka: mm

Wymiary QZ Wymiary wézka "
Typ Wys. Szer. Grub. Dtugo$¢ wézka Dtugos¢ catkowita g
H W t L (standard) LQ (QZ+UU) g
o
SRS9MQZ 8,1 19,8 5,0 30,8 40,8 £
o
-+
-
SRS9WMQZ 8 29,8 5,0 39 49 a
SRS12MQZ 9,8 26,8 5,0 34,4 44,4 g
SRS12WMQZ 9,8 39,6 5,0 44,5 54,5
SRS15MQZ 11,9 31,8 6,0 43 55
SRS15WMQZ 11,9 59,8 6,0 55,5 67,5
SRS20MQZ 15,6 39,8 8,0 50 66
SRS25MQZ 18,4 47,8 10,0 77 97
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System smarowania QZ dla typu SRG

W t LQ
od
/ L
S & ®
© é & e o
. T F—r
v Lo o — = = —
Jednostka: mm
Wymiary QZ Wymiary wézka
Typ Wys. Szer. Grub. Otwor Dtugos¢ wozka Dtugos¢ catkowita
H W t ad L (standard) LQ (QZ+UU)
SRG35QZ LC/LR 41,2 68 15 6,5 155 185
SRG45QZ LC/LR 51 84 15 10,5 190 220
SRG55QZ LC/LR 55,8 98 20 10,5 235 275
SRG65QZ LC/LR 77 122 20 10,5 303 343
System smarowania QZ dla typu SSR
- LQ
od L
& : il
H
m 5 =
'\. '\.
Jednostka: mm
Wymiary QZ Wymiary wézka
Typ Wys. Szer. Grub. Otwor Dtugos¢ wozka Dtugo$¢ catkowita
H W t ad L (standard) LQ (QZ+UU)
XVY 41 59,3
XV 47,7 66,2
XVY 60 82,6
SSR30Qz XW 32,1 60 10 6,5 97 119,7
SSR35QZ XwW 36,1 70 10 6,5 111 134,3
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Ptytkowy zgarniacz kontaktowy LaCS

Daleko idgca ochrone prowadnic liniowych przed najmniejszymi nawet za-
nieczyszczeniami i partykutami zapewnia wtasny, wymyslony przez THKK, sys-
tem ptytkowych zgarniaczy LaCS

Czasteczki zanieczyszczen

Budowa i wiasnosci

Zgarniacz kontaktowy LaCS skfada sie tagcznie z 3 ptytek Scisle przylegajacych do szyny prowadzacej. Za-

pewniajg one doktadne zgarnianie nawet najdrobniejszych czgsteczek kurzu. Prowadnice liniowe z tego

rodzaju uszczelnieniem stosuje sie w przypadkach mozliwosci wystepowania duzego zanieczyszczenia

Srodowiska, w ktérym pracuja, bez ryzyka wtargniecia szkodliwych elementéw do wnetrza wozka.

Najwazniejszymi cechami wyrézniajgcymi Zgarniacz kontaktowy LaCS sa:

* 3 razy lepsze uszczelnienie przeciwko zanieczyszczeniom niz przy konwencjonalnych uszczelnie-
niach

* Zminimalizowana mozliwo$¢ wtargniecia cieczy do wnetrza wozka

* Maty opdr spowodowany zastosowaniem ptytek z syntetycznego kauczuku nasgczonych olejem.
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Test z ciecza chtodnicza

Punkty kontrolne Specyfikacja
i Nr.1 SHS45R1SS+3000L (bez LaCS)
Wzor testu
Nr.2 SHS45R1SSHH+3000L (z LaCS)
Predkosé 200 m/min
Warunki ptyn chtodniczy 5 razy dziennie
Wynik testu
il
Mr. 1 ST S L TO0 b 2 usebod seniami
BaE Lals B uzzezeinien kofcowych
‘-1:.-.2 -'_,F“' gatsdsgatatatatiatabab st aaa st iag o e H A
z Lall | i
..................................... e
] 5,000 bt b 91 e Hrwia

01 S o oo

Cadleqiods (ki

Zdjecia powigkszone

1. Bez LaCS - uszkodzenie uszczelki konhcowej
po 1700km

Strzatki wskazujg miejsca uszkodzen

N

. Z LaCS - stan uszczelki koncowej po
przebiegu 5000 km bez zarzutu

Test z czasteczkami zanieczyszczen

Punkty kontrolne Specyfikacja
Nr.1 SNR45R1DD+600L
W2z6r testu (z podwdjnym uszczelnieniem)
Nr.2 | SNR45RHH+600L (tylko LaCS)
Predkosé 60 m/min
Przyspieszenie 10 m/s?
Warunki 1g/h
(120 g)
Ciafa obce (wieksze < 125 pm)

Rodzaj uszczelnienia | wézek llos¢ substancji obcych

ktore dostaty sie do wozka
Konwencjonalne n=1 039
podwadjne n= 0,3g
uszczelnienie n=3 03g
n=1 brak
LaCS n=2 brak
n=3 brak
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1. Z podwodjnym uszczelnieniem: wézek po
przebiegu 100 km (w obszarze jezdnym
widoczne s3 czgsteczki zanieczyszczen
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2. Z uszczelnieniem LaCS: wozek po
przebiegu 100 km (w obszarze jezdnym brak
czgsteczek zanieczyszczen




Budowa systemu uszczelniajgcego

Budowa systemu uszczelniajgcego (rys. 1). Przy zaméwieniu prowadnicy liniowej z uszczelnieniami mozna uszczel-
nienia zastosowaé wedtug schematu ukazanego na rys1. Trzeba zwrdci¢ jednak uwage na wydtuzenie sie wézka w za-
leznosci od zastosowanych uszczelek. (Wymiary podano w osobnej tabelce).

= e
R 1 Pl T
ELFSCE = e B % _,.-""._ ke .;..-""a'
i B g T 1
Rt T e T . e v I
| = __I I
|.-|.:-:I||.-|. [ T o .-____. 1.

] ettt bt L
Vs cedid B Faahidedicn

- . y Ty . Unrerefigenin bronma
Latcis i g e = Lr

Rys. 1. Budowa systemu uszczelnienia

Uszczelka koincowa Uszczelka podwdjna
standardowo stosowana uszczelka stosowany jako opcja dodatkowego zabezpieczenia
przed ciatami obcymi i zanieczyszczeniami

Uszczelka boczna Uszczelka wewnetrzna
stosowana dla lepszego uszczelnienia dolnej czesci stosowana do efektywnego uszczelnienia biezni tozyska
wozka kulkowego

Zgarniacz metalowy
chroni przed opitkami i innymi ciatami obcymi

Tab.1 Oznaczenia dodatkéw uszczelniajgcych

R R R |_.§

{ ugzczelnienia kohoows, botme | wewn -;I'.Jm: - L:u'i."a

Ua-Eu.EEf“IE‘kB ;.'Iild'l'.-.F?E |:'=CZI SIThE | WERERrne + ..:k':'—:-

I
l-luEl.--ﬂ"‘W"lEﬁ'n B, DOGImE | WeWE, + .!I_I-.Irlll-ll. Z il | -:Jua-

uqa».;m'lemh ml:-d-?-r e 1Mq.-.-"'!'|-l.!| WEWEL + FiETRaE ||||!=|I “ La'.':-}

Dodatkowe lnformacle

System LaCS jest do nabycia tylko razem z wézkiem i prowadnicami

Przy zakupie tacznie z systemem QZ nie sg montowane ztgczki smarownicze. Na zyczenie klienta mozna je jednak
osobno zamoéwié.

W seriach SHW i SRS z systemem QZ nie dotgczamy ztgczek smarowniczych. Na zyczenie klienta mozna je jednak
osobno zaméwic.

Seria HSR15 posiada zabudowany system uszczelnien ZZ lub KK bez ztaczki smarowniczej

Inne systemy uszczelnien sg nabycia po konsultacji z przedstawicielem THIK lub Hennlich sp. z 0.0.
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Budowa numeru zaméwieniowego

Typ

S5R 25 XW QZ 55HH COM + 600L Y PM

UWAGI:

(g

(patre Usag 8)

Rodzay uszozelniania (pater tab 1)

£ OF, bag semarowniozki

bez symbaly. bex OF, 2 smarcwniceka poZa yparn| SRS

| SHW {p. Uwagi 2}

1. System LaCS nie jest sprzedawany oddzielnie (tylko z wézkami i szyng facznie)

2. Przy zakupie tagcznie z systemem QZ nie sg montowane smarowniczki. Na zyczenie klienta mozna je jednak osob-
no zamowic.

3. W seriach SHW i SRS z systemem QZ nie dofgczamy smarowniczek. Na zyczenie klienta mozna je jednak osob-
no zamowic.

4. Seria HSR15 posiada zabudowany system uszczelnien ZZ lub KK bez smarowniczki

5. Inne systemy uszczelnien sg nabycia po konsultacji z przedstawicielem THIK .

6. Nalezy uwaza¢ na oznaczenie Y dla typow SSR15XWY, SSR15XVY, SSR15XTBY, SSR25XWY, SSR25XVY
i SSR25XTBY.

Dane techniczne

1. Temperatura otoczenia dla prawidfowego funkcjonowania systemu LaCS -20°C ~ +80°C.
2. Predko$¢ maksymalna: 200m/min.
3. Opdr jezdny tab. 2.

296 THIK

i diniinld e T

SHRENE3S 155 SHEAS 30,0 - >

""""""""""" SHWZ ap . omew. | 2 68

SHRSNSS 33 e e o =
EHRGHEEE p— gt | 8% i ! -

o EEEs 120 HeRaD | 14,9

NRRaEs 0,8 s 19,5 Hapas | sag

" Powyzsze warto$ci odpowiadajg oporowi ruchowemu obustronnie na wdzku
zamontowanemu systemowi LaCS. Inne warto$ci oporéw ruchowych jak opér wézka
i uszczelnien nie sg w nich zawarte.



Smarowniczka

W wdzkach bez systemu QZ sg montowane smarowniczki. Potozenie smarowniczek zalezne od serii prowadnicy,
co widoczne jestnarys 21 3.

¢ SHS, SSR, SNR/SNS, SRG i NR/NRS e SHW, SRS i HSR
pofozenie smarowniczki pofozenie smarowniczki
Smarownicz smarow?iczka
£ 3 Q 6]
ol 0 e (@)
/ \ |£| : Powierzchnia \
: odniesienia
LaCS Phya koncowa LaCS piyta koncowa
Rys. 2 Rys. 3

1. Jesdli wymagane potozenie smarowniczki jest inne niz na rysunkach, prosimy o kontakt z przedstawicielem TRIK
lub Hennlich sp. z o.0.

2. Woézki z zamontowanym systemem QZ zostajg wyposazone w smarowniczke tylko na specjalne zaméwienie.

3. W wdzkach serii SRS i SHW smarowniczki sg montowane tylko na specjalne zyczenie (poda¢ w numerze
zamdwieniowym: z smarowniczka)

4. Seria SHR15 z uzytym systemem uszczelniajgcym ZZ albo KK nie moze zosta¢ wyposazona w smarowniczke.

Jadnostia mm Jednostha mm

Jednostka: mm
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dednostha: mm
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Wymiary gtéwne

bez systemu QZ z systemem QZ
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bez systemu QZ z systemem QZ
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Jedmosta: mm

300 TR



TR

bez systemu QZ z systemem QZ
Chugoss Lz LalS ) Dlugoss L 2 LaSS 4 0F y
, Dhugoss dandardowa L , : . DRugose sandardoval,
F 4 el 11 il
hr E aH e

.

W 1
Zgarndacz  LedE Llszezainizns Zgarmiacz LaGs Spstem G Uszopshnbenis
Fin by bt e

Jedmostha: man

LINIOWE

w
(]
=
o
<
=
o
o
o
w
=
o
o
[
<
o
=
<
-
n

THIK 301



TR

bez systemu QZ z systemem QZ
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www.akcesoria.cnc.info.pl

Akcesoria CNC

16-300 Augustow

ul. Klubowa 4

e-mail: biuro@cnc.info.pl
tel/fax: +48 87 644 36 76
tel: 602 726 995

Elementy budowy maszyn i1 urztdzefn przemysowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
| innych obrabiarek numerycznych

silniki krokowe , sterownie cnc
sterowniki silnikow krokowych
serwomotory i sterowniki serwo
elektrowrzeciona

So¢yska liniowe i inne
prowadnice liniowe - szynowe
listwy i ko*a zébate XYYy e
pasy zébate oraz ko%a do paséw zé&batych reaqaan
eruby i nakrétki trapezowe ey

sprzégla

falowniki

aluminiowe profile konstrukcyjne
elementy elektroniczne

przeguby, waki, wielokliny

saficuchy rolkowe i tulejkowe,
wysokojakoeciowe IWIS, w wykonaniu
specjalnym oraz akcesoria

prowadnice ‘aficucha, napinacze oraz ko‘a

waki zébate

pasy zébate do przenoenikow pokryte NFT,
NFB, Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC,
Neopren, i innymi

pasy klinowe w ro,nym wykonaniu oraz ko’a
do pasow klinowych

pasy i kosa Micro -V B S
tuleje mocujtce samocentrujice i zwykde, _
Taper lock




